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Bevezeto.

Konyvbol még senki sem tanulta meg a kbnyvkotés
mesterségét, ez a szakmunka sem arra szolgil, hogy gya-
korlati ismeretek elsajatitdsahoz elméleti alapot adjon. Ki-
fejezeiten és elsdsorban konyvkotémunkasok szamara ke-
sziilt, olyanok részére tehat, akik a szakma gyakorlati
részét ismerik, de ugy érzik, hogy mesterségiik kézmii-
ipari részében vannak még ismeretek, amelyeket barmi
oknal fogva nem sajatithattak el, vagy amelyekben nem
eléggé jartasok. Bizonyos tovabba az is, hogy a konyvkots-
szakmanak lehanyatlasa kovetkeztében sok kézmiiipari
technika teljesen kiszorult a gyakorlatbdl és ezekrdl féleg
a fiatalabb munkasgenericiéonak egyaltalaban nincesen tudo-
mésa. A teljes szakmai intelligencia nem meriilhet ki
azzal az ismeretkorrel, melyet a munkassag ma a magaé-
nak vall, a teljes szakmai tudds az egész szakma ismeretét
koveteli. Ha azonban a viszonyok nem engedik meg a teljes
szakmai tudas gyakorlati kifejtését és konzervalasat, ugy
a <zakircdalom kotelescéze, hogy ezeket az ismereteket a
teljes elporladastd]l megévia. Ez a szandék vezette e konyv
megirasat és ez a szandék boesajtja azt utnak.

Budapesten, 1921. esztends, marcius havaban.




A konyvkotés munkamenete
€és a konyvdiszitd eljarasok.
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I. Fejezet.

(A konyv fiizését elokészits eljdrdsok. — Ivek hajtogatdsa.

— Széjjelszedés. — Szdmbavevés. — Elbigazitds. — Javitds.

Mosds, Foltozds. — Elbzékpapirosok készitése és beillesz-
tése. — Fiizetlen kinyvek kirilvdgdsa és bepréselése.)

A konyvkotészet akkor lett a mai értelemben vett
vildgi iparrd, amikor a konyvnyomtatésnak, helyesebben:
a betiiszedés technikajanak foltaldlasa lehetévé tette a
kémyveknek sajté uljan torténd sokszorositasat. Eszerint
a kényvkotSipar koriilbeliil négyszazegynéhany éves mulira
tekinthet vissza, ami elég tekintélyes idd, ha meggondol-
juk, hogy példaul a gdézgép foltalalasa 6ta mindossze 218
év telt el s az elsé gbézhajo 114 évvel, az els6 vasuti moz-
dony pedig 111 évvel ezel6étt indult el elsé utjara. Mégis,
barmennyire kiilonosnek lassék is, a konyvkotés technika-
Janak modszere alig valtozott valamit e négy évszazadon
keresztiil és lényegében ma iSs ugyanolyan, mint amilyen
az a XVI. szazadban volt. Egyes megmunkald eljarasok
kivesztek ugyan a gyakorlathdl, mdsokat viszont a gép-
technikai fejlodés és a szerszamkészités tokéletesadése tett
gyorsabbakka, de azért a komoly kézmiiipari konyvkoté-
szet ma is a régi, kiprobalt és bevalt eljarasokhoz folya-
modik, ha igazin megbizhato eredménvt akar elérni. Az
ilyen kiveszett eljarasok kozé tartozik példdul a régi
konyvkotsiparnak egyik legfaradsagosabb és leghossza-
dalmasabb eldkészité mitvelete: az enyvezés és a sulykolds.
A régi nyomdak ugyanis enyvezetlen vagy gyongén eny-
vezett papirosra nyomtattak, mivel nyomdafestikik Ossze-
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tételében sokkal tobb volt a hig kbtéanyag, mint a mai
festékkészitményekben s az enyvezetlen papiroson kony-
nyebben kotodott a nyomdafesték, mint az enyvezett és
simitott papirfeliileten. Az enyvezést a konyvkotomester-
nek kellett elvégeznie. Ezenkiviill a régi, kézzel meritett
papiros meglehetésen érdes és annyira egyenetlen
vastagsidgu készitmény volt, hogy abbdl olyan konyvet
fiizni, melyben a lapok egész foliiletitkkel egymason fekiid-
jenek, nem lehetett. Az ilyen nyers papirosbél fiizott konyv
hullamos lett velna s a tablai nem zartak volna le a konyv-
testet. B ¢élbol fiizés elott egyenletesre kellett sulykolnia a
konyvkotének a bekdtendd iveket. Amit ma a meleg acél-
hengerek gyors mechanikai munkaja jatszva elvégesz, azt
még a mult szazad konyvkotdinek is sajatkeziileg kellett
megmmunkalniok. Ok is, éppen ugy, ahogyan az ma is szo-
k4s, nyomtatott ivekben kaptak a bekdtendd konyvet, nekik
azonban ezeket aziveket el6bb alkalmasakks kellett tennitk
a bekotés szamara. Els6 teend6jiik az enyvezés volt. Ez a
miivelet forré enyves vizzel, lapos fém- vagy fatekn6kben
tortént. (A t8lgyfateknd azonban, mivel a viz behatéisa
alatt beldle kivals savtarlalom megsargitotta a papirost,
erre a eélra nem volt alkalmas.) Az enyves viz elkészitésé-
hez vilagos (ugynevezett koélni) enyvet hasznaltak, négy
liter vizre koriilbeliil Y4 kilogrammot, azt 24 érara bedz-
tattak, majd felfézték. Felfozés utan zsakiszoveten vagy
szbrszitan atsziirték, hogy a fozet a tisztatalan alkatrészek-
t0] megszabaduljon és az 1gy atsziirt enyves vizet ujra fel-
$6zték, mikozben s kilogram. timsét oldottak fol benne.
A timsé arra valo volt, hogy az enyvet megszappanositsa
és az iveknek egymashoz ragadasat ezzel megakada-
lyozza. A mésodszor felf6zott oldattal azutan a nyomtatott
iveket egyenként és j6 vastagon (koriilbeliil 5 ivnyi vastag-
saghban) bevontik, esetleg azokat az oldatba beaztattak és
mindaddig fiirosztotték, mig azok az enyvesvizzel tele-
szivodtak. Ezutin az ivek kipréselése kovetkezett, ami a
vizfelesleg eltavolitasara szolgalt, majd a folaggatas, a sza-
ritas és végiil az ismételt bepréselés. A kipréseld eljarashoz
enyvezbdeszkdt, tovabba kéziprést vagy talpasprést hasz-
ndltak. Az enyvezbdeszka 40/60 em nagysdgban keményfa-
bol késziillt és négy oldaldn kiemelkledd keretléceel volt
korillszegélyezve, egyfeldl, hogy a deszka Atnedvesedésével
jare vettdést megakadalyozza, masfelél, hogy az ivekbél
kisajtolt vizfoloslegnek mintegy gyiijtémedencéiil szolgal-
jon. Bz a viz egy kis csatornanyilason csorgott el, mely a
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keretlécbe volt furva. Az iveket oszlopba rakva, ivenként
selejtes papirral megkozdlve tették ra az enyvezddeszkdra,
az oszlopot egy megfeleld magysigu présdesdkiaval lefodisk
s az egészet beallitottak a présbe. A kéziprés és a talpasprés
szerkezetileg ugyanolyan volt, mint amilyeneket mag is
hasznalunk. Ha az enyvezés vizfoloslegének kisajtolasdra
a talpasprést hasznaltak, akkor az enyvezodeszkira allitott
ivoszlopot egyszeriien a préstalpra rahelyeztdk, présdeszka-
val befodtdk s a nyoméfoliiletet teljes erdvel lecsavartik.

A kipréselt iveket iwakaszték segitségével kifeszitett
loszbrkotelekre folaggattak és szaradas utan, ismét selejtes
papirossal megkozolve, bepréselték. Ezutan kovetkezett a
sulykolas, az ivek egyenletessé kalapalasa, melyhez 6-—7
kilogram sulyu vaskalapacsokat haszniltak, melyekkel a
simitott kdlapra vagy fakeretbe foglalt fémlapra fektetett
iveket, kozéprol a szélek felé haladd iranyban, erds iité-
sekkel végigkalapaltak. A konyvkotészeti eljarasok egyik
legfontosabbja a préselés. Tudtiak ezt mar a régi konyv-
kotémesterek is igen jol s ez az oka annak, hogy a prés-
szerszamok tokéletesitésére, valamint a préskellékek meg-
valogatasara és a présdeszkak josagara olyan nagy gondot
forditottak. Miutan ezek a deszkak arra valék, hogy a be-
préselendé konyvnek vagy ivanyagnak simasagat és
egyenletességét biztositsak, gondosan és egyenletesen gya-
lult foluletiieknek kell lennisk. A jo présdeszkak ecsakis
keményfabol, korte-, tisza- vagy biikkfabol késziilhetnek,
még pedig ugyarnolyan nagysagokban, mint amilyenek a
hasznalatos nyomtatvanyok és kiadvanyok rétnagysagai.
Vannak tehat ivrétii (nagy és kis), negyedrétii, nyolecad-
rétii, tizenketted- és tizenhatodretii présdeszkak, melyek
azutan, az erezet iranya szerint ismét kétfélék, u. m. szal-
deszkak és végdeszkak. Rendkiviil fontos, hogy mindig az
illeté rétnagysignak megfelelé présdeszkakat hasznaljuk,
és kézben {6rténd préselésnél szigoruan iigyeljiink arra is,
hogy a présdeszkik crezetének iranya a felsé présgerenda
szaliranyat keresztezze, wert ellenkezs esetben a deszkéak
kénnyen meghasadnak vagy széjjelpattannak.

A mai kionyvkotdiparban az enyvezés egyaltalaban
nem szerepel s a sulykolas is csak elvétve fordul elé.
Egyéb tekintetben a fiizést megelézd eljarasok egymas-
utinja ugyandz, mint régente volt. Az elsé l1épés az ivek-
nek konyvvé hajtogatisa. Bz a miivelet vezeti be a fiizést,
tekintet nélkil arra, vajjon a bekotendé konyvanyagot
ivekben vagy mar fiizve, esetleg kotve kapta kézhez a
konyvkots. Ha nyomtatott ivekbsl kell konyvet -fiiznie,
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ugy a munkat azzal kezdi meg, hogy az egyes iveket, me-
lyeknek egymasutianja szamokkal vagy Dbetikkel van
megjeldlve, megfelel sorrendbe rakja, megallapitja, meg-
vannak-e mind, ninesenek-e kozottik elpiszkolt vagy
elnyomott lapok, a tartalomjegyzék alapjan figyelemmel
kiséri, hogy nem hidnyzanak-e az esetleges mellékletek
(miilapok, térképek stb.), hogy az ivek s az oldalak helye-
sen vannak-e szamozva, egyszéval mar a bekotési anyag-
nak atvételekor gondoskodik a leendé konyv hasznalhato-
saganak biztositasarol.

A hajtogatas igen magy figyelmet és pontos munkat
kivan. Ha az ivek ninesenek gondosan és szabilyszeriien
hajtogatva, akkor vagy a lapok egymasutinjaban all be
zavar, vagy pedig, ha a hajtogatas meédja egyébként jo,
a lapoknak egymias 1616tt valo elhelyezkedése lesz egyen-
l16tlen s a szoveg foltjai fognak egymas alél kicsuszni,
midltal a sorok vizszintes iranya elveszti a tengelyhez
valé derékszigii viszonyat. A hajtogatis eredményezi a
konyv alakjat és nagysagat (rétnagysagat), mely utébbit
»ivrét, negyedrét, nyoleadrét® stb. kifejezéssel szoktuk
meghatarozni, aszerint, amint az egy nyomtatott ivnek
egyszeres, kétszeres, négyszeres, nyoleszoros sth. behajtasa
altal jott létre. Az oldalak szama eszerint a rétnagysagtol
fiigg. Az egyszer behajtott iv, mely két lapbol, azaz négy
oldalbol all, az ivrétnagysdg, a kétszer behajtott iv, mely
négy lapbdl, azaz nyole oldalbél all, adja a megyedrét
nagysdgot, az egyszer behajtott negyedrétnagysdg, mely
nyole lapbol, azaz tizenhat oldalbél all, a nyolcadreét-
nagysdgot sth. A negyedrétbe, nyolcadréthe stb. hajtogatott
iveket ,,rélegnek" nevezziik; az ivrétii behajtasnak ninesen
kiilon neve, minthogy ennél két-harom egymasba rakott
ivrét egyiittesen szerepel ,rétegként”. Tudnunk kell kiilon-
ben, hogy ma, amikor az ivek alakja és mérete rendkiviil
sokféle, a rétnagysagnak ez a megjelolése elvesztette ere-
deti értelmét és minthogy igen gyakran fiiggetlen az ivek
s a bajtogatisok szamatol. legtobbszor csak a kényvalak
meghatarozdsara szolgdl. Hajtogatas céljabdl a konyvkots
maga elé helyezi az asztalra a szamsorrendbe rakott iv-
halmot, még pedig ugy, hogy az ivszamock alul legyenek;
az 6rjelnek, ha van ilyen, az alsé jobb sarokba kell esnie.
Ha ez megvan, jobb kezébe veszi a simitécesontot és
mialatt ezzel a kezével megfogja az iv alsd szélét, koriil-
beliil a kozepe tajan, balkezével az iv felsé jobb sarkat
tartva, az ivet a kbzépen 6+szehajtja; ha azutan meggyo-
z6dott réla, hogy az athajtott féliv széle fedi a fekvo féliv
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szélét és a szovegfoliilet korvonalai, valamint az oldal-
szamok pontosan egymasra esnek, a simitocsonttal az at-
hajtas élét alulrdl folfelé, majd {foliilrsl lefelé élesen
lesimitja. Negyedrétii konyveknek a tovabbhajtogalasat az
egyszer behajtott iv keresztbefektetésével kell folytatni,
mig a nyolcadrétbe hajtandoé iveknél az alabbi eljarast
kell kévetni:

S 143 6 8 L (128 1T 9
4 13 16 1 2 15 14 3
Fels6 oldal. Als6 oldal.

Ha az els6 behajtas megtortént, vagyis ha a 3. és
6. szamu oldalak pontosan a 2. és 7. szamu oldalak folé
keriiltek, a behajtas élét a felénél mélyebben fol kell
vagni, mivel keresztbehajtogatasnal a {6lil egybehagyott
ivek a hajlas esuesaban osszerancosodnak. Kivagaskor
tehat a 4, 13, 5, 12 szamu oldalak folil lesznek; a 12. és
5. szamu oldalakat tartalmazé ivrészt ugy kell tovabbhaj-
tani, hogy azok a 4. és 13. szamu oldalakat pontosan f6djék.
Ezt a behajtast is, miutidn az le van simitva, a felénél
mélyebben folvagjuk, minek kovetkeztében a 8. és
9. szamu oldalak keriilnek foliilre és csupan ezeket kell
még behajtani, hogy a réteg egyes oldalai a megfelels
szamsorrendbe Kkeriiljenek. Természetesen ahhoz, hogy a
hajtogatas pontos legyen, nem csupan a konyvkots lelki-
ismeretességére, hanem gondos nyomdatechnikali mun-
kara is szilkség van és bizony nem egyszer eléfordul.
hogy elesuszott nyomas miatt a meghajtogatott oldalak
szovegfoltjai nem fekszenek egészen pontosan egymason.

A tizenkettedrét-hajtogatasnal az oldalszamok ugy
helyezkednek el, mint azt az alabbi rajz mutatja. Ennél
a 10, 15, 14 és 11 szamu oldalakat kell kivagni, a csonka
iv megmaradt részét ugyanugy behajtogatni, amint az a
nyolcadrétiic konyvekneél torténik és a kivagott oldalakat,
erosen lesimitott behajtassal, a nyolcadrét kozepébe kell
behelyezni.

12

91 4 ¢

| %

|

il

| =]
I

|

|

|

I

RE
| 5
| =
E
RE

L~ |-

oz | [erf |8 v st ber|]o
or] [2¢] |1 2] sl 2] 3
Fels6 oldal. Also oldal.

Barmilyen legyem is az ivnek az alakja, a behajtas
elve és modszere minden esetben ugyanaz.

Ha, az ivekhez kiilon lapokban levg mellékletek tar-
toznak, ugy azokat, mielétt a helyiikre illeszten6k dket,
annyira kell fkoriflvagni, hogy a mellettiik lev§ oldal
szovegsikjanak foltjaval egyensulyban legyenek, Ha a
melléklet kép, ugy altalaban az az elv, hogy a kérillvagas-
nal tekintettel kell lenni arra, hogy a lapszél a hat feldli
belsd részen a legkeskenyebb, foliil kissé szélesebb, a kiilsé
oldalon enmél is szélesebb legyen, mig alél lehet kétszer-
akkora, mint a belsé oldalon. Ha a melléklet példaul
miilap, melynél a kép foltja a papir nmagysagahoz viszo-
nyitva kiesiny, ugy a koriilvagasnal iigyelni kell, hogy
a kép egy kissé a lap kozepe folé keriiljon, mivel a
kozépen levs folt, ha az a lap széleitsl egyforma tavol-
sagban van, lecsuszottnak hat és hamis optikai hatast
kelt. Szamozatlan mellékletek, kiillonallo tablak, térképek
stb. helyét a tartalomjegyzék alapjan kell megallapitani
és ugy ezeket, valamint a netan két lapbdl allé rétegeket
£reszesikra kell folragasztani, hogy a nyomftatott szoveg-
rétegekhez hozzafiizhet6k legyenek. Kiilonallo lapok
szintén ereszesikra ragasztandok. A behajtott (rétegelt)
iveket be kell préselni,

Ha egy fiizott komyv bekotésérél vagy mar bekotott
konyv ujrakotésérsl van szd, ugy az elokészité miiveletek
természetesen kissé mias természetiiek. Az els6é teendd itt
is annak a megallapitasa, K hogy a bekétendd ivanyag a
megfelels sorrendben van-e esoportositva, hogy helyes-e az
oldal- s az iv-szamozas, hogy a helyiikon vannak-e a mel-
lékletek sth. Emmek az eljarasnak ,,szambavevés“ a meve.
Erre vonatkozélag a komyvkotének tudnia kell, hogy a
lapszamozas rendesen az elsé fejezet oldalan kezdédik és
az ezt megelézd szovegoldalak a {6szamozastél figget-
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leniil rémai szidmjegyekkel vannak jel6lve, esetlog, ha
nincsen. sok bel6liikk, ugy teljesen szamozatlanck. Elsfor-
dulhat az is, hogy valamely konyv elején vagy végén
iives és szdmozatlan lapok vannak; ezeket, hogy a kotés
tokéletes legyen, mind meg kell hagyni, annal is inkabb.
mivel ezek rendszerint az ivrétegnek, melyhez tartoznak,
a kiegészitésére szolgalnak.

A szambavevés® gyorsabban megy, ha az egy
kiprobalt médszlerrel torténik. Jobbkézzel, azazm a jobb
kéz hiivelykujjaval kériilbelill Gtven oldalnyi lapréteget
folemeliink, ezt balfelé meghajlitjnk ugy, hogy az egyes
lapok legyezészeriien folnyiljanak s a bal kéz hiivelyk- és
mutatoujjaval a lapokat lassan lepergetve, atszamoljuk.
Ezt az eljarist az egész konyvon végig ismételjiik, mind-
annyiszor 6tvenoldalas lapréteget markolva £5l. Ha az ol-
dalak szamozésa a lapok alsé részén van, akkor a kényvet
lefelé forditva lapozzuk 5. Ha régi konyvek szambaveveé-
sérdl vagy régi kéziratok atszamlalasarol lenne 5z0, ame-
lyeken a lapszamozas gyakran hidnyzik, akkor az eljaras
moglehetds nehéz és sok konyvészeti szakismeretet kove-
tel. Tlyen esetekben azt vehetjiilk az ellenérzés alapjaul,
hogy ha a fiizdszal mindkét oldalan egyenlé a lapok
szama, akkor a konyv hianytalan; kivéleles eset, hogy
példaul egész rotegek hianyozzanak, viszont ezeknek
helyét a folszakadt hasitékek azonmal folismerhetsikké
teszik. Ajamnlatos egyébként, ha szimozatlan oldalakkal
biré kényvek njrakotésérsl van 820, hogy azokat a konyv-
koté  eermzival végigszamozza, mielétt uirahajtogatas
céljabol széjjelszedi.

A kovetkezs miivelet, mely tudniillik a szambavevést
kovoti, a széjjelszedés. Az ujrakiotends konyvet, vagy
fiizdtt npyomtatvanyt a fiizészalakrol fol kell tépni s
belgle a mellékleteket, miilapokat ki kell szedni. Ha a
szadjjelszedendd konyv bordakrs volt fizve, ugy azokat,
ha a bordaszilak a fels6tabliba volnanak beleersgsitve,
fol kell vagni s a hatat a kdnyvtestrsl el kell szakitani.
Bérkotésii konyvek hatanak leszakitisa azzal a kellemet-
lenséggel jarhat, hogy a leszakadé hatial a rétegek hatso
élének enyvezése is folszakad, magaval tépve az ivek
éleit, de még inkabb eldfordulhat az is, hogy a hatat,
mivel azt nagyon gyakran véaszon vagy papiresikkal
szoktak leragasztani, igen nehéz leszakitani anélkill, hogy
az ivek, a fiizészalak folszakitisa kivetkeztében neg ne
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sériiljenek. Célszerii tehat, ha az ilyen bordas kényvek
széjjelszedésénél a hatbért ugy fejtjitk le, hogy a fiizést a
borddk mentén vezstett éles kinyvkitSkéssel folvagjuk
és a bordaszalakat kiemeljiik, mialtal a rétegeket tobbé
nem a fiizészal, hanem csupan az enyvréteg fogja ossze-
tartani. Az igy folszabaditott ivrétegeket azutan hajto-
gato csonttal konnyen széjjel lehet szedni, mikézben a
visszamaradt és folfejtett fizdszalakat kihuzgaljuk. A széj-
jelszedésnek az ivszdmok figyelembevételével, ivenkint
kell torténnie s akkor a fiizészalak kiszedése is gyorsan
fog menni. Ha a hat netan erésen és° vastagon lenne
enyvezve, ugy, hogy ez a folfejté eljaras nem biztatna
sikerrel, akkor az enyvezést ragasztékeményitovel {6l
kell dztatni és ha az mar félazott, hajtogatéesonttal le
kell kaparni. Ehhez a médszerhez azonban csak a legvégsé
esetben folyamodjunk, mivel az, ha nem tortémik a leg-
nagyobb gonddal és figyelemmel, konnyen folsértheti az
ivek hatéleit; nagyon kell vigyazni arra is, hogy a kemé-
nyitével valé folaztatasnal a keményité nedvessége be ne
szivodjdék a lapok kozé, mert a keményitbs vizzel kievert
enyvoldat nehezen eltavolithato foltokat ejt a papiroson.
A széjjelszedést azonnal meg kell kezdeni, amint az eny-
vezés folazott, mert ha a keményits raszdarad az enyv-
rétegre, akkor a hat még merevebb lesz, mint azelstt voll.
A széjjelszedett iveket, ha a széjjelszedést f6laztatas elézie
meg, ovatosan kell follwlmazni, nehogy az egyes oldala-
kat a hig enyvoldat bepiszkitsa.

Az ereszesikra ragasstotl melleklelelet le kell tépni, a
kartonra ragasztott képeket pedig, ha a ragasztas netan
olyan erés, hogy a letépést megkockaztatni nem tanaesos,
a kartonjukkal egyiitt az ereszesikrol le kell fejteni és
langyos vizbe beaztatni. hogy a rhgasztészer fololdédjék;
ezutidn a képek rendszerint maguktol valnak le a karton-
T6l, amelyrél azutan az enyvnek vagy keményitének eset-
leg visszamaradi foltjait lagy ecsettel, langyos vizzel tisz-
tara el lehet tavolitani. Semmiesetre sem szabad azonban
a langyos vizfiirdét alkalmazni, ha a kartonokon eredeti
rajzok vagy akvarellek, tovabba, ha azokra ugynevezeti
milnyemoépapiron késziilt mellékletek vannak folra-
gasztva, Utoébbiak hasznalata igen elterjedt és a modern
kiadvanyokban egyre siiriibben szercpelnek, ami igen
nehéz foladat elé dllitja a konyvkotSket, akik az ilyen
papiranyaggal szemben ugyszolvan tehetetleniil allanak.
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A miinyomoépapiros, mely népszeriiségét kizarolag annak
koszonheti, hogy silany klisék lenyomatait is tisztan adja
vissza, a nedvesség behatasa alatt tonkremegy és hasznal-
hatatlanna valik. Ugyanez az eset a mellékletek szamara
hasznalt simitott papirosok legnagyobb részénél is, ame-
lyeknek appreturaja az aztatasnil kénnyen lemorzsolddik
s amelyekrsl sem az esetleges toréseket, sem. az ujjnyomo-
katl eltintetni nem. lehet. Ha a koényvksté ilyen papir-
anyaggal biré konyvet vesz munkaba, ugy igen ajanlatos, ha
a megrendel6t a papiranyag hatranyai fel6l tajékoztatja.

A gépkotésii konyveknél gyakori eset, hogy a hat
als6 és felsé része meg van vagva. Ezt a hibat, kiilonésen
ha finomabb kotést kivan a megrendels, minden pontjan
a hatnak ki kell javitani, mert az enyv a folnyilt metszé-
sdkbe beiilepedik és a konyv félnyitasat merevvé teszi.
A cinkdrotra fiizott gépkotésii konyveknek ujrakotése a
leghalatlanabb miiveletek egyike. A drotszilak ugyanis
kimoshatatlan rozsdafoltokat ejtenek a papiroson, ame-
lyeket a konyvkolének, ha tiszta és alapos munkat akar
szallitani, el kell onnan tiintetnie; ez pedig esakis a rozsda-
foltos helyek kivagasaval és befoltozasaval torténhetnék,
ami olyan hosszadalmas és enmélfogva koltséges eljaras,
hogy szinte ajanlatosabb, ha a rendels az ilyen konyvet
be sem kotteti, vagy — ami olesébb — ha a kérdéses kony-
vet bekotés eéljabdél nyers ivekben rendeli meg a kiado-
nal. Es itt kiilonos figyelmébe ajanlom a konyvkotéknek
azt a szomoru tényt, hogy a modern gépfiizésii és gép-
kotésii egész és félvasznas konyvekbdl tisztességes kézmii-
ipari kotést késziteni nem lehet. Helyesebben szélva, a
gépmunka mai viszonylagos tokéletlensége és a kiadok
nyerészkedd takarékossaga olyan konyvkotészeti készit-
ményeket hoz forgalomba, amelyeknek tartés és miivészi
kotésekké valo atdolgozasa esak hosszadalmas és koliséges
elokészité eljarasok aran lehetséges. Némileg enyhiti a
helyzetet az az ujabban divatba jott szokas, hogy a tartal-
muknal fogva értékes kiadvanyokbdl kiilonlenyomatokat
készit egyik-masik kiadd, amelyek rendszerint finomabb
papirosra. vannak pyomva és a nemesebb konyvkotGelja-
rasokat is lehet6vé teszik. Ma még azonban ezek az ugy-
nevezett ,,amatér kiadasok® is tokéletlenek. Kiilonosen a
mellékletekkel van sok baj. Rendszerint sziikre vannak
vagva, ugy hogy alig van amnyi széliik, -amennyit az
ereszesikra valo folragasztds megkovetel; olyan miivek-
nél, amelyeknek sok mellékletiik van, az ereszesikot rend-
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szerint a melléklet behajtasaval helyettesitik, ami a kony-
vet bekotéskor tulsagosan folduzzasztja; ugyanesak a sok
melléklettel biré konyveknek egyik hatranya az is, hogy
néha esupan egyes lapokbol vannak fiizve s a lapok hat-
élei gumioldattal vannak megrégzitve; ez a gumihit sok
elénnyel kecsegtet, kellemessé teszi a konyv kezelését, a
lapok a folnyitott helyeken fekve maradnak, de mindez
csak addig tart, mig a gumioldat folmondja a szolgalatot,
ami rendesen nagyon hamar bekévetkezik, Ha ilyen gumi-
hatu konyvet kell a konyvkotének bekotnie, akkor iminden
egyes lapot a hatélen le kell sorvasztania, ereszesikra £6l-
ragasztania és a lapokat rétegekké csoportositania, ami
szintén hosszu id6t, sok munkat és sok koltséget igényel.
Szokas ugyan, hogy ezt az eljarast a konyvkots azzal rovi-
diti meg, hogy a rétegeket atragasztja és csupan az at-
ragasztast fiizi, ez azonban olyan merev hatu és nehezen
nyilé konyvet eredményez, hogy a rendelének aligha fog
benne oréme telni.

A széjjelszedett konyvet a leglébbszor, féleg ha az
folvagatlan ivekbdl all, at kell hajtogatni. Ennek a leg-
egyszeritbb moddja, ha az iveket egyenkémt folnyitjuk s
azutin a méar leirt moédon hajtogatjuk be, mikézben min-
den behajtasnal az ivet a vilagossag felé tartjuk és meg-
allapitjuk, hogy a szoveg tiikrének foltjai és a lapszamok
pontosan {6dik-e egymast. Ha ez nem igy volna, akkor a
behajtast helyesbitjiik. Folvagott konyvek ujrahajtoga-
tasahoz csavaros korzot és derékszogmérst, esetleg pontos
haromszoget hasznalunk. Az oldalak koziil kikeressiik azt,
amelynél a felss lapszél a legkeskenyebb, ezt a lapszél-
miéretet korzényilasba vessziik és minden oldalon lemére-
tezziik; a méretezés helyét a korzo tiijének gyonge lenyo-
mataval megjeloljik. A derékszogmérének esusztatojat
(fejét) a behajtas éléhez szoritjuk s a vonalozo lécet a ki-
jelolt tiinyomra helyezve, a hibas oldalakat megvagjuk.
Folvagott konyvekkel, kiilondsen, ha amock gondatlan
konyvkotémithelybdl keriiltek ki, sokszor igen nagy bajok
vannak és az ujrahajtogatassal kapcsolatos koriilmetszés
nem egyszer egészen ujszerii alakot adhat az iveknek.
Ilyen hibakba persze ugy a konyvkotének, snint a rende-
Iémek bele kell nyugodnia. De nem lehet pontosan ujra-
hajtogatni azokat az iveket sem, amelyeknél nyomda-
technikai vigyazatlansagbél kifolyolag ugyanazon lap két
oldalanak szovegfoliiletei nem fodik egymast. Csucsban
vagott mellékleteket a lehetség szerint derégszogiiekké
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kell koriilmetszeni és inkabb legyen a melléklet az alsé és
kiils6 lapszél fel6li részén keskenyebb, mintsem hogy fer-
dén ragasziva keriiljon a lapok kozé.

Ha az ujrahajtogatas a régitél lényegesen eltéré hely-
zetii behajtasokat ad, akkor ajanlatos a régi behajtasok
éleit lekalapalni, vagyis elsimitani. B eélbél az ujrahajto-
gatott iveket elészor le kell préselni. Lopréselés ntan két
ivet balkézzel folmarkolunk, azokat a simitd vaslemezre
lefektetjiik és jobbkézzel erdsen végigkalapaljuk. A kala-
pacs veréfoliletének kalapalas kozben vizszinteson kell
allania, mert kiillonben lyukat ver a papirba. Jol leszi a
konyvkols, ha a simité vaslemezt papirossal vonja be és
nagy gondot fordit a kalapacs tisztasagara, mert a kala-
pacecsal elpiszkitott ivek hasznavehetetlenné leszmek.

Ha az ujrakotends konyvben a régi fiizés nyomai fol-
tépték a papirost, ha a hehajtisok élein sériilések vannak,
tovabba ha mellékletek vannak az ujra folfiizendé konyv-
ben, akkor a lekalapilas utan, vagy ha erre nem volt szik-
ség, akkor az ujrahajtogatis végeztével az ngynevezett
ereszesikiok elokészitésérol kell gondoskodni s a  fiizés
tovabbi bevezeté munkélatait elvésezni. Az ereszesikok
keskeny papir- vagy vaszonszalagok, melyek a behajtasok
sériiléseinek foltozdsara, kiillonalls lapok és mellékletek he-
ragasztisara szolgalnak. A papirszalagokat legcélszeriibb
az ugynevezett bankjegyragasztopapiroshsl, a vaszonesiko-
kat pedig jobbminbdségii pamutvaszonbdl (sifonbdl) hasi-
tani. A csikokrahasitas voltaképen egwvszerii miivelet és
torténhetik akiir a vagoégépen is, ha a osikok szélességét
pontosan elére kijeloltitk, mégis, takardkossag és eédlszerii
kezelés szempontjabdl, az a legegyszeriibb méd, ha a
ragasztépapirosbol két-hirom ivet egymadsra tesziink, azon
a ,konyvmagassigot® kijeloljitk, a megjelolt helyen be-
hajtjuk és az iveket a behajtas szegélyén atszurt rajzszo-
gekkel az enyvezbdeszkiara raerdsitjitk. A sziikiséges széles-
ség méretét kirzényilasba véve, a behajtas vonalan és az
als6 szélen a csikszélességeket tiiszurasokkal kijelsljiik,
majd a megfelelé pontokon atfektetett vasvonalzé mentén
metszdkéssel a papirost folszeleteljitk. Fontos, hogy a vas-
vonalzét teljes erével leszoritsuk, mialait a — termdszete-
sen éles — metszbkest esak konnyed nyomdassal huzzuk
mellette végig. Ily médon a esikok egy kozods szalaghoz
vannak erdsitve, melyrol haszndlat kdzben gyonge kézmoz-
dulattal leszakithaték. Csak a hasznilatba veendd ereszesi-
kokat szabad keményitével bekenni, mert az egész £6l-
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metélt folilletnek atkenédse ataztatna és kinyujtand a hosz-
szabb ideig folhasznalatlanul fekwvd papirszalagokat s ezek
folragasztas " utan, azaz sziradas %kozben térfogatukban
osszehuzédva, rancossa tennédk a esikozott lapokat. Az
ereszesikok konyvmagassiaga® alatt valamivel nagyobb
méretet értiink a tényleges kinyvmagassignal; ezt a {610s-
leget azutan olléval levagiuk.

A lapok javitasa ugy tortémik, hogy ha a behajtas esak
egyes helyeken van kiszakadva, akkor a megkent ereszesi-
kot a sériilt helyre lefektetjiik és azt itatdéspapirossal ledor-
zsoljiik; ha azonban két egyiivé tartozoé lap van kettévalva,
akkor a megkent ereszesikot elébb egy tiszta papir- (vagy
inkabb iiveg-) lapra lefektetjiik és el6bb az egyik, azutdn a
masik lap szélét helyezziik ra, ugy hogy érintkezési vonaluk
az ereszesik kozepére escék. Kiilonallé lapokat és mellékle-
teket a szomszédos lapparhoz kell az ereszesikok segitségé-
vel hozzderdsiteni. Ha sok mellékletet kell beragasztani,
akkor a mellékletek hatso bels6 szélet az ereszesik szélessé-
zének megfeleléen ki kell sorvasztani, nebhogy a keményitd
folduzzadasa a kotést a hatrészen tulvastaggsd tegye. Mel-
lékletek beragasztidsandl nem az ereszesikokat, hanem a
kisorvasztott lapszélt kell keményitével bekenni. A kenést
egyidejiilleg tobb mellékleten is el lehet végezni, ha azokat
lépesbzetesen elrételjitk s a f6ls6 lapot selejtes papirral fod-
Jiik; a kenésfoliilet laponként kordlbelitl %% em legyen,
tehat a selejtes papirost is %2 ecm-nyi tavolsagra kell a lap-
széltol lefektetni. Kends kozben az ecsetnek esak foliilrél
lefelé halad6 iranyban szabad mozognia, mert folkenés
esetén a keményité az egymasra rételt lapok k6zé hatolhat.
A mellékletek ereszesikjainak elég szélesdknek kell lennidk,
hogy a szomszédos ivre dthajthaték legyenek s a fiizGszal
az athajtott esikot is folfiizhesse. Ha valamelyik melldklet
esetleg egy iv kozepére keriilne, ugy az ereszesikot be kell
hajtami, gyonge keményitével a szomszédos (tehat a kovet-
kez0) laphoz hozzaragasztani és ezzel egyiitt folfiizni. Vas-
tag kartonokra vagy lemezpapirosra ragasztott, vagy
nyomtatott mellékleteknek csukiopantot kell ragasztani,
kitlonben folnyitdskor mereven fognak kiemelkedni a
Japok koziil. E eélbdl a melldklet tablajanak belst szélérol
egy, koriilbeltil 1 cmn. széles esikot le kiell vagni és egy szé-
les vaszon-ereszesikot alkalmazni, melyre a levagott tabla-
szeletet s a tdblaszelett6l keskeny tavolsagra a tabla szélét
folragasztjuk. Igy a tabla egy csuklés panton fog mozogni,
mely koriil jobbra-balra hajlithaté. Hogy az ilyen csuklés
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péntszerkezet viszont a kdnyv hatat £61 ne duzzassza, egy-
feldl a tabla szélét szoktuk: a ragasztas helyén kisorvasz-
tani, masfel6l a pantszalagot vagjuk vékonyabb papirosbél
vagy kartonbél, mint amilyenbdl a tabla késziilt. J6 szol-
galatot tesz ¢ cé1bdl a vékony papirereszesik alkalmazasa
is, azonban, ha a melléklet tablaja kartonpapir, akkor fol-
tétleniil vaszonesikot kell az ereszkotéshez hasznalnd.

Az olyan kényvet, mely nagyon wastag papirosbél
(kiilonallé lapokbol) vagy tablakbol all, ereszesikok segit-
ségével rétegekre kell tagolni, melyeket a ko6zonséges
papirrétegek moédjara kell fiizni. Olyan konyvekben, ame-
lyeknek sok mellékletiik van, gyakran eléfordul, hogy két
melléklet kerill egy iv kozepébe, vagy valamely lap két
oldalara jut egy-egy melléklet; ilyen esetekben. a tablakat
ereszesikkal egymashoz kell ragasztani s behajtott ivek-
ként kezelni.

Kiilonallé lapokbél allé kényvet beakasztishoz ugy
készitiink el6, hogy egyszerre annyi lapot vesziink, ameny-
nyiegy-egy réteget ad s azokat folnyitva, paronként kezel-
jiik olyan sorrcndben, amint kivetkeznek. Azt, hogy hany
lap adhat egy-egy réteget, a papiros mindsége és a konywv
terjedelme hatdrozza meg. Ha a papiros nagyon vastag és
a mellékletek. tablainak belsé szélét kisorvasztjuk, ugy
négy ilyen lap ad egy réteget. Ellenben ha a papiros vé-
kony s csak gyonge sorvasztist enged meg, akkor tibb
lapbdl is allhat egy-egy réteg, mert elényos, ha a haton
minél kevesebb a fiizbszalak szama. Ereszesikokkal képe-
zett rétegeket kiilonben tandesos fiizés el6tt lepréselni,
hogy a hatrész vastagsiga csbkkenjen.

Mellékleteken kiviil szétterithetd térképek, tablazatok
¢tb. is fordulnak eld konyvekben, ezeket ,ki kell vetni®,
vagyis egy ereszlapra folragasztani, mely akkora, mint a
konyvnek egy lapja. Az ilyen kiilénleges mellékleteknek,
ha esak ninesenek egy meghatarozott szovegrészhez kotve,
&ltaldban a konyv végén van a helyiik, ahol olvasis koz-
ben is dllandéan kiteritve maradhatnak. Nagyméretii mei-
lékleteket vaszonra szoktuk ragasztani. E célbdl a vasznat
deszkéara feszitjitk, a folragasztandé melléklet hatlapjat
vékony, csométlan ragasztékeményitével egyenletesen be-
vonjuk, a bevont papirost a vaszonra rafektetjiik és itatds-
papirossal ledorzeoljilk. A ragasztist ezutan szaradni
hagyjuk. Ha a keményitdzés nem elég egyenletes, akkor
az ecsetvonasok keresztiil latszanak a vasznon, gmi esunya
s ezt keriilni kell. Vastag papirosra nyomott melldkleteket

20

behajtasaik mentén fol kell vagni és szeletenkint vészonra
ragasztani, mikozben az egyes szeletek kozott egy kevéske
hézagnak kell maradnia. Ez a hézag a csukléspant szere-
pét végzi. Ugyanilyen médon ragasztandék fol a zsebben
osszehajtva hordozhaté kimutatiasok, a katonai, turisztikai
s egyéb térképek. Az ereszlapnak, vagy az ereszesiknak,
mely ilyen Osszehajtott mellékletet fiiz a konywvhoz, olyan
szélesnek és bének kell lennie, hogy a térkép vagy a mel-
1éklet a kinywv lapjainak szétfeszitése nélkiil befektessék a
helyére. Szoktak ugyan az ilyen Osszehajté mellékleteket
ereszesikra is ragasztani, ami kényelmesebb és gyorsabb
eljards, de végeredményében egyidltaldn nem célszerii,
mert az igy ragasztott melléklet csak akkor hasznalhato.
ha a konyvet azon a helyen tartjuk félnyitva, ahovi az
illesztve van.

Ami a mellékletek beragasztisa kapesan tobbizben em-
litett papirhantolast illeti, az egyike a legegyszeriibb elja-
rasoknak, esupan jo kés és egy kis gyvakorlat kell az elvég-
zéséhez. A lehantolanddé szegély szélességet pontosan ki
kell jeldlni, a kést, melynek rendkiviil élesnek kell lennie,
fiiggolegesen a vagdédeszkira helyezve, néhanyszor végig
kell azon huzni, hogy az éle egy kis ereszt kapjon s azutan
a tablat ugy kell a konyvkotének maga elé fektetnie, hogy
a Kkiilsd éle feléje, a lehantolands éle pedig téle kifelé essdk;
ezutan a kést, ereszével lefelé forditva, majdnem vizszin-
tesen tartott pengével, oda kell illesztenie a kijel61t szegély-
szélesség vonaldra és ferdén tartott helyzetben végighuzni
rajta, mialtal a folhantolt esik gyaluforgicsszeriien leva-
lik a papirrél. Vastagabb, lemezpapirbol valé tablak kisor-
vasztasara elég, ha a sorvasztas hatarvonalat a sorvasztis
mélységének megfelelden behasitjuk s a hasitékkal elvi-
lasztott szegélyt késpengéve] folhantjuk.

Nagy ritkan fordal ugyan el6, de nem art tudni a méd-
jat, hogy miként kell ilyen vékony papiron nyomott mel-
1ékletet kartonra ragasztani. Fz ugy torténik, hogy a kar-
tont, amelyre a mellékletet fGlragasztjuk, itatéspapirra fek-
tetjiik, a mellékletet magat pedig, iiveglapra helyezve, vé-
kony keményitével egyenletesen bevonjuk. Miutén az
iiveglaprél a rakendédott keményitét gondosan eltoroltiik,
az liveglapot, a rajta levé melléklettel egyiitt raboritjuk
az itatéspapirra fektetett kartonra. Az iiveglapon 4t ellen-
érizhetjiik, hogy a raboritas pontosan torténjék.

Szintén a ritka esetek kozé tartozik a papirosnak ketté-
hantdsa is. Erre olyankor van sziikség, ha egy papiros-
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nak GsaJ}C fébvasbagségézt akarjuk folhaszndlni, vagy ha a
vastagsagat kéﬁ; részre akarjuk megosztani. A kettéhantas
11'yentkor’ug_y :contémk, hogy a papirosnak mind a két olda-
lat kemetr’lyltovel megkenjik és finom vaszonnal beborit-
Juk: ke,m.eshez vastag keményit6t kell hasznalni. Miutan
eg.t a harmas rgatezget erdsen bepréseltiik és megeybzédtiink
rbla, hogy a vz:tsz,najk a papirfeliileten egyenletesen tapad-
na}{, magqehez1tve félretessziik, hogy szaradjon. Szaradis
utin a vasznakat szétfejtjitk, mialtal a papirlap ketté-
haal}llk s o .egyik fele az egyik vészondarabon, a masik
?e%%l_%k almzsmk daf("abuxll lesz. bA vasznat a papirosrdl ugy

J e, hogy azt meleg vizbe bedztatjuk aato
azik suét Gs valik killon, statiuk, hol az magdtd]

Végiill meg kell még emliteniink azt az eljarist i
amelyet a_kko»r alkalmazunk, ha a konyvhoz tar%?)if’)&:n(l;—’
lékletek kisebbek a konyv lapjainal, vagy ha azok szabaly-
talla,n_a.l.z;‘kuak. Ilyenkor a beillesztend§ mellékletet meg-
szélesitjiik, vagyis akkora lapra ragasztjnk f6l, amely a
konyy Iapmer_etével egyenld, Khhez a megszéle’sitéshe:z a
melLdk'let.paplrosé,val egyenld vastag, vagy nala vasta-
gabb papu‘jc, vagy papirlemezt hasznalunk, melyen a £6l-
ragag.zta_znd_o’mellékletet eldigazgatjuk, azaz a folragasztas
helget sulm.ltoc’sonttal eldrajzoljuk. Ha a mellékletek alakja
de,relkszogu négyszog vagy szabdlyos mértani idom, ugy
elég, ha, csupén’ a csucsok helyeit pontozzuk ki. A kijelolt
pon‘toktol’ befelé szdmitva, koriilbeliil ¥ emnyi tavolsagra,
a poptozast‘ megismételjlik és a papirosbol ezen belsé pon-
tok altal 411391611: idomot kivagjuk; ily médon egy papir-
llzeretet _keszgtettjin.’k, melynek szélei a melléklet széleit
% emuyi sze‘le)s?,egbean fodik. Ha mar most a melléklet alsé
sz8lét és a papirkeret felsé szélét kisorvasztiuk s a kisor-
vasziott csikot megkenjik, a mellékletet az elére kijelolt
pontjelek bvetarté,sg',val leragasztjuk. Ha a sorvasztds sike-
riilt, g,kkor a papirkeretnek a mellékletre fekvé szegélye
nem.all magasabban a keret sikjandl. Ha a melléklet
alakja szabalytalan idom, esetleg sériilt vagy csonka
nyomtatvény, akkor a keretezés médja szintén ez; termé-
sgl_et&sep a kivagasndl a melléklet szabalytalan alakjit kel
kovetni s a pqntjelek kitlizésénél a melléklet korvonalait
f.igyel‘emp:x‘r.lerl kisérni; az sem drt, ha ilyen esetben pont-
Jlele‘k"kltuzese helyett a melléklet korvonalait simitécsont-
tal koérilrajzoljuk,

*
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A bekdtendd konyveknek kiilon esoportjaba tartozmak
azok, amelyek bejegyzésre vagy irdsra szant lapokat (ive-
ket) tartalmaznak és egészen magukban allanak azok,
amelyeknek lapjai nem papirosbél, hanem pergamentbol
vanmak. A bejegyzésre vagy irasra szant konyvek két-
félék lehetnek: a) sima, iires lapokbol allok; b) vonalozott
lapokat tartalmazé iizleti konyvek, szamlakonyvek, ikbato-
konyvek stb. A sima lapokbol allé konyveknek fiizéshez
valé elGkészitése ugyanugy torténik, mint a széveges kény-
veké. A vonalozott konyvek elokészitésénél azonban kiilo-
nés figyelmet kell szentelni a vonalozasra, vagyis a rovatok
helyes fekvésére. Régebben az iizleti konyvek el6késazitése
nagy gondot igényelt, mivel a nyomdatechnikai kivitel
még nem volt tokéletes és ha a konyvkoté azt akarta,
hogy a vonalozott rovatok az egyméshoz tartozo oldal-
parokon egymashoz illeszkedjenek, ugy az iveket egyen-
ként kellett hajtogatnia s ha ez megvolt, Osszerétegelnie.
Ma mar a nyomdak gondoskodnak rdla, hogy a konyv-
k6t6 ett6l a munkatol megkiméltessék, mert a modern
sajté- és vomalozégépek kifogistalanul pontos nyomtatva-
nyokat tudnak eldallitani. Ezeket, az oldalparokon végig-
haladoé vonalozasnak kivételével, rétegenkémt lehet haj-
togatni. A végighaladé vonalozasnak hajtogatasanal, ha az
ivenként torténik, a fejvonal az iranyado; arra kell csu-
pan figyelni, hogy a fejvonalak pomfosan egymas folé
keriiljenek és hogy a réteghe rakott ivek szorosan fekiid-
jenek egymasban, mert ellenkezs esetben a szomszédos
oldalak rovatai elvesztik kolesonos osszefiiggésiiket s £61-
nyitaskor az ivek meglazulnak. Utobbi hibanak elkeriilé-
sére ajanlatos, ha minden egyes réteget, amikor azt Ossze-
allitottuk, simitéesonttal vagy favonalzéval Osszeiitoget-
jiik, hogy a lapok szorosan belefekiidjenek; rendszerint a
balkéz tartja a folnyitott réteget s a jobbkéz végzi a be-
hajtas élén az Osszeiitogetést.

A pergament (bérhartya)-lapokbél allé6 kényvnek
kezelése annyival nehezebh, mivel a pergament, amely a
nedvesség irant rendkivill érzékeny, konnyen vetédik és
meghullamosodik. Tapasztaljuk ezt régi pergamentkony-
veknél is, amelyeknél a veiddés nem egyszer olyan erd-
teljes, hogy még az esetleges deszkafodeleket is folemeli.
Hs ilyen konyvet kapna a koényvkots ujrakotés vagy
javitas céljabol, ugy az legyen az elsé dolga, hogy a meg-
vetédstt pergamentlapokat visszasimitsa, mert amig ez
meg nem tortént, a fiizést meg nem kezdheti. Tudnia kell
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azonban, hogy a pergament kisimitasa hosszadalmas mii-
velel, amely a pergamentlapok anyagan, min6ségén, koran
és vastagsdgan Kiviil a légkori viszonyoktol is fiigg A le-
simitas id6tartama két hét és hat hét kozott valtozmik.
A kisimité eljaras a kovetkezG: A pergamentkonyvet
mindenekeldtt széjjel kell szedni s a lapokat gondosan
megtisztitani; a megtisztitast lagy (gyurhats) radirgumi-
val kezdjiik, gvonge, ecetes, langyos vizzel és benzinnel foly-
tatjuk s ha a foltok nagyon makaesak, ugy heresooldattal
végezziik; amelyek még a heres6 irant is érzéketlenek, azo-
kat meg kell hagyni. A széjjelszedett s megtisztitott perga-
mentlapokat a lehetéség szerint kiteritjiik és kével lenehe-
zitjik, alul-folul tiszta papirosok és deszkak kozé téve.
Mialatt a lapok pihennek, egy iv kozonséges fehér (simi-
tott) papirost szivacesal megnedvesitiimk és két iv fehér
itatospapirost, amelyeknek valamieskével nagyobbaknak
kell lenniok a kisimitandé pergamentlapoknil, a meg-
nedvesiiett papirosra rafektetiink s est a harom laphol
allo réteget két 6ra hosszat a présben tartjuk. Két ora
mulva, amikor a két iv itatéspapiros gyongén és egyen-
letesen Aatnedvesedett, a simitott papirost eltavolitjuk.
Ezutan a pergamentlapokat a két nyirkos itatéspapirlap
kozé halmozzuk és ezt a réteget gyongén lepréselve, 10—12
oran at allani hagyjuk. Ha ezek utan meggy6zédtiink réla,
hogy a pergamentlapok egyenletesre simultak, akkor a
szdritds, vagyis a pergamentlapok nedvességének fol-
szivatasa kezd6dik. Ez két iv szaraz, fehér itatéspapiros
kozott torténik, amelyeket kétnaponként wujakkal folese-
rélve, mindaddig rakunk a pergamentlapok ala és folé,
mig azok teljesen meg nem szaradtak. Ha a sziradas nem
teljes és a pergamentlapokat félig szaradtan vessziik ki a
présbél, akkor azok még jobban fognak vetédni, mint
azelott. Olyan pergamentlapokat, amelyeken netan kézzel
festett miniatiirképek vagy kezd6betiik lennének, kiilonos
gonddal kell kezelni s a kézzel festett részeket viaszpapir-
ral befodni, nehogy a préselés kovetkeztében az itatds-
papir pihés foszlanyai a festékhez dapadjanak. A prése-
lésnek gyongének kell lennie, mert ez esak arra valo, hogy
a pergamentet szaradas kodben simian tartsa. Barmilyer
egyszeriinek latszik ez a miivelet, ugyanolyan kényes is,
miert ha az itatoéspapiros fulnedwves, akkor a pergamenten
levé irast vagy festést tonkreteheti, ha pedig nem elég
nedves, akkor a bepréselés eredménytelen lesz. Minden-
esetre .esak olyan konyvkots fogjon hozzi, aki ezt az el-
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jarast elébb iires pergamentlapokon megtanulja és be-
gyakorolja.
3

Az elavult konyvkotészeti eljarasok ismertetése kap-
esan azt mendottuk, hogy az enyvezés, mint ilyen, a mai
konyvkotéiparban tsbbé nem szerepel. Ha azonban a régi
konyvekkel valé elbanhs moédjait targyaljuk, meg kell
emliteniink egy eljarast, amely ,enyvezés® néven szerepel
ugyan, de nem kozonséges enyvvel, hanem zselatinoldattal
torténik és arra vald, hogy régi papirlapokbdl alle kony-
veknek elpusztult enyvezését visszaadjuk és ujrafiizésii-
ket megkonnyitsiik. Az ugynevezelt ,enyvet“ zselatinbdl
vagy vizahélyagbol és vizbél készitjiik, még pedig, mivel
a régi konyvek legtobbszor igen értékesek, szigoruan
iigyelve arra, hogy ugy a zselatin, mint a viz foltétleniil
tiszta legyen. A zselatin akkor tiszta, ha hideg vizben
oldva és forré vizzel felontve, szirupszerii, atlatszéan
sargas szinil, szagtalan oldatot ad, mig minden mas eset-
ben tisztatalan és haszmalatatol o6vakodni kell. A zsela-
tinbol 11 deciliter vizre 3% dekagramot vesziink, azt lassu
folmelegitéssel a forrpontig hevitjiik, vigyazva arra,
hogy ez igen lassan tortémjék, mert kiilonben az oldat
odaég és megbarnul. Ha az oldat minden eldvigyazat
ellenére tisztatalan lenme, akkor azt vasznom Atsziirjiik.
Az ,enyvezést® akkor kezdjiik meg, amikor az ,enyv*
koriilbelitl 48—50° Celsius hémérsékletre lehiilt. Az ,eny-
vet® badogmedencébe ontjitk, melyet gyonge langu mele-
gité folé allitunk, hogy az oldat munkakozben ki ne
hiiljon s azutan az iveket (lapokat) egymasutian az
senyvbe“ fektetjiik és azokat onman kiemeljiik. ,Enyve-
zés“ elott szintén ki kell tisztogatni az egyes lapokat és
minden foltot kiszedni, mely radirgumival kivehetd, mert
az ,enyvezés® rogzité hatassal van rajuk s utélagos
eltavolitasuk sok nehézségbe iitkozmék. A barnas vizfolto-
kat az yenyvezés“ eltiinteti. Ha esak néhany oldal ,ujra-
enyvezésrol” van szo, akkor ezeket, amint a zselatinfiirds-
b6l kivettiik, azonnal itatospapirosok kozé rakhatjuk; ha
ellenben egy egész konyvet kel ,utanaenyvezni®, akkor
a megfiirosztott lapokat halomba rakva s deszkak kozé
téve bepréseljik s a Dbelslik kipréselt vizfolosleget
ugyanigy fogjuk fol, mint az a régi enyvezd eljarasnal
volt szokasos. Az igy kipréselt lapokat azutan széjjel-
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szedjilk, asztalon, fehér papirosekra kiteregetjiik s ha meg-
szaradtak és a fogasuk elég merev, akkor kifeszitett
zsinegekre aggatjuk fol 6ket, miutan a zsinegeket papir-
csikkal koriilsodortuk, hogy a lapokat az esetleges besze-
nyezbdés ellen megéviuk. A folaggatott lapokat — szintén
tisztasagi okokbdl — fehér papirivekkel (papirképenyeg-
gel) fodjik le. A szaradast ismételt bepréselés koveti,
melynek azonban gyongének kell lennie s nem art, ha
orakig is tart.

Elsfordulnak régi konyvekben olyan sériilt lapok is,
amelyeket a leirt mddon ,enyvezni“ nem tanaecsos.
Ilyeneknél kozvetité eljarashoz folyamodunk és mig egy-
részt siiriibb zselatinoldatot haszndlunk firosztésukhoz,
addig mésrészt nem martjuk bele azokat kozvetleniil
az ,enyvbe“ hanem két, jol enyvezett, vastagabb, szaraz
fehérpapiros kozé foglalva helyezziik ‘el a zselatinfiirddbe.
Ha a fels6 feddpapirost folemeljiik, akkor a hibas lap
egyik oldala, ha a harmas réteget megforditjuk s a folilre
keriilt véddpapirost emeljik {ol, akkor a sérilt lap
méasik oldala kapja a fiirdét. Ugyanigy torténik — fiirds
utdn — a harmas papirrélegnek a szétlejtése is. A réteget
itatospapirosok kozé helyezziik, hogy a vizfolosleg fol-
szivodjék, azutan a felsé védSpapirt ovatosan lehuzzuk
s az elétiné konyvlapot, als¢ védépapirosaval folfelé az
itatéspapirra fektetjitki; ha ez megvan, akkor a masik
védépapirost is eltavolitjuk s a ,megenyvezett® lapot
megszaritjuk.

Az eddig targyalt el6készitg eljarasok, barmilyen
konyvrél és barmiféle természelilt munkarsl legyen is szd,
a fiizés, illetéleg a fiizést megelézs bepréselés el6tt még egy
eljardssal szaporodnak, a konyv lapjainak kitisztitasaval. A
kitieztitas sokiféle, aszerint, amint a foltok mds-mas termé-
szetiiek. A legenyhébb tisztitéeljaras a hidegvizzel valo le-
mosas és az elébk ismertetett ,,enyvezés”. Kzenkiviil, a fol-
tok mindsége és makacssaga szerint alkalmazzuk még a
kovetkezoket:

1. Ismeretlen eredetii foltokndl:
a) gyurégumival vagy kenyérbéllel valo ledorzsiclést;*
b) timsés, vizzel vald lemosast, melyhez forrévizet
hasznéalunk .

A kemény, ugynevezett tintaradir hasznélatat lehetSleg
keriilni kell.
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¢) szappanos vizzel vald lebblitést, mely langyos vizzel
és lagy kiefével torténik ég

d) a firosztést, melyhez 1 liter vizre 3 dekagram kalium-
hipermangént vesziink s amelyet a kovetkezd moédon
végeziink: a fiirosztend6 lapokat az el6bb megadott oldatba
bedztatjuk s mindaddig aztatjuk, mig azok — koriilbelil
egy Ora leforgdsa alatt — meg nem barnulnak. A meg-
barnult lapokat a furdébdl kiemeljitk és azokat a megeresz-
tett vizesap ald tartva mindaddig mosatjuk, amig a réluk
lefoly6 viz szintelenné lesz. Ezutan masik fiirdét készitiink
szamukra, melyhez % liter vizre 3 dekagram kénessavat
(nem kénsavat) vesziink s ez az ugynevezett fehérits-
fird6, mely a papirosoknak eredeti szinét visszaadja s a
foltokat végleg eltiinteti. Ha netalan ezutan is foltos
maradt volna a papiros, akkor a lemosast és a fehéritést
folvaltva addig ismételjiik, mig a lapok tisztak lesznelk.
Az utolsé fehéritéfiirdob6l kiszedett lapokat két 6ran at
esurgd csap ala tartjuk, majd itatéspapirosok kozott elhe-
lyezve g lepréselve, megszaritjuk. Ha sok lapot tisztitunk,
akkor a zsinéron valé szaritast alkalmazzuk, ugy, mint
elébb, az ,enyvezésnél®. Az ilymédon kimosott iveket
azonban ujra kell ,enyvezni“ s ez is egyike azoknak a
meglehetésen ritka eseteknek, amikor a zselatinfiirdét
alkalmazni szoktuk. Van ra eset, hogy ez a radikalis fii-
roszté eljaras csupan a konyv egyes lapjaira nézve bizo-
nyul sziikségesnek (legtobbszor a kezds vagy a végzd ivre)
és ilyenkor eléall az a kényszerii helyzet, hogy a kifiirosz-
tott papirosokat, nehogy sziniik a konyv tobbi lapjai ko-
ziil Kkirijjon, a tobbi lapok szinére meg kell festeni. Ilyen
festbanyag 1is sokféle van. Egyrdl, mely vilagosbarna
szint fest, a hiperinamgansavas kalioldatrél, mar széltunk;
ez a festdeljaras azért ajanlatos, mert igen finom Aarnya-
latokat ad és a legtobb papirosanyag szinét megkozelit-
heti. Jo festGanyagok ezenkiviil még a kavé, a cikoéria,
tea stb. Barmelyiket hasznaljuk is azonban, a festékanya-
got mindig enyves oldathoz kotve kell hasznalni és festés
el6tt probak utjan gyézédni meg a kivant szin helyessé-
gérol. Probafestéshez legjobb a fehér itatéspapir (altala-
ban az enyvezetlen papiros), melyet a festékoldatba mar-
tunk s hogy gyorsan szaradjon, lampa f6lé vagy kalyha
mellé tartunk. Csak akkor itélhetiink a festék hasznalha-
tosaga folott, ha a prébafestés feljesen megszaradt. A
szint, ha az nem j6, festék hozzaadasaval erésitjiik vagy
vizzel higitjuk.
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2. Tintafoléokndl:

a) a citromsavval vagy -citromszelettel valo bedor-
786168t és

_b) a sosavval vagy heresoval valé beecsetelést kisé-
reljiik meg, tudva és szem el6tt tartva azt, hogy ezek az
eljarasok tobbnyire csak megismételve vezethetnek ered-
ményre. Vannak tintakészitmények, melyeknek foltjait
nyomtalanul eltavolitani egyaltalaban nem lehet és ha
a ronesolé klérmészoldathoz nem fordulunk, melymek hasz-
nilata a legkevésbé ajanlatos, akkor meg kell nyugodnunk
benne, hogy a konyv foltos marad. Silanyabb minéségit
(u. n. anilin-) tintak foltjait kiilldnben hosszabb-révidebb
id§ alatt a nap fénye is kiveszi, vagy legalabb fakitja.

3. Sdrfoltokat:

legoélszeriibb szappankocsonyaval tisztitani. A szappant
raszérjuk vagy rakenjiikk a foltokra s azt azokon, a folt
nagysaga és folszivodottsiga szerint, 30—40 percig allani
hagyjuk. A papirost azutan tiszta vizbe martjuk és tiszta
asztalra kiteritjilk, hogy a szappant a foltokrol eesettel
vagy nedves szivaccsal 6vatosan leszedhessiik, Végiill a
papirost még egyszer ledblitjiik, a vizet rola lecsopogtet-
jik, majd itatospapirosok kozott megnehezitjik és ar-
nyékos helyen megszaritjuk.

4. Gyertyacsoppeket, faggyu-, stearin- és zsirfoltokat:

@) vasalassal szoktuk a legbiztosabban eltavolitani,
ami ugy torténik, hogy a foltokra itatospapirt fektetiink
es a meleg simitévasat f616ttiik néhanyszor végighuzzuk.
A zsir a meleg hatasa alatt megolvad és az itatéspapi-
rosba folszivédik. Az Aatvasalast addig kell ismételni,
mig a foltok nyomtalanul eltiintek. A foltok helyeit az-
utdn forré terpentinszeszbe martott ecsettel megérintjiik.
A papirosnak eredeti fehérségét ugy adhatjuk vissza,
hogy a fololdott zsirfoltok helyeit borkésavas vaszonda-
rabkaval megnyomogatjuk s ha ez megszaradt, szaraz
vaszonnal konnyedén megdorzsoljitk. Ezzel a modszerrel a
pecsétviaszfoltokat is (ki lehet szedni. Ha a foltok régiek, ugy

b) a benzinben elkevert magnezium tesz j6 szol-
galatot. A benzines magneziumpépet a folt mindkét olda-
lara folkenjitk s miutdn a benzin a zsiranyagot meg-
kototte s a magnezium magéba szivia, tiszta szaraz va-
szonnal a keveréket a papirosrél letdrsljitk. Ennek a tisz-
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tité eljardsnak egyik legnagyobb elénye, hogy a folt
helyén nem mvarad semmiféle zsirkarima.

5. Olajfoltoicat és wjjnyomokat:

i6leg azonban az utobbiakat, melyek sokszor igen maka-
csak, nagyon nehéz kitisztitani. Olajfoitok eltavolitasara
500 gram szappant, 300 gram agyagot és G0 gram cltoiy
meszet keveriink Ossze és ezzel a keverékkel vékony ra-
tegben bevonjuk a foltot. Negyedora mulva forrovizfiir-
débe aztatjuk bele a papirost, majd innen kiszedve, las-
san megszaritjuk. Kioldja az olajfollokat a kovetkezs,
ujjnyomok eltavolitasara hasznalt eljaras is: A foltokat
szappankoesonyaval meglehetésen vastag rétegben befod-
jik s ezt a papiroson néhany oran at allani hagyjuk. A
szappant melegvizes szavacesal moshatjuk le és ha a fol-
tok még mindig lathaték lennének, akkor a szappanozast
megismételjik, de egy kevés fekete szappant adunk hozza,
ami a hatast erételjesebbé fogja tenni. Arra kell esak
vigyazni, hogy a fekete szappan ne alljon nagyon hosszu
ideig a papiroson, mert foltot hagy.

Ami pedig azokat a foltokat illeti, melyek a régi
konyvekben kivétel nélkiil eléfordulnak, ha a viz és az
senyvezés” nem mossa ki 6ket, legjobb érintetleniil hagyni,
mert kitisztogatas a régi konyveket a jellegiiktol fosztja
meg.

*

A follokon és a Dbehajtasok feslésén  kiviil
a régi konyvek lapjai olykor annyira, el vannak
rongyolodva, hogy a fiizéshez ecsak akkor kezdhe-
tiink hozza, ha az elrongyolt helyeket elébb kifol-
tozzuk. E célbél a konyvkoték okosan teszik, ha fol-
tozépapirosrél gondoskodnak s a kiilonféle papirnemek-
b6l foltozas céljara készleteket gyiijtenek. KGzabe
séges kiadvanyoknal a foltozépapir hasonldsaga és miné
sége nem nagyon fontos, de a finomabb kényvekhez, kitto-
nosen a régiekhez, ha azok értékesek, gondosan kell a
foltozopapirost megvalasztani. Ha a szine nem egyeznék
a konyv lapjainak papirszinével, akkor ezekkel egyen-
16vé kell azt festeni. Olesobb kiadvanyok, iskolakonyvek
és mas hasonld értékii nyomdatermékek szakadasait bank-
jegyragaszté-papirossal szokis beragasztani, a dragibb és
finomabb kivitelii miivek kifoltozasahoz azomban tébbiéle
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papirosra, figyelmes munkéra és féleg nagy tiirelemre
van szikssg.

A foltozéeljarasok tobbfélék és megvalasztasuk g sza-
kitas helyétol és alakjatél fiigg. Ha egy konyv lapszéle a sa-
rokban van elrongyolédva vagy letépve, akkor oda uj sar-
kot kiell ragasztani. Az uj sarok folragasztasa céljabol az
elrongyolt lapot ugy fektetjiik ra a foltozopapirosra, hogy
ha utébbi szabalyos négyszogalaku, akkor alakjaval kiegé-
sziteni lassék a hibas lapot. Ezutdan hegyesebb fajta simito-
esonttal kortlrajzoljuk ugy a szakadt lap szélét, mint a
szakadas korvonalat. Az esetben, ha a foltozopapiros alakja
nem szabalyos négyszog, hanem egy nagyobb ivnek szabaly-
talan. darabja, akkor a kijavitandd lapot a szakadas
hatarvonalaval ugy fektetjilk r4 a foltozépapirra,
hogy abbél, a szakadés vonalaval ujjnyi tavolsagban
parhuzamos rész a kijavitasra szant lap ald essék;
simitdesonttal kijeloljitk a javitéopapiron a sériilt lap kor-
vonalat, mikoézben ezt szabalyos alakjara egészitjiik ki.
Ha a javitépapirra atrajzoljuk a hidnyos kényvlapmintat
6s szakadasanak szélrajzat, kihuzzuk azt a sériilt papir alél
és az elorajzolt korvonalaktsl korilbeliill 1% cemnyi tavol-
sigban a papirt koriilvagjuk. Koriillvagas utan tehat a fol-
tozopapir alakja oldalanként 1% emrel lesz nagyobb a ki-
javitandé szakadis foltjanal. Ezutan kovetkezik a miivelet
legkényesebb és legnehezebb része, ennek a kiszaboit folt-
nak 1% cmnyi szélességben valé koriilsorvasztiasa; a sor-
vaszbast a megfoltozand6é papirszélen is el kell végezni,
kiillonbdsen arra iigyelve, hogy a két megsorvasztott papir-
sz6l egymasra ragasztva, ngyanolyan vastag legyen, mint
a sorvaszbatlan papiros. A sorvasztott széleket fehér ke-
ményitével jol meg kell kenmi s a kiszabott foltot a helyére
ragasztani, A ragasztas ledorzsolését két iv fehér itatos-
papiros kozott kell végezni és Altalaban az egész eljaris
alatt gondot forditani a szerszamok és & ragasztéanyag
tisztasagara. Ugyanugy foltozzuk meg azokat a lapszéle-
ket is, melyekbol egész darabok vannak kiszakitva. Ha
egy lap oly mélyen van beszakadva, hogy a szakadis a
szOovegre is kiterjed, akkor a szovegsorok kozott megsor-
vasztjuk & papirt és sorvasztott foltozdpapirszeletkékkel
ragasztjuk le a sorkozokin atvonuld szakadast. Kzt g kissé
aprolékos modszert helyettesithetjilk atragasztassal is,
amennyiben a szakadas vonalat atlatszé (fényezetlen) ja-
panpapirossal mindkét oldalon végigragasztjuk. A szaki-
tasnak a lap szélére esd 1észét azonban minden koriilmé-
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nyek kozott erdsebb papirossal kell leragasztani, nehogy
lapozasnal a hasitis folnyiljék. Apré lyukakat, egér és
konyvskorpié altal kiragott részeket vagy sorvasztott pa-
pirral ragasztjuk le, vagy pedig, ha a konyv nagyon érté-
kes és megéri a reaforditott ‘munkat, enyvben folf6zott
papirpéppel foltozawk ki.

A pergamentlapokbol allé konyveknél a szakadt lapok
kifoltozésa ugyanugy torténik, mint a papiroskonyvek
javitdsa, azzal a kiillonbséggel, hogy a pergamentlap sérii-
1ésének és a foltnak azt a részét, amelyet keményitdvel le-
ragasztunk, elébb fol kell borzsolni, hogy a keményitd
kotoképeswégét fokozzuk s a leragadast biztositsuk. Ha a
pergamenten hosszabb szakitas vagy vagas van, amelyet
beragasztani nem lehet és nem ajanlatos, akkor az sszevar-
rashoz folyamodunk, vagyis a hasadast finom selyemmel,
keresztoltésekkel bevarrjuk.

Az Osszes javitdsi mumnkalatokat esiszolt szélii és
tompasarku, vaslag iiveglapon szokas végezni, bar ilyen
hijan a esiszolt kélap is megfelel a eélmak.

Mindazok az elékészité miiveletek, amelyeket eddig
jsmertettiink, régéta ismeretesek a %konyvkotok elétt, sot
régebben, amikor a kézmiipari kiészitmények nagyobb
becsben allottak, mint allanak ma, a géptermelés kordban,
jobban el is voltak terjedve a gyakorlatban. Egyik-miasik
eljaras azonban atalakult az idék folyaméan és ezek kozé
tartozik mindjart a kovetkezd miivelet, az el6zékpapiros-
nak beillesztése is.

Ha egy régi, hasznalt konyvet vizsgalunk,* észre fog-
juk venni, hogy annak killondsen az elsé s az utolsd ive
van a legnagyobb kopasnak kitéve és a konyvtestnek a
konyvtablakhoz kistods tengelye végzi a legnagyobb mun-
kat. Eppen ezért ¢ konyvkotck a legrégibb idék 6ta arra
torekedtek, hogy azt a tengelyvonalat, mely koriil a kényv-
tablak mozognak, lehetd legjobban, a legellentsllobb anyag-
gal és szerkezettel oldjak meg. A XV. szdzad konyvkoto-
mecterej pergamentesikokat ragasztottak** a tengelynek

* A kézzel irott konyveknek nem volt elézéklapjuk, mivel
ezeket tismta, iires lapokbél fiizték és a betiivetd (seriptor)
a fiizétt konyvbe irta a szoveget, mely méha rovidebb volt a
lapok szamamél s ilyenkor az iires lapokat ki keliett venni,
néha terjedelmesebb volt s ez esetben uj lapckat kellett
hozzafiizmi.

** Kés6bb, a papirosivekb6l késziilt konyvek koraban, a
pergamentesikekat papirszalagok valtottak fol.
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belsd, hat fel6li részére és a nyilas felsli eliilsé oldalara,
vagy pedig az els6 s az utolsé ivet foglaltik be a
Lhat feloli oldalon pergamentszalaggal, amelynekl Xi-
felé es6 szélét a tabla belsé falara ragasztoitak. Iiz
a modszer megfelelt a régi, nagysulyu kédexeknek,
a vaskos kéziratoknak, de a modern konykotészet
ma mar aligha vehetné hasznat, jollehet az elézék-
papir szerepe mit sem vesztett eredeti jelentéségébol.
A j6l beillesztett elézékpapir a kényvnek igen fontos szer-
kezeti alkot6 része, amennyiben a konyvtestnek a fedelek-
hez valé kapesolodasat segiti eld. Tisztéra esztétikai smem-
pont, hogy az eldzéket szines vagy mintazott papirbol ke-
szitjik és ezzel hédolunk annak a szokésnak, mely a XVIL.
szdzadban Olaszorszagh6l indult vilaggd s a régi fehér
meritett papiroshdl készitett elézéklapokat szinesekkel és
fametszetii ducokkal diszitettekkel eserélte £6l. Ezekhez az
olasz eredetii fametszetii papirosokhoz a francia és angol
marvanyozott papirosok, majd késSbb a német kemsnyités
festékkel készitett eldzékpapirosok csatlakoztak, meglehe-
tosen gazdagga téve az elézékek valasztékat. .\milyen
arédnyban gazdagodolt azonban a papirkészlet, ugyanolyan
aranyban valtozott a papiranyag mindsége s az elézékek
beillesztésének a moédja is. A XV. szézadban divott per-
gamentesikos szerkezetet a négylapos rendszerii elézék,
majd ezt a két lapbol allé elézék valtotta £61, mely utébbit
azonban Anglidban és Franciaorszaghan nem fiizték kiilon
rétegként, hanem hozzaragasztottak az elsé ivhez. Olasz-
orszagban és Németorszagban viszont keskeny ereszesikra
ragasztottak fol s az ereszesikot az elsd ivre athajtva sott
leragasztva, az ivvel Csszefiuzték. Fz a szokis Németor-
szagban még ma is altalanos, eltekintve természetesen az
clyan kibnyvekt6l, melyek tomeghen késziilnek és esak egy
lapbél allé elézékpapirt kapnak.

Az elézékpapiros beillesztésére vonatkozélag elég, ha
a konyvkotd az alabbi két eljarast tudja, melyek koziil az
egyik német eredetil és altaldnosan elterjedt, a masik féleg
Anglidban, a miipari konyvkotészet hazijaban szokdsos
és az el6bbinél sok tekintetben célszeriibh és ajanlhatébb.

Az els6, a kozonséges eldzék ngy készil, hogy az elb-
z6kill valasztott papirost a konyvlapok kétszeresénél na-
gyobb méretiire kiszabjuk és azt kizépen behajlitjuk, a
hajlitas éléhez pedig egy 8—4 ujjnvi széles papiresikot
(ereszcsikot) ragasztunk; ha a rendelkezésre allo eldzék-
papiroshdl a lapméret kétszeresét egy darabban kiszabnd
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nem lehetne, akkor kiilon vagink ki beléle a két elézék-
oldalt, ugy, hogy a repiilélapra ragasztandé elbzék-
darabon koriilbeliil 3 mmnyi széles ereszt behajlitunk,
a fodélre kieriil elézéklapot pedig ehhez a behajlitott
ereszszegélyhez illesztjilk. A 3 mmes eresz a tengelyhajlas-
ban fekszik, torésével lefels, vigott szélével kifelé. Az eresz
behajlitdsa ugy torténik, hogy az elézéklapot visszdjdwal
folfelé magunk elé fektetjiik, a hatrész felé esé szélét mind-
két keziink hiivelyk- és mutatéujjaval 3 mmnyire behaj-
litjuk és ugyanezzel a kéztartdssal, a hiivelyk gyonge nyo-
méséval, mely a dorzsolésig fokiozandd, jobbra-balra lesi-
mitjuk,

A viszon-ereszesikra erdsitendd elézék készitéséndl a
vaszonesikot az eresz meghajlitisa elott a kozéps6, u. n.
repiilélap elé ragasztjuk. Szines el6zéklet elébh meg
kell (inkdbb keményitével, mint enyvvel) kenni s az elsd
lapra leragasztani, mert ha ez késébb torténik, megnehe-
ziti a tiszta kezeldsét.

Az angol stilusu el8zékbeillesztésnek legértékesebb
elénye, hogy ennél az eljarasnal a konyvtest, a konyvtabla
s az el6zék széjjelvalaszthatatlan szerkezeti egységeé kap-
csolédnak egymassal. Készitésének médja a kivetkezd: A
kinyvtest elsé és ulolsé ivéhez 2—2 lap fehér papirost ra-
gasztunk) és a szines elézéket ezen segédlapok kiilsé olda-
laira ragasztjuk wa. Az igy megnivekedett két réteget
azutén, miutdn vaszoneresszel is elattuk, vékony tiivel s
igen finom, de erds fehér cérnaval, 8—10 mm széles 6lté-
sekkel koriloltogetjuk. Alul és f6lill a cérnaszilakat egy-
szeri kiettés hurokkal ,elvarrjuk® Ha az els6 s az utolsé
iv a segédlapokl hozzidaddsa 4ltal tulsigosan testessé vas-
tagodnék, ugy azt két rétegre tagoljuk s a két réteget kii-
Ion-killon oltogetjitk koriil. (Ez a koriloltogetd eljaras
akkor is hasznalhaté, ha kiilon lapokbél 4116 konyvet kell
rétegekre folosztani.) Ha az elsd s az utolsé iv ilyen médon
el6 van készitve, akkor visszarakjuk &ket a halomba,
melyre most mar csak a lepréselés var, hogy a fiizést meg-
kezdjiik. Az elézékpapirosnak tovabbi megmunkildsira a
konyvtest kidolgozasa s a fedelek rierdsitése kapesan még
visszatérimk,

A kényvnek folfiizés elott torténd bepréselésére azért
van szitkség, mert alapok kozott 16vé levegd f6lduzzasztja
a rétegeket és a konyv, préseletleniil, tényleges térfogata-
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nak szinte egy Otodével nagyobb; fiizéskor a lapoknak
egész foliiletiikkkel szorosan egymason kell fekiidniok. A
présszerszamokrdl e fejezet elején mar szélottunk. A pré-
selés ugy tortémnik, hogy a széjjelszedett és pontosan Ossze-
halmozott iveket azalatt, mig az elozékpapirosokat a beil-

lesztéshez elokészitjik, ugy allitjuk rd egy, a konyv -

méreténél nagyobb présdeszkira, hogy a deszkira el6bb

Egyszerii, kétoszlopos asztali kéziprés.

egy fehérpapirral bevont fémlemezt, erre néhdny ivet,
majd ujra egy fémlemezt s igy valtakozva iveket és lemezt
rakunk egymésra, mig az egész réteghalom a présdeszkin
van, melyet végiil egy fémlemezzel és egy ugyanakkora
présdeszkaval lefediink. Kzt az egész halmot azutan présbe
szoritjuk és koriilbelill egy félnapig présben tartjuk. Pré-
selésnél iigyelni kell a présgerendak és a présdeszkik ere-
zetének fekvésére, (ezeknek ugyanis keresztezGdniok kell),
a konyv lapjaindl kisebb méretii mellékletekre (karto-
nokra, levélhasonmisokra sth.), melyeket kiilon fémleme-
zelk k6zé kell rakni, nehogy a szomszédos lapokon lenyoma-
tokat adjanak és altalaban sulyt helyezmni arra, hogy a
rétegelt kinyvoszlop teljesen szabdlyos s egyenletes le-
gyen. Szines (tobbszinnyomatu) mellékleteket egyaltalaban
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nem szabad bepréselni s ha a préselés kézisaftoban torts-
mk_, ugy annak nagyon erdsnek lennie nem szabad, nehogy
az ivek megsériiljenek, Préseléshez legjobbak a talpas pre-
sek, mqueknek ma mar sokféle valtozatuk van; egveseket
csavaréruddal, masokat esavarokkal, kerekekkel, emelSk-

Kétoszlopos, esavarhajidsu talpas prés.

ke}, viznyomassal és géznyomassal lehet mozgisba hozni;
minden esethen a helytél és az iizem nagysagatol fugg,

hogy milyent alkalmazunk, mert a eélnak valamennyi
megfelel.
k3

"H’a a ”kii,nyy’k’ijkefriil a présbdl, akkor megkezdhetjiik
a._fuz,es "elgkesp’geﬂet es magat a fiizést. Kivételek a kills-
noy €rtékii kéziratokl és az Gsnyomtatvanyok, melyeket
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fiizés elott kell koriilvagni és az aranymetszést rajuk f6l-
hordani. Ez az eljirds a ritka esetek kozé tartozik és esak
olyan konyvkotészetekben nyerhet alkalmazast, hol mu-
zeumi konyvtdrak és kényveyiijték részére készilnek ki-
tések. Eis amilyen kivételes ez a miivelet, olyan nehéz is. Ha

Lo = fptsts 2

Négyoszlopos, esavarhajtasu talpas prés.

a konyvet fiizetleniil kell koriilvagni, akkor azt elézék-
papirosaival és esetleges mellékleteivel egyiitt el6szor de-
rékszogiivé kell metszeni; amint ez megtortént, egy kar-
tonlapot kiszabunk pontosan akkorara, amilyenné a kony-
vet vagni akarjuk és ezt a lapot ugy helyezziik rd4 a fiizet-
Ien kiényvre, hogy éleivel a konyv hat felsli é1ét és a felss
megmetszett é1ét fedje. A konyvnek azt a részét vagjuk le,
melyet a kiszabott kartonlap el nem fedett. A levagands
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szegélynek minél keskenyebbnek kell lennie. Hogy vagis
kozben, mely vasvonalzo mellett torténik, a konyv a helyé-
16l el ne esusszdk, vastag rongylemezre kell azt fektetni

Négyoszlopos, motorhajtisu talpas prés.

és a lemezbe szogeket verni, melyek a kinyvet két oldaion
megtimasztidk. A hat felsli oldalra 2 szoget alkalmaznnk,
a felsd oldalra l-et. A konyvnek a szogekhez neki kell fe-
szulnie és annyira odaszorulnia, hogy vagaskor mozdulat-
lan maradjon. Miutdn a vagas kézzel torténik, a kés pen-
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géje az egész konyvszélt egy huzdsra levagni nem fogija,
hanem rétegenként fog a konyvtestbe beiehatolni. Fontos
a kés ismételt odaillesztése, melynek egészen pontosan a
metszésfolillethez kell simulnia. Az aranymetszés folhor-
dasa ugyanugy torténik, mint a folfiizott konyvekre, ami-
r6l majd szintén a maga helyén lesz bévebben sz4.

Négyoszlopos, viznyomdsu (hidraulikus) prés.
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II. Fejezet.

(A4 fiizés. — A kionyvhdt enyvezése. — Az elbzék. — A
konyvhdt meggombolyitése és a korilvdgds. — A metszések
fostése és aranyozdsa. — Az oromszegés és q jelzészalagok.)

A j6 konyvnek elsd foltétele, hogy a konyviest jol
legyen megfiizve. Ha a fiizés nem elég gondos, akkior a
konyv tovabbi megmunkalasa folytonos nehézségekbe fog
iitkozni.

A fiizéshez mar a legrégibb idokben borddkat vagy
kétbket hasznaltak, melyekre” az iveken atfiizott fonala.
rihurkolidk és a rétegeket ilymédon egy Osszefiiggd testts
egyesitették. Hleinte pergamentszalagokat hasznaltiak
kotokiil, ezeket fektették ra a folfiizends ivhalom héatara
ég atvarrasukkal fuziek egymashoz az egyes :veket A tit
az ivek Lie's$ hajldsaba <zurtdk bele s a2 fonalat kihuzva,
koriiloltotték a pergamentszalagot, majd kiviilrdl befelé
szurva a tit, visszahuztak a fonalat az iv belsejébe, hogy
ezt az eljarast a kovetkezl pergamentszalagnil megismé-
telve, ivenként folytassak. Kisméretii konyvekhez két
ilyen pergamentkotét haszniltak, nagyobb méretiiekinél
harmat, esetleg négyet vagy tobbet is. A pergamentkotok-
nek végét, a konyvtest foifiizése utan, a boritétablakba
metszett nyilasokon athuztik s ott vaszonnal vagy papi-
rossal leragasztottak.

A Dbetiiszedés, foltalaldsa wutdn, a XV. szazad vége
felé, a pergamentkistbket a kenderspdrga valtotta 61, me-
Iyet elészor a német konyvkoték kezdtek el hasznalni. A
kenderspargival csaknem egyidejiilleg jottek divatba a
szijborduk is, melyeket foleg a cserzett diszndébdrbe kotott
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konyveken kezdtel alkalmazni. Ezek a szijbordak legtobb-
szor pdros borddkként szerepelnek, vagyis a hdt szélesse-
gében kettémetszett szijjak szijparok gyanant vannak f51-
haszndlva s a fiiz6fonal a bemetszésen tér vissza a konyv-
testhbe s a szijpir koriiloltésével ismét a bemetszésen at-
huzva folytatja utjat a kovetkezd borda felé. A bordaszij-
nal a kibnyvhat szélességén tulterjedd részei nmem voltak
bemetszve, hanem, mint egy darabban hagyott szijvégek
a boritotablaba belefiizve s ott egy szamukra kivagott
mélyedésbe beleragasztva. Fatablis kotéseknél ezt a bera-
gasztott szijvéget fadugdval zartak el, misltal a tabla £65lii-
lete a szij beillesztése helyén is sima és egyenletes volt. A

szijak hasznalatat azzal a téves folfogassal vélték igazolni, -

hogy a szij tartésabb a kenderspargianal; ezt a folfogast
azonban megdontdtte az a tény, hogy a disznébdrbdl hasi-
tott bordaszijak kivételével a bérbordak esukloban minden
konyvon megrepedeztek) és foltsrtek, mig az egykoru spar-
gabordas konyvek szerkezete még ma is ugyszélvan kifo-
gastalan. A pdros szijborddak helyéhe késébb a kettds
spargabordak léptek, melyek még a mult szazadban is szo-
késban voltak; a szijbordak 1700 koril végleg eltiinnek
s ma mar elvétve kuriézumképen, a megrendel6kinek kiilon
kivansagara fordulnak csak eld.

A mai kényvkotészetben szokasos fiizbeljarasok két-
félék, aszerint, amint simahatu vagy bordashatu konyvet
akarunk késziteni. Miutdn e helyen nem célunk, hogy a
kinyvkotési technika altalanosan elterjedt fattymhajtdsai-
val, mint a befiirészeléssel és a hamis borddk alkalmazi-
sdval részletesen foglalkozzunk, esak futélagosan, de annal
nyomatékosabban kell hangsulyoznunk, hogy ezt a két el-
jarast, melyet nemesak, hogy semmi nem indokol, de a
kényv tartéssdganak s a kivitel nemességének szempontja
egyenesen tilt, a lehetdségiz keriiljiik. A befiirészelés,
azonkiviil, hogy folsérti a konyv lapiait és a lapok elpusz-
tuldsat elfsegiti, természetszertien vonja maga utin a
gyongébb, vékonyabb kétézsinérok hasznilatat, ami szem-
mel lathato oka a ,,modern’ konyvek technikai silinysaga-
nak. Hasonlé hib4ja a mai fiizéeljarasnak, mely munksa-
és idémegtakaritds cimén szintén altaldnossi lett, hogy az
ivekiet nem fiizi végig s a fiizdszal, ahelyett, hogy minden
bordat koriilhurkolna, egyenesen halad végig a behajbas
élében s a ,bordat® egyszeriien magdihoz olti. A hamis
borda egyike azoknak a miiipari erkolestelenségeknek,
amelyek a milipar egyik agdbol sem hiinyoznak, de a
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kinyvkotészetben mar a nevénél fogva is banté, mert nyil-
tan beismeri hamisitviny voltat. A borda, lattuk, szerke-
zeti alkatrésze a kionyvnek, nem pedig diszités vagy tago-
zas, mely a koényv hitan vegigvonul; a borda tényleg bor-
daja a konyvnek, része a konyv csontvazanak, gerince a
kényv szerkezeti osszeépitésének, A hamis bordak, melyek
a szerkezeti bordakat utanzé papirpaleikaknak egy hatle-
mezre valé folragasztasdval késziilnek, szerkezeti alko-
térész szerepének alarcidbam jelennek meg €s mint ilyenek,
azonos értékiiek a spekulaciora épitett bérhazak malterosz-
lopaival és terméskéutinzataival. A fiizésnél csak két
szempont dontheti el a fiizés moédjat: ha bordashatu kony-
vet kell késziteniink, akkor tényleg bordaklra fiizziink, ha
pedig simahatu koényvekrdél van szé, akkor hasznaljunk
szalagot.

A konyvtestet, barmelyikét alkalmazzuk is e kétféle
fiizbeljarasnak, oly médon készitjitk el6 a fiizéshez, hogy
a hatrészen kimérjiik és kijeloljiik a bordak, vagy a szala-
gok helyét. Kzt a miiveletet ,elérajzolasnak® is nevezik €s
elvégzése nagy pontossagot kovetel, kiillonben eltorzitja a
bordak, vagy a szalagok fdkvését.

A bordik szdma a kOnyv nagysaga szerint valtozik.
Kisebb kibnyvekre 4, nagyobbakra 5, ivrétiiekre, ha azok
kiilonben vékonyak, hat bordat is alkalmazhatunk. A
konyv nagysagatél fiigg a bordazsinér megvalasztasa is;
vékonyabb zsineget hasznalunk a kisebb konyvekhez, vas-
tagabbat a nagyobbakhoz. Kz kiilonben, éppen azért, mert
esetenként valtozé megitélést igényel, tisztan a gyakorlat
dolga.

., Blérajzolas® elétt a kionyvtestet présdeszkak koézott a
kéziprésbe szoritjuk, mikdzben vigydzunk arra, hogy az
ivek pontosan Ossze legyenek iitGgetve, nehogy a bordik
elesusszanak., Ezutdn, ha példaul 6t bordara akarjuk fiizni
a konyvet, a hat sikjat hat részre osztjuk fol, ugy, hogy a
hat alsé részén az utolsé osztids nagyobb legyen a tobbi
otnél, melyeknek egyenlSkmek kell lenniok. A méreteket
korzével vissziik ra a hatra, még pedig annak wmindkét
élén, hogy az atellenes pontok egyenes vonallal dsszekot-
heték s a borda helye ceruzaval, vonalzé mellett, megvon-
haté legyen. Ha g konyvet nem bordakra, hanem szala-
gokra akarjuk fiizna, aklor az csztéméretek pontjaira a
szalagszélességet is ramérjilk és ceruzaval a szalagszéles-
ségnek megfeleld kett6s vonalakat rajzoljuk a hatra. Ha
a kdnyvet a tablai kozott akarjuk megvagni és a metszé-
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sét folaranyoznd, akkor a méretek ravitelénél figyelembe
kell venni a levagandd lapszélek elesé részét, nehogy a
fels6 s az alsé bordakoz tulsigosan Kkeskeny legyen. Ki
kell jelolni a hurokdltés helyét is, mely vagott kényvek-
nél 8 mmnyire van a hat alsé és felsd élétol, vagatlan
konyveknél pedig valamivel mélyebben. Ez a kijelolt pont
az egyetlen, amelyet egy kissé be lehet fiirészelni, hogy azt
a flzéskor észrevegyilk; befiinészelés el6tt azonban az eld-
zékpapirosokat el kell onnan venni.

A fizéshez fiizédllvdnyt hasznalunk, amely szerkeze-
tileg ma is ugyanclyan, mint régente volt: egy erds
keményfabol valdé deszkatalp, melybe két esavarmenetes
oszlop van fliggblegesen beleerdsitve; az oszlopokat egy viz-
szintes, kozepén kifurészelt 1éc koti dssze, mely a csavar-
oszlopokon fol s alda mozgathatd anyacsavarok segitségé-
vel tetszbleges magassagra emelhetd vagy siilyeszthets, A
fiizéallvanyhoz tartoznak a fiizékampdk és fiizépeckek
vagy fiiz6szogek, melyek a bordazsinérok vagy a kotésza-
lagok beillesztésére és kifeszitésére szolgilnak.

A fuzballvanyt mindenekelétt be kell allitani, vagyis
a vizszintes lécet az anyacsavarok segitségével oly ma-
gasra allitani, amennyit a folfiizend6 konyvtest vagy
konyvtestek magassiga megkivan; egyszerre tudniillik
t6bb konyvet is lehet fiizni, ha azokat nagysag szerint ugy
rakjuk egymasra, hogy hataik egy filggdleges sikba esse-
nek. A vizszintes lée hasitékaba annyi fiiz0kampot ero-
sitiink, ahany bordara vagy szalagra a kényvet fiizni kivan-
juk, tehat ha tobb konyvet fiiziink egyszerre, azoknak
vagy egyeunldé bordaszammal kell birniok, vagy egyenld
bordakozzel. A léchasitékba erositett fiizokampokhoz oda-
esomoézzuk a bordazsindérokat vagy szalagokat, vigyazva
természetesen arra, hogy azoknak egymiastél valo tavol-
sdga egyenld legyen a konyvtest hatan elérajzolt borda-
kozok szélességével. Ha csak egy konywvet fiiziink ol egy-
szerre, akkor a folesomdzott bordazsindrokat a kampok-
nak megfeleld beallitdasaval mas bordarendszerii konyv
fiizéséhez is hasznédlhatjuk. A bordazsinér alsé végének
megerdsitésére a fiiz6peckeket haszpiljuk, melyekre a
bordazsinérokat folesavarjuk és a hiton elérajzolt ceruza-
vonalra illesztve, fliiggblegesen megfeszitiiik. A fuzdéallvany
elillsé élén leszedhetd vagy folnyithaté lécperem van,
melyen a peckes zsindrvégeket athuzzuk és ha ezt minden
bordazsinérral megtettitki a lécperemet horgaival odafe-
szitjiik., A zsinérok tehat a léeperem hasitékiiba vannak
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beleszoritva s folecsuszasukat az allvany algé 1apja’ alg’t
keriilé peckek megakadalyozzak. Nagyon kell vigydzni,
hogy az ily médon figgblegesre feszitett bordaz:sm:orol_; az
allvany lapjara mogéjik allitott konyvtestek hatreszemp‘k
bordajelzését fodjék, toviabba hogy a zsinérok egyforma
hossznak és a kampokat tartd keretlée pontosan vizszintes
legyen. A kényelem kedvéért a zsinérokat ajanlatos glyam
hosszura engedni, hogy az allvany nyilasan at a 'kon’yv-
ko6t6 balkarja, a baloldali esavaroszlopon beliil, az allvany
lapjdn fekhessékl

Az ekkép ,bedllitott” fiizészekrény készen van a mun-
k&hoz, most mar csak az van hatra, hogy a konyvet egy
présdeszkira helyezve ivenkint fiizni kezdjiik. Itt meg kgll
jegyezni, hogy az ivek fiizési sorrendje szerint kétféle
eljaras ismeretes. Az angol stilusu fuzésnél az elsd jfv_vel
kezdjiik a fiizést, vagyis az egész konyvtestet odadllitjuk
az allvanyra a bordazsindérok mellé és az ivek sorszamsze-
rinti egymasutanjiban fiizziik a konyvtestet; ez esetben
természetesen egyszerre csak egy konyvet fiizhetiink.
Ennek a médszernek megvan az az elénye, hogy a konyv-
test Osszedllitdsa, a lapszamok és a mellékletek sorrendje
tekintetében kevésbé van zavarnak kitéve, ha azt fuzds
elott mégegyszer szambavesszilk. A németstilusu fiizés
viszont, amelyet mnélunk is hasznalnak, az elékészitett
konyvtestet visszdjara forditja s az utolsé ivvel kezdi a
fiizést, mikozben az dllvdny mellé helyezett kényvtestbdl
egyenként szedi az iveket s egyenként fizi. Ez a fiizé-
eljaras tobb konyvndk egyszerre vald fiizését is lehetdvé
teszi, tehat érthetd, hogy a mithelyekben ez a népszeriibb.
A fiizés technikai része ezyébkidnt mindkét esetben azonos.
Miutan az allvany lapjan fekvé ivbe kissé nehézkes dolog
a fiiz6ti bedltése, ajanlatos, hogy a folfiizends konyvtest
ne kozvetlentil a fiiz64llvanyra, hanem egy arra fektetett
présdeszkiara helyeztessék, Az angolfiizésnél tehat a prés-
deszkara helyezett konyvtestet allitjuk ra a fiizéallvanyra,
mig a németfiizésnél el6bb egy présdeszkat fektetiink a
bordazsinérok mellé s az egyenként folszedett iveket erre
a deszkira rakosgatjuk fo6l. Pontossig dolga, hogy ezt a
présdeszkat horgokkal az &llvanyhoz erdsitjitk-e vagy sem.

A fiizésnél mindkét keziinket hasznaljuk. A balkéz a
konyvtest és a baloldali esavaroszlop kozott, a fiizballvany-
hoz tamaszkodo kibnyokkel folnyitogalja az atfiizends ive-
ket és behuzza a jobbkézzel bedltétt fiiz6tiit; a jobbkdz sza-
badon, foltamasztatlanml végzi a fiizést. A fiizést azzal
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kezdjiik, hogy balkémel folnyitjuk a folfiizendd ivet és
miutan azt pontosan a helyére igazitottuk, jobbkézzel a
tiit a beléfiizott eérndval a hurokoltés helyén atszurjuk.
Az iven athatold tiit balkézzel kihuzzuk és azt a belsd iv-
hajlds vonalaban vezetve, az elsé bordazsinér baloldalémn
az ivbol kidltjilk, mikbzben a fiizdeérnat feszesre meghuz-
zulk. A hurokkoétébe vald bedltés helyén egy arasznyi fonal-
szdl szabadon marad. Az ivbél kibltott tiit azutan ismét a
jobbkéz huzza ki fonalostul az ivbél és 6lti vissza a borda-
zsinér jobboldalan az ivbe. ¥z az eljaras minden borda-
zsinérnal megismétlédik, a hurokkoténél pedig a fonal
kilép az ivbol. A kovetkezd ivnél ugyanigy megy tovibb a
fiizés — bordarél-bordara —, mikdzben az elsd iv szabadon
kiallé hurokkbté szalat a fiiz6foaallal folhurkoljuk.
A harmadik ivvel folytatjuk tovibb a fiizést és az utolséd
kidltést az elobb fizott iv hurokkdtéién hurkoljuk at: az
utolsé iv fiizését kettds hurokdltéssel végezzitk s a fuzd-
szalat oll6val lenyirjuk. . ’

Bz a fizés a szabalyszerii ,,végig-fiizés”,

Ha a szdl elfogy, uj szalat esomézunk hozzi,” mialtal
voltaképen egyetlen szal az, mely a kionyvet végigfiizi.
Az Osszecsomézishoz az ugynevezett ,takacs-gobot® hasz-
naljuk, melynek az az elénye, hogy szorosan a konyv-
hat mellett is megkothetd, tehit nem kell a gobds
szalrészt kétszer-haromszor bedltogetni. A gobot, mely
rendkiviil erés és meghizhat6, be kell huzni az ivbe, mi-
utdn mar meg van kotve. Nagy gonddal kell igyelni a
fiizés feszességére, mert a lazan fiizott konyvtesthez erds
kotést késziteni nem lehet. Eppen ilyen hibds a tulfesze-
sen fiizott kényv, mert bepréseléskor konnyen széjjelpat-
tanhatnak a szalak és ilyenkor a fiizést ujra kell kezdeni.

Ha sok vékony rétegh6l all a folfiizends konyvtest,
akkor le kell mondani a végigfiiz6 eljarasrél, mert a ha-
ton folgylileml$ sok fiizészal a hatat tulsigosan folduz-
zasztana. Kz pedig semmiesetre sem valnék javara a ko-
tés technikai szépségének.

Hogy tehat a kotés ne ,,dagadjon®, elé kell venniink
a wvdltakozé fiizést, mely ebben az esetben, tovabba egy-
szeriibb kivitelre szdnt konyvekné!, batram hasznalhato.
A valtakozé fiizés abban kiillonbozik a végigliizéstol, hogy
egyidejiileg két iven halad at a fiizészal. Vagyis: a két
ivet egymisra fektetve a fiizdallvanyra helyezziik, a tiit
a mar leirt médon az alsé ivbe vezetjilk s amint az az elsé
bordazsinér baloldaldn [kilép az ivbdl, nem itt, hanem
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fels6 ivben tér vissza a bordazsinér jobboldalin. A fiizés
persze ez esetben is két kézzel torténik s a szl az ivekben
valtakozva halad végig az egész konyviesten at. Ot bor-
dara fizott konyvnél ez ivenként harom 6itésnyi megta-
karitdst jelent, ami lényegesen ecsokkentSleg hat ki a
konyv hatanak duzzadisira. Megjegyzends, hogy ennél a
fiizésndl is szokas az elsd és az utolsé ivet végigfiizni.
Kzen két fiizd eljards egyikénél sem fordulhat elS, ami a
befiirészelt konyveknél elkeriilhetetlen, hogy a bordamed-
rekbe beszorult enyv a kionyvhatat feszessé tegye s a
kényv teljes szétnyitdsakor a borddk és a rajuk fonddo
flizdszalak iathatok legyenek.

Ha netan egy pergamentkézirat folfiizésérél lenne a
820, akkor a konyvkotonek a mar emlitett régies kettfs
borda-rendszert kell alkalmaznia, melynél az oromszegést
is az ivekhez fiizik. Ez a fiizési eljaris rendkiviil erds ko-
tést eredményez, mivel a bordaparokon athurkolt fiizé-
sz4] minden borda mellett gobbé kitddik és nem kell attol
tartani, hogy szalszakadis esetén a fiizés folbomlik. Az
ilyen régi stilusu fiizésnél az oromszegést a borité tab-
ldkhoz szoktak volt erdsiteni, ami ugyan szerkezetileg
tokéletesebb kiils6t kilesonzolt a konyvnek, mint a két
végiikon levagott s igy befejezetlen modern oromszegd
szalagok, mégis, minthogy a tablanak atfiizésével a boritéd
bért is at kellett fiizni, a konyv tartéssaga esokkent &p-
pen azon a ponton, ahol az kiilonosen fontos. Ha tehat
kettésbordara fiizott komyvet kotiink, nem kell ezt a hat-
ranyosnak bizonyult miiveletet is pusztam stilszeriiség
okddrt elvégezni.

A szalagrafiizésnél, ha azt fiiz6allvanyon végezziik, a
fizbkampokon lécet huzunk keresztiii-s a szalagokat erre
a léere erdsitjiik fol; a folerdsités torténhetik az athajtott
szalagnak gombostiivel valé beszurasival, vagy kozvet-
len beerdsiléssel rajzszog segitségével; lehet a szalagba
lyukat szurni s azt a kampékra raakasztani. A szalagok
alsé végét rajzszogekkel erGsithetjitk meg a fiiz8allvany
als6 élén. A fiizés nem a szalagok koriilbhurkolasaval, ha-
nem az ivekhez val6 hozzaoliésével torténik; vagyis a
szalak a szalagok folott fekszenek at. Hogy a fiizés mind-
amellett ne legyen laza, hirom vagy négy szil = szalag
folott osszehurkolédhatik.

Fiizetek fiizésénél a szalat rovid oltéssel vissziik at
minden egyes iv kizepén ugy, hogy a szil a fiizet haian
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ide-oda haladé vonalat adjon, mint az a keleti kitéseknél
szokés. Bz a médszer az egyszeril ,,folfiizés®,

Ha a koanyvet folfiiztik s az utolsé .oltést f6lhurkol-
tuk, a bordazsinérokat a konyvtestt6l koriilbelitl egy
arasznyira elvagjuk s az igy meglazult peckeket eltivo-
litjuk. A f6lfiizott konyvtestet levessziik a fiiz6allvanyrél
és megvizsgaljuk, hogy az Osszes ivek és a mellékletek 4t
vannak-e fiizve, f6leg pedig azt, hogy a fiizés az el6zék-
papirosokon €lég sima-e. Ha mindent rendben talaltunlk,
akkor a bordazsinéroknak a koényvhatbél kidlls végeit
szétsodorjuk és félbolvhozzuk. Fz semmi nehézséggel sem
jar, ha a megfelel$ zsinérmindséget hasznaljuk, mert nem
kell egyebet tenni, mint hogy egy arat a zsin6r fonadé-
kaba szurunk, azt azon végighuzzuk, mialtal a sodras
folfejtédik s ezt a folfejtést a kiét zsinérszalon ugyan-
igy folytatjuk tovabb. A sulyosabb konyvekhez hasz-
nalt vastag bordazsindroknak folfejtése mar egy Kkissé
nehezebb, azonban ha az egyes matringokat gondosan
szdjjelsodorjuk, akkor a fejtés és szétbolyhozas itt is
sikeriil.

Ha pergamentesikokra vagy vaszonszalagokra fiiz-
tik a konyvet, akkor a szalagokat koriilbeliil két hiivelyk-
nyire a hatszélt6l egyszeriien lenyirjuk. A kotéknek a
konyvtesthél szabadon kialle végeit ,kiotévégeknek® ne-
vezzilk.

Kiilonleges kezelést kovetelnek a tartésaknak szant
Hkonyvtari kotések™, az értékes, de esupan néhany lapbél
allé kéziratok vagy nyomtatvanyok, az egyes lapokbdl
allé kiadvanyok, végiill az olyan konyvek, amelyeknek
igen sok féloldalas mellékletiik van, vagy esetleges tul-
nyomérészban mellékletekb6l allanak. A |, konyvtari ko-
tések” fogalma ald vonhatjuk nem csak a kényvtarak
szamara készitendd kotéseket, hanem 4altalaban a magai-
nosok altal kivantakat is, széval mindazokat, amelyeket
tulajdonosuk ezzel az ismert, de ritkan kovetett megjegy-
zéssel szokott atadni: ,,A kotés legyen egészen egyszerii,
de tartos®.

A konyvtari kotések Lkészitésének a médja Iénye-
gileg azonos az el6bb ismertetett modszerrel, eltérés
csupan annyiban 41l €l6 ezeknél, amennyiben a f6sulyt az
erételjes és tartés kivitelre kell fektetni és ezt a szempon-
tot eléje kell helyezni a miivészi kiilséségekmek. A , konyv-
tadri kotések® fogalma ald vonhatjuk aitaldban a minden-
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napi hasznalatra val6é egyszeriibb, de tartés kivitelt
igényls kotéseket is, amelyeknél szintén a tartdssdg az
elsg foltétel. Tlyen kinyvekmnek mar a fiizésénél is tekin-
tettel kell lenniink erre a koriulményre és a kidolgozas
egész folyamata alatt szamolni azzal, hogy a komyvnek
az alland6 haszndalattal szemben ellendlléan kell visel-
kodnie. Fontos, hogy a fiizés rendkiviil erés legyen, hogy
a lapok s a mellékletek Ossze ne ragadjanak s a konyv
egészen a hatig konnyen folnyithaté és nyitva tarthaté
legyen; a fiiz6cérnianak kitiiné mindségii lencérndnak kell
lennie s a bordazsinéroknak erésen kell a tablakat a
kibnyvtesthez fiizniok. Sokat haszndlt konyveket azonban
jobb szalagra fizni, mivel ezeknek a hata sokkal hajlé-
konyabb s a folnyitasnal engedékenyebb, mint a borddkra
fiizott konyveké, azonkiviill a szalagra valé fiuzés olesobb
és rovidebb eljaras is, mint az el6bbi. Legjobbak a fran-
cia ereszre varrt konyvek, mert ezek erdteljesebb borits-
b6rt is elbirnak, ami a tartéssig elvének érvényesiilését
mindenesetre elémozditja. A szalagon torténd fiizés mod-
jat mar emlitettitk, itt esak azt jegyezzitk meg, hogy ép-
pen ugy, mint a bordas fizésnél, itt is tobb konyv fiizheto
egyszerre, ha azok egyenld nagyok. Az ily médon £6:-
fiizott konyveket fiizés utan a szalagokon széjjelhuzzuk
és elegendoé szalagvégeket hagyva, lenyirjuk. Ha a be-
Kotendé konyv vagy kézirat esak néhany lapnyi, vagy
egy ivnyl terjedelmii, a kotésnek mégis tartésnak kel
lennie. Ilyemek az értékles kéziratok, az irodalom-
torténeti “emlékek, az elpusztult konwvvek maradvanyai
stb. Ezeket a szabilyszerii el6készités utdm egy iv fehér
papir és két iv — el6zékil szolgalé — szines papir kizé
foglaljuk, mikozben arra iigyelituk, hogy a fehér papir
anyaga, minbsége, vagy legalabb a vastagsiga és szine,
megkozelitse a konyv papirosaét. Az igy osszmeallitott ré-
téghez még egy szirnylapot illesztiink és ‘a szdrnylap
hatelére egy vaszonszalagot ragasztva, az egészet egyﬁ%
folfiizziik; az Oltéseknek a behajtas élén kell végigme
niok. Fiizés utdn a szdrnylapot eliil-hatul a szokéasos szé-
lességre levagjuk és a vaszonszalaggal egyiitt a ketids
tablak kozé erdsitjiik. Ha a konyvet bérrel boritjuk, ak-
kor a hatszalagot alul és f6liil kissé megvigjuk, mialtal 3
beiités szamira belyet nyeriink. Miuntan a tablatiikroket
az ismert médon kibéleltiik, az eldzéket leragasztjuk, a
konyvet beesukjuk és préshe helyezziik.
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A kiilénleges kezelést kiveteld komyvtipusok kozé so-
rolhatok a kiilon lapokbél all6 kiadvanyok, eredeti levele-
ket, rajzokat vagy kéziratokat tartalmazé gyiijtemények,
melyek elég gyakran fordulnak elé a gyakorlatban. Magan-
felek is gyakran keresik 6l a konyvkotst ilyen természetii
megrendeléesel, mig a nagyobb, nyilvanos, vagy muzeumi
kionyvtarak konyvkotészeti gyakorlatdban ez ugyszolvan
mindennapos eset. Az ilyen kényvvé fiizendé lapokat pa-
pirosra szokas folragasztani, mely a f6lragasztandé gyii-
temény jellege szerint, fehér vagy szines meriteit papi-
res, esetleg karton is lehet. MindenekelGtt megallapitjuk,
hogy mekkora rétnagysagot kovetel a folragasz.andd
anyag és a papirost ennek megfeleléen kiszabjuk. Az igy
kiszabott papiroshé] fiizziik nieg a {ulajdonképeni konyv-
testel, melynek egyes lapoldalaira a incllékleteket félra-
gasztjuk. A papirlapokat a kdényvnagysigra behajijuk és
minden lap hajtéksba egy-egy keskenyebb papirlapot il-
lesztiink, melyet a nagyokkal egyidejilleg ugy hajtunk
be, hogy a betétpapir 5% cmmyire alljon ki az egyes la-
pok koziil. Bz a hatbetét arra szolgil, hogy a konyviest,
ha a mellékletek beragasziisa kovetkeztében természet-
szeriien megvastagszik, szabdlyos és egyenletes alakot
kapjon és a metszésnél fol ne dgaskodjék. A mellékletek
beragasztisa elott a komyvrétegek hata, a hatbetétek
miatt magasan fog Allani és ezért tanacsos, hogy a konyv
lapjai k6zé munkakozben egy-egy iv selejtes papirt he-
lyezziink. Okosabb dolog, ha a mellékleteket esak a sar-
kaindl ragasztjuk f6l, mert ha azok egész foliiletiikke!
tapadnak a papirlapra, utébbit f6ltétleniil bullimossi
fogjak tenni.

A féloldalas mellékleteket szarnyereszre ragassztjuk, a
tobboldalasakat vagy az osszehajtott leveleket pedig keét-
oldalasan leragasztott szarnyereszre erdsitjiik fol. Ceruza-
rajzokat folragasztis el6tt borszeszes selakoldattal rogzi-
teni kell, hogy el ne térlédjenek. Fényképek folragasztasa
kétféleképen tortémhetik: széleikmél fogva, vagy egész
feliiletitkkel. Utobbi médszer esals akkor hasznalhatd, ha a
lapok, melyekre a fényképeket ragasztjuk, elég vastagok
ahhoz, hogy a fénykép papirosianak ,huzasat” lekiizdjék.
Az el6bbi médszernek viszont az a hatrinya, hogy a fény-
képek kénnyen megrancosodnak, leszakadnak vagy Ossze-
gyiirédnek. A leghiztosabb védekezési méd a gyorsan sza-
rado, e célra gyartott fényképragasztiszer, vagy a halenyv,
mely nem aztatja at a papirost s igy az meg sem. nyul-
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hatik. Csokkenti a papiros megvetddését az is, ha ast a
fényképek folragasztasa elott megnedvesitjilk, ez esetben
azonban a fényképek beragasztasa ntan azegyes lapok kézé
vizallé papirost kell rakni, mig a nedvesités és a ragasztas
megszarad.

Kézi vagy géperére berendezett drotfiizégép.

Ha a mellékletek nagyon vastagok, ugy hogy a kony-
vet alaktalapma duzzaszbanik, akkor ezt a koriilményt mdar
a papirréteg elkészitésenél kell figyelembe venni és a vas-
tag melléklet helyén a betétek szimat a megfelelé hat-
magassag elérése céljabol szaporitani kell.

Tomegmunkara berendezett gyaripari konyvkotészeti
tizemekben esalk a jobb kivitelre szant (sortiment) munkék-
hoz hasznaljak a kézifiizést, egyébként rendszerint a fiizé-
gépekkel szoktdk a kézimunkat pétolni és gyorsitani. Az

ily médon folfiizends konyvek karaktere és papirosanyaga
szerint cérna- vagy drotfiizégépek vannak hasznélatban,
melyek kezelését rendszerint néi munkaerdkre szoktak
bizni. A géppel fiizott konyvek muls technikai értékiiek és
tartossag tekintetében még a valtakozva fiizott kotéseknek

Labhajtasu drotfiizégép.

is mogotte maradnak. Finomabb kivitelre szfé,nt kﬁ‘qésgkhez
semmi szin alatt sem szabad ezt a gbépsegitséget igénybe
venni. %

Es ezek utan térjink vissza a folytatolagos kiipyw:—
kitési munkamenet tovabbi megbeszéléséhez. A levagas és
a bordazsinérok folfejtése utan hozzikezdhetliink a kdnyv-
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hdt enyvezéséhez. i ¢élbol a konyvtestet selejtes karton-
darabok kozé fekietjiik, melyek azonban a kotovégeket is
boritjak és leszoritjak, azutan a konyv hatat és folss részét
egyenletesre kalapaljuk, majd beletesszitk a kéziprésbe,
mikozben arra ligyeliink, hogy a hat- és védékartonok
% em-nyire dlljanak elé a présnyilasbol. Ha a kinyv hata
netalan erésen f6lduzzadt volna, vagy pedig a kényv papir-

Lab- vagy motorhajtisu eérnafiizégép.

anyaginak mindsége miatt taplés lenne az ivek hatéle,
célszeriibb, ha a kinyv egyik oldslan a kotévégeket sza-
badon hagyjuk, azokat erésen meghuzzuk s igy kifeszitve
lefektetjiik; a lekalapalisndl pedig a konyv masik ereszol-
dalat egyenesre tdmasztjuk, hogy az ivrétegek lehetoleg
szorosan feszilljenek egymashoz. A féloldal lekalapildsa
utdn ezt a miivelotet az ellenkezé oldalon is végrehajtjuk.

Az enyvezéshez forrd, de nem nagyon vastag enyvet
hasznalunks A beenyvezésnél fontos, hogy az enyvet az ivek
kozé erdteljesen bedsrzsiljiik és nagyon ajanlatos a kényv-
hatnak wujjal, a kalapacs orraval vagy a simité-
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csonttal valé utélagos ledorzsolése is, hogy az enyvnek a
haton valo egyenletes szétteriilését s az ivek kozé valo be-
hatolasat elosegitsitk. Hire kiilonben mar a bepréselésnol
kell szamitani, melynek kells figyelemmel kell torténnie;
ha tulerds a bepréselés, akkor az enyv mem képes az ivelk
kozé hatolni, mig viszont, ha a bepréselés gyonge, akkor
az enyv a lapok kozé szivarog. Ha az enyv siirii,
akkor forré vizet tiltiink bele és ecsettel erdsen folkever-
juk. Egyidejiilleg tobb konyvet is enyvezhetiink, de be-
enyvezés utan a kdnyveket azonnal széjjel kell
szedni. A becnyvezett hatu kényvek szabadon fekve szarad-
nak. Ha egyidejiileg tobb konyv szarad, akkor azokat fekvd
helyzetben egymasra tamasztjuk, hogy enyves hatuk a le-
vegdben alljon. Enyvezés utdn. mindenesetre azonban az
enyv beszaradasa elétt, a konyvtestet ismét egyenesre kell
verni, mert megeshelik, hogy enyvezés kiozben egyes réte-
gek a helyiikb6l eltolédnak; ha ezek az eltolt ivek ugy ma-
radnak, akkor a konyvlapok vagiskor csuesosak leszrek.

*

Miel6tt a konyvtest hatdnak meggémbélyitésére, a
koriilvigasra, a bepréselésre és a metszéskészités eljara-
saira attérnénk, kozbevetbleg néhiny megjegyzéssel uta-
Iunk arra az esetre, ha a konyvtestet nem az u. n. angol
elézékkel latjuk el, hamem ha az elézéket egy keskeny
ereszesik rogziti az alsé ivhez, melyre dthajlik és a fiizd-
szalnak az ereszesikon kell athaladnia. Ez esetben nem
hasznalhatjuk a mar leirt fiizési moédot, mivel az eresz-
csikba a bordazsinér megkeriilésével visszaltérs szal £61tépné
az oltés helyét. Ehelyett a fiizészalat a bordazsinér elétt
koriilbelill 3 mmnyive vezetjiik ki az ereszesikbél és a bor-
dazsinér alatt 3 mmnyire tiizziik azt vissza: azonkiviil a
tiit mem szurjuk a behajtis élébe, hanem egy kissé oldal-
vast, ugy, hogy folnyitaskor az 6ltés me latsz6djékt

Az ilyen el6zékkel biré konyveket, fiizés utan, ha mar
egyenesre itogettitk dket, rdtessziikk az asztal lapjara és
hatukat az asztal szélén kissé kitéljuk. Ezutan az elsd ivet
viszaiitjiik, az ereszesikot uijunkkal megkeményitézziik s
azivet ujra behajtjuk. Behajtas utan az ivet ugy igazitjuk
be, hogy az egy kissé hatra fekiidjék s azutin a megmun-
kalt ereszrészt simitécsonttal ledorzsoljitk. Ha az eldzdk
ive nem fekszik egy kissé hatra, akkor a tengely TNOZEASA,
tulfeszes lesz és a konyv félnyitasakor nem fog szépen lesi-
mulni. Az utolsé ivhez erdsitett hatsé elézékivet szintén
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hatrafektetjiik s a kényvtestre ngy helyeziink ra egy iv
selejtes papirt, hogy az az eresztél 3 mmnyi tavolsagban
legyen. Kzt a keskeny esikot bekenjik keményitével, az
ivet visszahajtjuk és esonttal lesimitjuk. Kzek utan az eny-
vezést ugyanugy végezzilk, mint az elébb leirt esetben.
Kartonok helyett hasznathatunk enyvezéshez valé deszks-
kat is és egy nagyobb enyvezd deszkat, melyen az enyve-
zendd konyv, deszkiak kozé helyezve, fekszik. Deszkak hasz-
nalata mellett a keéziprésbe valé beszoritast elhagyhatjuk.

*

A koényv hatanak meggombolyitése egyfelol szebb kil-
80t ad a konyvnek, masfelol a lapozast teszi rugalmasabba.
Hogy mely esetben milyen mértékben gdombdolyitsik a ha-
tat, azt a konyvtest papiranyaga, jellege, tartalma és fii-
zési moédja hatdrozza meg. Az olyan konyvekinél, melyek-
nek ereszében sok a mellékleteket tarté ereszesik vagy a
fiiz6szal, nem kell erdltetni a hat egyenességét, mert ez
magatol nyer egy bizonyos foku gomboélyiiséget; az egye-
nesre kivankozé hatat viszont nem kell erdszakosan gdm-
bolyiteni, mert ez rendszerint viszaugrik, ha a papiros és a
fiizés rugalmassiga megengedi.

A tulgombolyii bataktsl lehetbleg tartézkodjunk, mert
ezek sokat vesznek el az ivek hatfelsli mészébdl és a konyv
felnyitasat feszessé teszik. Masfel6l viszont egy lapos hatat
merevvé kell bélelni, nehogy hasznalat kézben megdombo-
rodjék.

Gombolyités eéljabsl a konyvet a hat szélével kifelé
kolapra vagy az asztalra fektetjuk, a konyvtestet magunk
felé ugy huzzuk be, hogy a hat rézsutosan fekiidjék és ka-
lapdcesal ebben a helyzetben lesulyvkoljuk; ha ez megvan,
akkor a konyvtestet megforditva az el6bbi helyzetbe iga-
zitjuk s a lesulykolast a masik oldalon is elvégezziik. A le-
sulykolas akkor j6, ha a konyv hata koros atmetszetiivé
domborodik. Hogy ez sikeriijon, a figyelmes sulykoldson
kivil arra is sziikség van, hogy az enyvezdés kissé szaraz
legyen* A meggomhbolyitést kovetd lepréselés a legfonto-
sabb és a legmehezebb miuveletek egyike, mivel a konyv
hata testesebb a konyv tobbi részénél s itt a rétegvastagsa-
got a fiiz0szalak rétege jelentékenyen foliokozza. Ez a to-
megtobblet csak a lepréseléds kovetkeztében tomorilhet

* Mulszaraznak azonban nem szabad lennie, nehogy a

rétegek széttorjenek. A megszaradt hatat gombolyités elGtt
nedves szivaccsal megdorzsoljiik.
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ossze a hat ivébe, mert lepréselés nélkiil a hath homoruva
iesz, vagy pedig elnyoméaik, ami hoipadts, egyenlbtlenné
torzitje a hatat. A gombolyitésnek tehat gyakorlati célja
is van és mint a konyvnek szerkezeti része, arra szolgél,
hogy a konyvhat tomegtobbletét szabalyos alakbam hely-
hez rogzitse s a gombolyités vonalaban megossza.

A lepréselésre azért van sziikség, hogy a meggidombo-
lyitett hatrész rétegélcit ellapitsuk s a két széls6 réteg 6lé-
nek lekalapalisaval a fodelek belso éle szamara ereszt ver-
jink. Ha ugyanis a szélsé réteg élei mincsenek lekalapalva,
akkor a fodéltablak belsd éle és a szélsd rétegek éle kozott
egy keskeny és mély meder képzédik, mely az ereszt egy
rendkiviil iireges hasitékka torzitja.

A lekalapalast kéziprésben végezziik, melybe a meg-
gombolyitett konyvet, deszkik kozé helvezve, szoritjuk Dbe.
A deszkdknak, a hat szé'sd rétegeinek élével parhuzamosan
ugy kell a kényvtesten fekiidniok, amint majd azon a fode-
lek fekiidni fognak. Eszerint a deszkak szélének nem sza-
bad a hat széléhez érniok, hanem a hat szélétsl olyan tavol-
sagra kell azokat elhelyezniok, amennyit a leendd fodélvas-
tagsag megkovetel. Ennek megitélése tapasztalat és gva-
korlat dolga. Ha azutdn ezek az oldaldeszkakl pontosan a
helyiikon vannak, a koényvtestet deszkastul, vigyazattal be-
leallitjuk a présbe s ott teljes erdvel lesajtoljuk. A legna-
gyobb 6vatossiageal kell azonban eljarni, mert a konyvnek
s a deszkanak egyarant pontosan vizszintes fekvésben kell
a présben allanick s éleikmek a prés éleivel parhuzamosok-
nak lenniok. Sokszor még a leggyakorlottabb konyvkatével
is megeshetik, hogy a bepréselést egyszer-kétszer ujra kell
kezdenie, mert a konyvtest a deszkak kozott félrecsuszott.
Az is baj, ha a hat gombolyit folillete nem teljesen egyen-
letes, mert ezt, barmennyit kalapaljuk is, pontossa suly-
kolni nem tudjuk soha.

A sulykolast a konyv haldnak legdomborubb részén,
az u. n. ,gerincén® kezdjilk el & inmen iranyitjuk a szélek
felé; az ivrétegek +£leinek pontosan legyezdalakban kell
szétteriilniok, mikozben minden ivréteg éle a mellette levd
ivréteg élére fekszik. Ha a kalapacsiitések nem ferdén,
a szélek felé haladé iranyban, hanem fiigg6legesen,
egyenlotlen erével vagy egyoldalasan érik a hatat, akkor
az, ha egyenletesen volt is elézbleg gdmbélyitve, egyenlot-
lenné és horpadta valik, s6t a koényv lapjait is ran-
cossi teheti. Tévedés azt hinni, hogy a sulyos kalapa-
csok jobban felelnek meg a célnak. A nagy, ivréti konyve-
ket kivéve, a kozonséges konyvekhez legjobb olyan kalapa-
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csot hasznalni, melynél a verstalp aranylag kiesiny, hogy a
bordazsinérok kikeriilheték legyenek s a gombilyités szé-
pen fokozhaté legyen. A gombolyitd kalapacs fejének rend-
szerint egy verdtalpa és egy ékalaku {istoke van, mely
utobbit, mint azt mar emlitettiik, a hat beenyvezésénél az
enyv bedorzsélésére hasznalhatjuk.

A lekalapalds tehat meglelietésen kényes miivelet és
nem art, ha azt a legnagyobb elévigyazat elézi meg. Igy
példaul célszerii a meggombilyités végett bepréselt kony-
vet, ellendrzés céljabol kissé megdontve, a préssel egyiitt
foltamasztani s a hat foliilletét a szem sikjaba beallitva,
meggyozoédni rola, hogy a meggdmbolyités egyenletes hen-
gerfoliilet-e s hogy a présdeszkak éle parhuzamos-e¢ a
a hat szélével; ha tovabba a prést vizszintesre allit-
juk s ugy helyezxediink el, hogy a bepréselt konyvtest felss
széle essék a szemsikba, akkor megallapithatjuk a felsé-
metozds sikjanak és a hatfolilletnek derdkiszogii viszonyat.

A lekalapalas, amelyet talam helyesebben ,eresz-
verésnek® nevezhetiink, jobban megy, ha a hat kissé
engedékenyebb a kalapaesiitésekkel szemben és e célbol a
német konyvkotok egy kissé bekeményit6zik a hatat, mielsts
a kalapalast elkezdik., Ennek az eljarasnak megvan
az az elénye, hogy a keményité6 a netan széjjelkala-
palt rétegkozokbe potlé kotbanyagként helyezkedik el s a
bekeményit6zott hat enyvkérge is megligyul és rugalma-
sabbd valik. Az angol és a francia konyvkoték viszont esak
akkor alkialmazzak a keményitébevonatot, ha az eresz ké-
szen van s a konyvet, tobbedmagaval, présdeszkak kozott
a présbe tették; a keményitot a kalapacs fokaval el szoktak
dorzs6lni. Angliaban alkalmazzik ezenkiviil még a bitkkfa-
csiszolot is, egy biikkfabdl késziilt, kozépen kivaijt fadara-
bot, mellyel a hitat egyenlctessé és siméara dorzsolik. Ehhez
hasonl6 szerszam a Németorszagban hasznilt csiszolévas
amelynek egyik vége homoruam kivajt tompa fémpenge,
masik vége tompa fémlemez és szintém a hat lecsiszo-
lasara szolgal; kezelése azonban gyakorlott kemet Kki-
van, mert tgyetleniil hasznalva, sulyos sériiléseket ejthet
a konyvon.

Ha az ereszveréssel megvagyunk, a konyveket rendbe
(oszlopba) halmozzuk, konyvenként deszkikkal megkszol-
jiik, ismét préshe tesszitk s rajduk az imént leirt keményito-
zést ég csiszolast elvégezziik,

Ennek a nagy gondot koveteld miiveletsorozatnak
persze csak akkior van helye, ha értékes, egészbdr- vagy
félbbrkotésekrd]l van szé. Kissé egyszeriibb az eljaras a fél-

56

vasznas es altalaban az olesobb kotést igényls konyvek-
nél. Miutén ezeknek a ,betablazisa® magas ereszt mnem
kivan, az ilyen kényvtesteket nem ereszeljiik kalapdcesal,
hanem megelégsziink annyi gombélyitéssel, amennyi a be-
préselés altal magatol adédik. Nagy iizemek a gombolyi-
téshez és az ,ereszeléshez* munkagépeket hasznalnak.

Konyvhatgombolyitégép.

Attol a kivételes esettd] eltekintve, amikor a konyvet,
azaz az iveket fiizés el6tt vagjuk koriil, a lekalapalast ko-
vetd bepréselés uthin dlbaldban a konvvtestnek koriilva-
gasa kovetkezik, Itt ismét van két kivétel, amikor ez a mii-
velet eltoléodik és részben foloslegessé valik, akkor tudni-
illik, ha a kényvet a rendelé oJhajira vagatlanul kell
hagyni vagy pedig, ha a koriilvagas a fodelek félerssitése
utan torténik. A vagatlan szélek inkabb divatosak, mimt
szépek vagy célszeriiek. A vagatlan széli konyveknél a
konyvtestbe gyorsabban hatolhat ‘bele a por, mint a vagot-
takba és ha az esztétikai szempontokat melldzziik is, ez az
egy ok mar magdban elég arra, hogy a kinyvtest koriil-
vagasihoz ragaszkodjunk. A fodelekben vald koriilvagas-
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rol késdbben lesz szd, ehelyiitt folytatolag kovetjik a
konyv megmunkalasanak altalinosan kovetett sorrendjét.

A korilviagéds torténhetik kézzel vagy géppel. A kéz-
zel valdé korulvagast, vagyis a gyaluldst ma mar legfol-
jebb kis tizemekben hasznaljak, vagy esetleg olyankor is
alkalmazzak, ha egy ujrakotendd értékesebb konyv meg-
metszésénél a vagogép hasznalata a konyv szovegtitkrei-
nek megesonkitasival jarna. Régebben a gyalulds volt az
egyetlen eljdrds és a régi konyvkotk inaséveikre vissza-
emlékezve, még tudjak, hogy ez a munka nem tartozott

Konyvhatgémbolyitégép.

a konnyi és kényelmes miiveletek kozé. A gyalulast a vo-
nalzd mellett késsel torténd korilvagas elozte meg, ez az
eljaras azonban mar a XV. szazadban elavult, amikor a
nyomdak konyvtermelése a gyors konyvkotémunka kove-
telésével lépett f61. Ekkor 1ép fol a konyvkotdégyalu, neve-
zetesen annak egyik, ma mar kiveszett tipusa: a lemezes-
gyalu. Mint a neve mutatja, a gyalu kése lemez volt. En-
nek a legtobbszor koralakun, 8 ecm. atméréjii lemeznekl a
széle ki volt élesitve s forgathatolag volta foglalataba bele-
erdsitve, ugy hogy az eltompult élrészt a vagasfoliiletrsl el
lehetett forgatni s a gyalulast egy uj élrésszel folytaini.
Ennek egy tokéletesitett alakja a nyelvesgyalu, melynek
mindossze 1—2 ¢m. széles pengéje van és ha ez munkakoz-
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ben eltompul, ugy uj pengével azonnal kicserélhets. A
ma még itt-ott hasznalatban levg gyaluk nagyobbrészt
nyelvesgyaluk. Hasznalatuk kozben az ismert gyalulémoz-
gassal ol s ala csusztak a megvagands foliileten és hogy
a présrol — minthogy a gyaluland6 kinyv kéziprésbe volt

Kézierdre berendezett vagogép.

sajtolva — félre ne esusszanak, mozgasuk iranyat egy léec-
sin biztositotta, mely az alsé présgerendahoz volt erdsitve.
A gyalupenge fogantyus csavarmenethez volt erésitve és
gyalulas kozben ennek irdnyiaval derékszogii mozgast vég-
zett. A esavarmenet fogantyujat a koémyvkotsé kezébe szo-
ritotta s mialatt a gyalut a metszésen fol s ald csusztatta,
& a pengét ide-oda esavarta, utébbi egyre mélyebben vagott
bele a réteghbe. A papirforgées a gyalu talpai kozott gon-
dorodott ki,
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Korilvagas elott minden meggombolyitett konyvet
segyenesre kell itni®, kivéve, ha a korillvagas mar fiizés,
azaz az elsd enyvezds utin megtdortént és a konyvet meg-
vagva gombolyitettilk. Az ,.egyenesre iités“ vagy ,.helyre-
verés” ugy torténik, hogy a konyvet a hattél mintezy 2
emnyi tadvolsighban egy széles, erds szalaggal atkotjik és

Motorhajtasra berendezett vagogép.

azt egy kélaphoz iitogetve, visszaegyenesitjik. Bordikra
fuzott konyvnél persze ez nem megy ilyen egyszeriien,
mert itt a bordazsinérok meghuzisaval és a konyvhat ko-
zepének megkalapalisival kell a visszaegyenesedést eld-
segiteni, Ha a konyv ilymoédon visszanyerte goémbolyités
elstti alakjat és a homlokmetszése ugy, mint a hata egye-
nes, bedllitjuk! azt a présgerendik kozé. Koriilvagisnal az
a szabaly, hogy minél kevesebb essék el a konyv lapjaibol,
vagyls éppen csak annyi, mennyit a kés pengéjének dle
magaval vihet. A metszés helyének kijelolésére régente a
jelzbvas és a nyereg szolgalt. Ma mindkettd idejét mulia.
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A koényv azonban semmit sem. veszit kézmiiipari jelle-
26bol, ha gyalu és nyereg helyvett a vdgdégépet hasznaljuk
a konyvtest koriillvagasihoz. Ez a gép ma mar nélkiilozhe-
tetlen minden kézmiiipari konyvkotészetben, mivel a tiské-
letesitett tipusok munkateijesitménye nemesak gyors, ha-
nem szabalyozhaté és pontos is. Fontosabb alkotd részei:
a vdgoasztal és egy erre merdleges keret, melyben a kerdk-
hajtés csavarpréstalp és a fogaskerékatvatellel hajtott
vdgopenge mozognak. A pengét kézifogantyuval ellatott
kerékkel hozzuk mozgasba és az njabb gyartmanyoknal a
hajtokerék atvitele egy-ezy jarat elvégzése utan automa-
tikusan kikapesolodik, aini lehetetlenné teszi a penge varat-
lan leereszkedésébél szarmazé baleseteket. Az u. n. ,nyer-
get” egy vizszintes jaratu vasfal pétolja, mely a vigoasz-
talon csuszik eldore-hatra és fogantyusesavarral allithaté
be, a konyv nagysaga szerint. A vagbégép kezelése kiilon-
boz0, aszerint, amint az alsé-, felsd- &s eliilsOmetszésnek
vagy pedig ereszes konyveknek koriilvagasarol van szo.
Ha magas ereszre vert konyvek also- és fels6metszéseit
kell koriilvagnunk, akkor a préstalpra egy vastag rongy-
lemezb6l kiszabott s a préstalp szélességének megfeleld tol-
dalékot ragasztunk fol, hogy az eresz el ne préselédjék. A
konyvet rétnagysiga szerint valasztott deszkara helyez-
zitk, mikozben ereszét a deszka éléhez igazitjuk; az igy be-
igazitolt konyvet deszkastul ratessziik a vagoaszialra, a
pristalp ala, ugy hogy a lemestoldalék a talp lecsavara-
sakor a konyvtest metszésélével pontosan egybeessék és
vége az ereszbe belefekiidjék. A toldaléknak magasabbnak
kell lennie az eresznél, killomben nem felel meg a céljanak.
A metszés helyét pontosan ki kell jelolni és a konyvet ad-
dig csuztatni hatrafelé, mig a préstalp éle a kijelolt met-
szésvonalhoz ér. A hajtdkereket gyors, erdteljes és egyen-
letes forgatassal mozgasba hozzuk és ha a penge a jarat
elvégzése utin a hajtészerkezetbdl kikapesolddik, a prést
folnyitjuk és a komnyvet aldla kivessziik. A vagast rendsze-
rint az alsémetszés korilvagasaval kezdjik. A felsdmet-
szés korulvagasa eéljabdl a konyvet a megvigott alsémet-
szésével hatrafelé forditva helyezziik a vagodasztalra és a
Lnyerget“ ugy igazitjuk be, hogy annak fala az alsémetszés
sikjat megitamassza. A metszésvonal megallapitasa utan
a prést ismét lecsavarjuk s a vagast az el6bb leirt modon
folytatjuk. Az eliils6 metszést ugyanigy vagjuk koril,
esakhogy a konyvet hataval befelé, a nyeregfalhoz szo-
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ritva esavarjuk a présbe. Nagyobb konyvkitészeti tizemek
az automatikus koriilvagégépet haszniljak, melyet hibasan
LHkorvagonak® is neveznek. Ez a gép lényegileg azonos az
elébbivel, esupan a vagoasziala forgathato és a bepréselt

amelyet a félvagandd papirréteg és a nyereg kozé fekte-
tiink. A rugés vaslemezek a metszés parhuzamossagat biz-
tositjak, a rugdék pedig a préstalp nyoméasanak telies erd-
kifejtését teszik lehettvé. Ez a szerkezet ujabb talalmany
és a vagogép munklajinak a tokéletesitésére szolgal, ameny-

Kériilvagogép, melynek kéralaku présacztala, negyedkdrds fordulatokkal,
a rahelyezett és bepréselt konyvtestek harom megvagandé, oldalat egymas
utan allitja — egy fogantyu segitségével — a kés ala.

konyvtest a penge elé allithald, anélkiil, hogy metszésol-
dalanként a présbol ki kellene venni. Munkaja gyors, de
tokéletlen és miivészietlen, mint a tomegtermeld gépeké
4ltalaban.

A vago6gép tartozékai kozé szamitjuk az u. n. keskeny-
vdgé kiésziiléket, mely vékony papirszalagok egyenletes
folsgeletelésére szolgdl. Ez egy keskeny vaskeret, melyben
rugés szerkezetii vaslemezek sorakoznak egymdis mogé s
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Koriilvigégép nagyiizemek részére, melynél az automatikusan forgé prés-
talp, kezi forgatas nelkiil, allitja a konyvtestek éleit a kés ala.

nyiben folvaghatéva teszi a préstalp szélességénél keske-
nyebb s a nyereggel magaval meg nem tamaszthatd papir-
rétegeket is. Lényegileg tehat nem egyéb nyeregtoldalék-
nal. Megszerzése csak olyan miihelyek részére indokolt,
ahol az tizem természete azt kifejezetten megkivanja, mert
egyébként az alkalomadtan félmeriilé papiresiksziikség-
letet kézzel is 461 lehet vagni.

A vagbégép hasznilhatosagamak fofeltételel, hogy az
jol legyen olajozva, tisztan és gondosan kezelve, pengéje
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peglig sindig éles és csorbitatlan legyen, nehogy a met-
szések folilletén kuarcoldsok keletkezzenck.

*

A munkamenet tovabbi sorrendjében a konyvtablak
folerdsitése kovetkeznék., Minthogy azomban a kézmiiipari
k'tinyvk'dtészet altalanos gyakorlataban a metszés elkészi-
tése ¢s az oromszegés folerSsitése rendszerint megelézi a
»betablazast”, el6bb a meiszézek festésére és aranyozasara
tériink at. A konvv melszéseinek szinezése nemesak diszi-
tésiil, hanem védelmiil is szolgal, sét a metszésfestéeljaras
egyenesen abbol a gyakorlati szempontbdl fejlédott ki,
hogy a festetlen metszések fehér alapszinét a gyors elpisz-
kolodas ellen megdvia. A XV, szazadbeli kotéseken a met-
szések egysziniiek, rendszerint pirosak vagy sargak. A
XVI. szazadban az aranymetszés 16p £61, még pedig eredeti
keleti stilusaban; vaknyomatu pontozassal diszitve. A pon-
tozott diszilésii aranymetszések mellé csakhamar a kézifes-
tésii aranymetszések sorakoznak, amelyek, kiilonosen e
szazad vége felé, képrazatos szinpompiat varizsolnak a
konyvekre. A XVII. szdzadban a festett és aranyozott met-
szések valtozatai jsmétlddnek, bar kiviteliik pongyoldbb
6s rajzuk esetlenebb, mint az eldbbi szdzad metszéseinek a
hidolgozdsa. A XVIIL szdzad egyrdszt tovabb folytatja
ezeket az eljarasokat es a diszitésekben megszélaltatja a
rokoko stilusformait, masrészt ujabb mietszésfests techni-
kalat hoz divatba. Ilyenek a feccsentett vagy permetezett
mets.és, a korpametszés, a homokmetszés, a viaszmetszés,
a keményités metszés és a szazad vége felé a marvanyozott
metszés. A XIX. szézadban végiil polgarjogot nyer az ala-
festett aranymetsz(s és a tobbszinii arannyal készilt di-

szitett metszés. A ma hasznalatos metszéstipusok a kovet-
kezok:

1. 4 foecsenlett vagy permetezett metszés. Ennek elké-
szitése el6tt, mint altalaban minden néven nevezends mef-
szésfesto eljaras clott, a felsd- és a homlokmetszést telje-
sen._ siméra kell esiszolni és késpengével gondosan letiszti-
tani, hogy a vagaskor netin odatapadt foszlanyokat elta-
volitsuk, Az els6 és utolsé lapokat olloval igazitjuk egyen-
letesre, hogy a metszés sikja tokéletesen sima legyen. A per-
metezéshez még a mult szazad kizepén is az u. n. perme-
tezOszitat hasznaltak, ma azonban egyszeriibb a perme-
tezGesbnek a hasznalata, melyet kozdnségesen ,fixiress
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néven Hsmernek s amelynek egy tohéletesebb és kényelme-
sebb fajtaja a gumilabdis permetezd.

A szitaval valé permetezésnek egy kezdetleges alakja
a kefenermetazés, aaely ugy torténik, hogy a festékbe mar-
tott kefét, miutan abbol a kiesurrand festéket kiraztuk,
a metszés sikja folé tartjuk és mutatéujjunkat a kefe szo-
rén f6l s ala mozgatjuk.

A kifecesend festékesoppek apré pontoeskik alakjaban
fognak a metszésre alaszallani. A szitdspermetezés ugyan-
ezt eredményezi, csakhogy a kefét nem az ujjunkkal dor-
zsoljiik, hanem a szitaval, midlta. a permetezés finomabb
és egyenletesebb lesz.

Bz a ,szita“ voltaképen keretbe foglalt, fogantyus
drotraes, amelynek onozottnak kell lennie, hogy ne rozs-
dasodjék. Minél finomabbak a raes szemei és minél higabb
a festék, annal finomabb szemii a leszallo festékharmat és
annal szebb a metszés. Permetezéshez présbe kell szori-
tani a konyvtestet, még pcdig ugy, hogy a metszés sikja
a présgerendak sikjaval egybeessék. J6, ha a présdeszkak
ilyen esetben ékalakuak, mivel igy az dsszesajtolas fesze-
sebb. Festdkiil hig metszésfestéket kell hasznalni. A higi-
tas fokat ugy dllapithatjuk meg, ha a festéket edénybe ont-
jik és fuvo permetezével egy darab selejtes papiroson ki-
prébaljuk; a megfeleléen higitott festéknek kodszeriien
finom harmat alakjaban kell a esévon at eltavoznia. Egy-
idejiilleg harom-négy vagy tobb metszést is permetezhetiink,
ha azdkat ugy helyezziik el egymdas mellé rakva a présbe,
hogy az elsének ereszpartjaba a masiknak homlokéle bele-
fekiidjék, ebbe a harmadiké és igy tovabb. Ha igen finom
permetezést akarunk a metszéseken alkalmazni, akkor a
»kasseli barna“ nevii diéfapacot hasznalhatjuk, mely kris-
talyos alakban kaphat6, vizben oldhatlé és vizzel a kivant
siirtiségig higithatoé.

A permetezéshez hasomld hatast adnak azok a met-
szésfests eljarasok is, amelyek valamely porszerii vagy
szemesés védoéréteg folhordasaval bontjak meg az egy-
szinii festés egyenletességét. Bzt a védoréteget folhordjuk
a metszés sikjara s azutan a metszést egyenletesen és sii-
riin lepermeteszilk vagy ecsettel végigfestjiik. A védoréleg
eltavolitasaval a védett helyek fehérek vagy alapsziniiek
maradnak, mig a tobbiek szinesek lesznek. Védorétegiil
hasznalhatjuk a megolvasztott méhviaszt, melyet cirok--
ecsettel cseppentiink a metezésre s ha ez megolvadt, ugy
megfestjilk azt; a festék megszaradasa utan a viaszesop-
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peket egyszeriien lekeféljitk, misltal a helyiik festetlen
pittyek alakjaban fog visszamaradni. Bz az u. n. viase-
metszés. Ha kiilonféle névénymagokat szérunk el a met-
szés f6lilletén, akkor a festés utan a magok helyei marad-
n@k festetlenek és ez a magosmetszés, melynek hatésa sok-
féle, aszerint, hogy milyen alaku magvak elszérasaval
hordjuk ol a védoréteget. Hasonlé ehhez 4 homokmetszés,
a _Ig:orpametszés és a fiirészpormetszés is, amelyek ugy ké-
sziilnek, hogy a homokot, korpat vagy a. fiirészport nyir-
kos allapotban szérjuk gl a metszés sikjan és késheggyel
elegyengetjiik, hogy helyenkint ne alljon tulvastagon; a
folpermehezett festék emen a rétegen atszivarog és a met-
SZ.eLS!J szemesés vagy erezelt rajzu ,marvanyozissal® fogja
disziteni. A , keményitbs-metszéshez siirii péppé oldjuk fol
a k.elményit('it és ezzel a tejfelsiiriiségii péppel cirokecset
seglts.é_gével végigfeeskendezziik a metszést. Amint a ke-
meényitd viztartalma a metszéslapba folszivédott, perme-
tezéssel vagy ecsettel ravissziik a festéket. Hogy a folszi-
vodas mentiil gyorsabban torténjék, nem art, ha a ke-
ményitépép folfeccsentése elétt a metszést borszeszes szi-
vaccsal néhanyszor atdorzssljik; a borszesz ugyanis el-
vonja a folhordott keményits viztartalmanak egy részét.

Azt is megtehetjiik, hogy a keményitépépet festéktége-.

Iyekben elosztjuk és tégelyenkint kiilonféle szinekre (tem-
perafestékkel) megfestjiik, mialtal a folfeccsentett kemé-
nyitc’icsﬁ_ppek festéktartalma Aalhuzodik a metszésre 6és a
keményits lerazasa utan tarka pontszévedék marad vissza,

Az Osszes permetezd védoréteges technikak nemesak
ktizvgtlemiﬂ, a fehér metszéslapon végezheték, hanem ak-
l;or is, ha az alapot elébb egyenletesen egy szinre befest-
Jik és ilyenkor a védett helyek az alap szinében fognak
megmaradni.

Van a keményités metszéskészitésnek egy érdekes
technikai valtozata, mely a XVI—XVII. szazadban. foleg
Németorszaghan igen kedvelt és divatos volt. A simara
csiszolt fehér metszésen késziil olyanforman, hogy azt
(bemx.lperé.va,l) megfestett hig keményitével vékonyan be-
kenik' és még mielstt az teljesen megszaradt volna, vala-
mely tompahegyii szerszammal, esetleg ecsetszarral, vo-
na@as diszitményt irnak belé; a rajzolas nyoméan a kemé-
nylt(ir_ébeg folkarcolodik és vilagosabb szinii lesz. Nagyon
kell vigyazni, hogy a keményités réteg siirii és tulvastag
ne legyen, mert kiilonben gyorsan szarad, a rarajzolast
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megneheziti és a konyv follapozasakor a metszésrol le-
pattog.

Ezek a metszésfests eljarasok, barmennyire érdekesek
legyenek is, sajnos, nem elég tartosak. Mar pedig a met-
szés, mint a konyvtest egyetlen védetlen része, foltétleniil
olyan festést vagy diszitést kovetel, mely tartéssag szem-
pontjabol is kifogastalan legyen. Ilyen eljarias harom van.
Az elsé az egyszinii metszés, melyet kozonségesen festett
metszésnek nevezink, a masodik a mdrvdnynielszés és a
harmadik az aranymetszés. Ide sorolhatnék még negyedik-
nek azokat a diszmetszéseket is, amelyek ezen harom met-
szésfesi6technikanak a kombinacidibél szarmaznak.

A szines festett metszések valamikor altalanosan el
voltak terjedve és csak a marvanyozas volt az, mely azo-
kat egyeldre a gyakorlatbol kiszoritotta. Ujabban, amikor
a divat és az izlés tiintetben a szinbeli egyszeriiség kul-
tusza felé hajlik, a festett metszésekkel is egyre siiriibben
talalkozunk.

Az egyszinii festett metszések technikaja meglehetosen
egyszerii. Kiillonosen ma, amikor kész metszésfestékek alla-
nak a konyvkots rendelkezésére és a szineknek széles ska-
lajaban szabadon valogathat. A festéshez nem kell a
konyvtestet présbe rakni, hanem két deszka kozé foglalva,
az asztal szélére helyezni és balkézzel erdsen leszoritani.
A bepréselés csak azért nem foltétleniil sziikséges, mert
ez megnyujtja az eljarast, bar tudni kell, hogy ha van
hozza id6, akkor jobb a festést présben végezmi, mert a be-
préselt konyv metszésére, kiilonosen ha azt elGzéleg gon-
dosan lehantoljuk, egyenletesebben lehet a festéket f0l-
hordani. Ha a konyv enyvezetlen vagy gyengén enyve-
zélit papirosra van nyomva, akkor a mietszést festés elstt
timsos vizzel, esetleg timsos enyvoldattal kell bekenni,
nehogy a festék nedvessége tulgyorsan folszivodjék és a
konyvlapok élen megszaradd festdkanyag késébb lepattog-
jon. Megjegyzendd, hogy a készen kaphato metszésfesté-
kek hasznalatanal ez a veszély ma mar nem fenyeget any-
nyira, mint régebben, amikor még hazilag készitett festé-
keket hasznaltak metszésfestésre. A timsosvizzel valo le-
mosast azonban ennek ellenére sem szabad ma sem el-
mulasztani.

Ha a festék a metszéwen megszaradt, akkor azt csi-
szolni és fényesiteni kell. Ehhez a miivelethez a konyvet
mindenkor présbe kell szoritani, még pedig ugy, hogy a
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konyvtest metszésének sikja és a présdeszkak éle egy sik-
ban fekiidjék és ez a hirmas réteg koriilbeliil egy ujjnyi
mélységben legyen a présgerendak sikjatol. Krre a leme-
lyitésre azért van sziikség, hogy a bepréselés minél szo-
rosabb legyen és a csiszolasnal a lapok éle meg ne réan-
cosodjék. A bepréselt metszést csise®las el6tt erds sorte-
kefével le kell dorzsélni, hogy az teljesen tiszta legyen s
azuldn viaszos ronggyal néhanyszor végigsimitani, hogy
a simité agat konnyebben csusszék a folszinén. A simito
agat vagy simité agyar fémfoglalatu fanyeles szerszam,
melvnek, az agat alakja szerint, tobbféle tipusa van. A ko-
zonséges gyakorlatban legkevesebb haromféle simito
agatra van sziikség: egyenes éliire, hajlott éliire és agya-
ras éliire. El6bbivel az also és felsé metszést, a hajlottal a
howoru ho.uxlokmeiszést, az agyarassal pedig mindketts-
nek a kényesebb részeil csiszoljak. Az agatot esiszolasnal
mindkét kézzel erésen megfogjuk, a valliiregbe erésen be-
letamasztjuk és korilbelul 43°-nyi szdg alati a metszésre
fektetjiik. Ebben a helyzethen erds és egyenletes, de nem
gyors mozgassal a metszés foliilletén 61 s ala « jartatjuk,
mig a metszés megfényesedik. A gyors iitemii esiszolastél
azért kell ovakodni, mert az agit hamar atmelegszik és
esikokat présel a metszésbe. Ha csiszolas kozben megpihe-
niink, akkor az agatot lejtos mozdulattal 61 kell a met-
sz6srél emelniink, mert a hosszabb ideig egy pontra nehe-
zedé suly nyomot hagy a foliileten. Csiszolasnal a test-
tartas is igen fontos, mivel a f6ls6 testnek egésa erejit
ki kell fejteni s ezért a prést is ugy kell folallitani, hogy
csavaroszlopai az asztalon, illetleg a csavarkulesok az
asztal szélén s az alsé présgerenda az alatamaszté inas-
deszkan fekiidjék. Nagyobb erdkifejtés okdbél a térd neki
is tdmaszkodhatik az inasdeszkinak. A csiszolast gyenge
nyoméassal kezdjik és fokoz6dé erével folytatjuk., Mind-
egyik metszést hosszaban és széltében is végig kell ecsi-
szolni, mely utobbi eljarishoz a homoru homlokmetszés
szdmara a hajlott élii s az agyaras agit nélkiilozhetetlenek,

Az agyonfényesitést nem kell erslietni. A tiikkorfényes
szinmetszés elGbb-utébb amugy is elveszti fényét, mert
follapozaskor az ujjnyomck helyén meghomélyosodik.

A szinmetszéseknek egy gazdagabb hatasu valtozata,
az aranypréseléssel diszitett szinmetszés, mely mintegy
I’zitmerteti tipusnak tekinthet$ a szin- s az aranymelszések
cozott.
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Az aranypréselést ugyanazokkal a bélyegzészersza-
mokkal végezziik, mint amelyeket a bortablak diszitésénél
hasznalunk. A diszitményt, festékparnan szinezett bélyeg-
ztkkel, a metszés mérete szerint kiszaboit florposztpapiro-
son megtervezziik, a florposztpapirost a présbe foglalt
konyv metszésére raillesztjiik, szélénél fogva a présdesz
kahoz hozzaragasztjuk és a diszitményt azon at a met-
safsre elényomjuk. Ha ez megvan, a papirost eltavolitjuk,
az arany folhordéasa el6tt a metszést kokuszzsiros rongy-
gval megdorzsoljiik s a diszitdformak nagysaganak meg-
feleléen folvagott fiistaranyszeleteket az elényomott di-
szit6formakra aranyfolhordo keret segitségével rarakjuk.
Az aranyat gyapotecsoméval belenyomjuk az elonyomai
rajzmedreibe s a préselést langyos bélyegzékkel megismé-
teljiik. Ennél az ,utdnnyomas“-nil nagy vigyazattal kell
eljarni, nehogy a bélyegzs félrecsusszék és iker-nyomat
keletkezzék. Préselés utan az aranyfiistfolosleget tiszta
ronggyal ledorzsoljitk., A homlokimetszésen csak akkor al-
kalmazhatjuk ezt a diszit§ eljarast, ha az nem tulsagosan
homoru és ha a bélyegzé nyomtaté foliillete nem tulnagy.

A mdrvdnyozott metszések a XVIIL. szazad végén. tiin-
nek fol eloszér. Magat a marvanyozo eljarast, mely a fo-
lyadékok fajsulykiilonbségének o6tletes kihasznalasan ala-
pul, mar a XVI. szizadban is ismerték, akkor azonban
nezésére hasznaltak és az erezésitk meglehetdsen durva és
esetlen volt. A tokéletességnek mai fokara a X1X. szazad
60-as éveiben emelkedtek, amikor a festékgyartas, lépést
tartva a novekvé szitkséglettel, finomabb festékanyagokat
kezdett eldallitani. A marvanyozas a kozvetett festétech-
nikdk kozé tartozik. A diszitd szineket ugyanis elébb egy
nyalkas folyadék folszinére kell eseppenteni, ahol azok
oszlatészerek segitségével vonalas és pettyes erezetté bomn-
lanak és innen kiell 6ket, bemartas utjan, a megfestends
foliletre folszedni. Ma ugy a nyalkas alapfolyadékot,
mint az oszlatoszert és a festéket készen lchet vasarolni,
tehat a konyvkotének esak magit a marvanyozo teechni-
kat kell megtanulnia. Alapfolyadékul a karragénmoha f6-
zete, vagy az u. n. gummitragantoldat szolgal. A haszna-
latban az eldbbi van elterjedve, mely egyrészt olesobb is a
gummitragantnal, masrészt pedig, féleg a Halfer-féle mar-
vanyfestékekl hasznilata esefén, eldnydsebb és kiadébb is.
A Halfer-festékek a ma ismert egyéh marvanyfestékek ko-
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zott a legjobbak 4és killfoldon is el vannak terjedve. Leg-
£6bb elényik, amelyet mds gyartmanyoknak nem sikeriilt
elérniok, hogy rendkiviil finoman vannak poritva, nem eso-
mosodnak, nem romlanaky, sokdig hasznalhatok, igen ala-
esony fajsulywak, az oszlatészerre azonnal és megbizha-
téan reagalnak, sziniik pedig élénk, tiizes és fénytallo.

A karragénmoha szaritott allapotban kimérve kaphaté
és folfoztse a kovetkezbképen torténik. Kgy liter vizre
10 gr. mohat szamitva, utébbit egy tiszta edénybe szodr-
juk és miuntan forré vizzel lesntottiik, befedjik és pormen-
tes helyre félretessuiik. Fontos, hogy a félforrazashoz hasz-
nalt edény foliétleniil tiszta legyen és kizardlag erre a
célra szolgaljon, mert tisztatalan alkatrészek belekevere-
dése a nyalkat hasznavehetetlenné teszi. Ugyancsak vi-
gyazni kell arra is, hogy a nyalkal por ne érje, mert ez
viszont a szinek folfeccsentésénél idéz eld elharithatatlan
nehézségeket. Az elébbi forrazatot, miutan az langyos-
meleggé hiilt, tiszta. kendén atsziirjilk, hogy a moha kozé
keveredett esetleges tisztatalansigokat és idegem alkatreé-
szeket folfogjuk s azutan az atsziirt nyalkat ujbol lefed-
jik. Az ily médon el6dllitott nyalka a leforrazastol sza-
mitott harmadik napon a nagyobb foltokbol all6 marvany-
mintak félhordasara, az 6todik napon pedig a lazabb ere-
zetii marvanyozas folpermetezésére valik alkalmassa.

Ha nagyon tiszta munkat akaruvk végezni, akkor a
nyalka elkésziléséhez es@vizet vagy desztillalt vizet kell
hasznalnunk.

Ha a nyalka készen van, akkor azt a marvanyozoé me-
deneébe ontjiik. Bz az edény legalahb akkora legyen,
amennyi egy féliv papir folmartasahoz elég. Sokféle ké-
szitményt Arulnak, koéztik bonyolult beosztasuakat is, a
kistizemek szikségletének azonban egy 10 cm. magasfalu
és 20—50 cm. méretii medence teljesen meg fog felelni.
A festékek Y és Y literes livegekben készen kaphatok.
Minél tobb szint vesziink, annal vallozatosabb szintssze-
tételeket tudunk el6allitani. A szinek szima szerint na-
gyobb fajla tusesészmékrol vagy kisebb alaku bégrékrol is
kell gondoskodnunk, mert a hasznalandé szineknek munka
kozhen készenlétben kell a marvanyozo medence elétt alla-
nick. Minden egyes szinhez Kkilon-kiilon ecsetre is van
szitkség, nevezetesen e célra gyartott marvanyozo ecse-
tekre, melyeknek sortéje a vége felé horgosan vissza van
gorbitve, hogy a foleseppentést vizszintes ecsettartis mel-
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lett is lehetévé tegye. Egy-két kisebb cirokecset és cirok-
sepr6, tovabba az Okorepe és a marvanyozéfésiikl teljessé
teszik a folszerelést. Az dkorepét, ha foltétleniill meghbizhato
oszlatoszert akarunk késziteni, vagy ha a koriilmények
olyanok, hogy azt készen vésarolni nem lehet, hézilag is
el lehet késziteni. A friss 6korepét mészarosnal lehet kapni,
fontos azonban, hogy az tényleg okorepe legyen s ezért
erre nézve alaposan meg kell gyézédni. A frissen kivalasz-
tott epeholyagot egy tiszta edény f616tt folnyirjuk, tartal-
mat az edénybe folyatjuk és azt egy félliteres iivegbe,
melynek sulyat el6zetesen lemértiik, sziiré6papirossal bé-
lelt iivegtileséren atsziirjilk. Ha az epe aisziir6dott, az
iiveget ujbol lemérjiik és megallapitjuk az epe sulyat; en-
nelk a sulynak az /s részét kitevs alkohollal vagy borecet-
szesszel a megtisztitott epét folhigitjuk, ujbol megsziirjiic
és masodnapra hasznaljuk. Mivel az epét eseppenként kell
a festékekhez adagolni, legokosabb, ha azt eseppentd tiveg-
dugés iivegben tartjuk. Ilyen hijan egy atlyukasztott pa-
rafadugés tivegese is megteszi a szolgalatot. Az epe oszlato
es részben fajsulyesokkenisd szere a festékeknek, ame-
lyekbe, marvanyvozas el6tt, a festékmennyiség szerint 5—10
csepp epét eseppentiinkl

Mivel a marvanyozas technikajat magyar nyelvii
szakmunkak is ismertetik, azonkiviil meg f6leg a gyakor-
lat az, amely a legértékesebl tapasztalatokat nyujtia, itt
csak a fontosabb tudnivalokat foglaljuk Gssze.

A nyalkibél annyit t6ltiink a medencébe, hogy az azt
csaknem sziniiltig megtoltse. Elsé dolog, melyet féleg a
kezd6knek nem szabad elmulasztaniok, hogy a festékek
oszlderejét kiprobaljuk. B célbdl egy cirokszalat az egyik
festékbe belemartjuk és a folvett festéket a nyalka foliile-
tére racsoppentjiik. A festékesepp széjjelteriil a nyalka
folszinén és egy kis idé mulva egy kevéssé dsszehuzodik.
Ha o6sszehuzodas utan a festékfolt nagyobb a szétoszlott
folt 1/ részénél, vagy ha a kiérvonala nem elég éles, akkor a
nyalka tulsiirii s ezt ilyen esetben fol kell higitani. Ha a
probacsépp 8—10 em. atmérdjii foltta teriil, akkor a fes-
tékben sok az epe és ilyemkor tobb festéket adunk hozza,
hogy az epe oszlatd hatisat torapitsuk. Ellenben jok a fes-
tékek és a nyalka akkor, ha a probacsopp koériilbeliil
441, cm. atmérsjiveé terjed.

Ha az epe gyenge, vagy ha a festékbe keveset adtunk
belole, az a probacseppentésnél azonnal foltiinik, mert
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ilyenkor a festékfolt részben vagy egészben a nyalka fol«
szine ala meril. Hasonlé elmerilést tapasztalhatunk ak-
kor is, ha a festék tulsiivii vagy ha az silanyabb gyart-
many.

Minden egyes probacseppentés és természetesen min-
den egyes marvanyozas utan a nyslka foliiletét le kell
tiszfitani. B célra papiresikdkl szolgalnak, amelyeknek
hosszabbaknak kell lenniok a medence szélességénél, A esi-
kokat végiiknél fogva két keziinkben tartva, ugy feszitjiik
ki a nyalka folszinén, hogy két keziink gyiiriisujjai a me-
dence peremén csusszanak s a papiresik, kissé jobbra
d6lve, élével a myalkafolilletet érintse. Xbben a helyzet-
ben végighuzzuk a papiresikot az egész nyalkafoliileten,
midltal az a folszinén uszé festéket, hogy ugy mondjuk,
levakarja és magival huzza. A ecsikot azutan eredeti hely-
zetében a medence oldalahoz fektetjilk és ezt surolva, a
medencébdl kiemeljik.

A prébacseppentésnél mindig tekinfetbe kell ven-
niink azt, hogy milyen rajzu marvanyozast akarunk ké-
sziteni. Emlitettitk, hogy a nagy foltokbsl all6 marvany-
mintakhoz siiriibb nyalkat, az eresmarvanyhoz higabbat
hasznalunk. Ha tehat a prébacsipp akkorava teriil, liogy
az majdnem az egész nyalkafoliiletet elfedi, akkor a nyalka
igen hig s mint ilyen, esak eresmarvanyozashoz alkalmas.

A nyalka siiriiségi fokanak és a festékek oszléképes-
ségének viszonyan kiviil azt 1s meg kell allapitanunk, hogy
a festékek egymissal szemben hogyan viselkednek. Ehhez
a probahoz a t6bbi festékeket is 6l kell cseppenteniink és
kozben szigoruan szemiink elétt tartani azt a szabalyt,
hogy minden kovetkezo festék oszloképességének nagyobb-
nak kell lennie, mint amilyen az el6bbié, mert kiilonben
azok nem fognak egymas mellett egvenls réteghen széjjel-
teriilni. Kldszor tehat foleseppentjiik az elsé szint s ha azt
jonak talaliuk, a kozepébe cseppentjiik a kovetkezit.
Utébbi akkor jo, ha széjjelteriilés kdzben az elsd szint is
shajtja, vagyis azt egy gyiriivé fagiija. A harmadik
esOppnek az elébbi kettdt, a negyediknek az el6z6 harmat
kell hajtania, anélkill, hogy az utolsénak folesdppentett
foltot koriilvevé szingyiiritk megszakadnanak, a nyalka-
ban elmeriilnének vagy egymasba folynanak. A kéznél
levd epével és festékekkel addig kell ,javitgatni™ g szine-
ket, amig azok kifogastalanok nem lesznek. BDarmennyire
hosszadalmasnak tessékl is ez a prébasorozat, még a gya-
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korlott marvinyozé is kénytelen ezt megtenni, ha tiszta
és tokéletes munkat akar végezni.

Az elmondottakbo6l onként kovetkezik az a tapasazta-
lati elv, hogy a kiilonboz6 szinii festékeket lehetéleg olyan
sorrendben sorakoztassuk magunk elé, amint azt oszloere-
jik foka megkivanja. Minél tobb szinnel dolgozunk, an-
nal kisebbnek kell lennie az egyes szinek kozott levg osz-
lasi fokozatnak, nehogy az elsének foleseppentett festék-
follok tulsigosan keskeny gyiiriikké sovanyodjanak.

A festékfoltok féleseppentésének sorrendje, a szinek
elhelyezkedése, a foltok elkeverésének vonalmenete és
ritmusa, f6leg azonban a szinek szama szerint végtelen
sokféle valtozata van a marvanyozasnak. A fontosabb tipu-
sokat alabb ismertetjiik.

1. A szemes mdrvdny. Ez akkor szép, ha minél keve-
sebb — két-harom — szinbél allitjuk elé. A gondosan le-
tisztitott nyalkaféliiletre, a medence hossziban s a nyalka-
folillet kozepére, foleseppentiink egy sor festékfoltot.
A cseppentést mindig teli ecsettel kell végezni, ugy hogy
az ecsetnyél végét jobbkeziinkbe vessziik s az ecsetet a
medence f6l6tt kinyujtott bal mutatéujjunkhoz hozzavere-
getjik. Minden csoppentés utan be kell martani az ecsetet,
mert kiillonben a foltok nem lesznek egyenld nagyok. Bz
utan, még mielstt a nyalkafoliilleten az elkeriilhetetlen
hartyaképzodés megkezdédnék, keziinkbe vessziik a kovet-
kiez6 festék ecsetjét és ezzel az elébbi foltok kozepére és a
kibzeikbe foleseppentjiik a masodik szint. Ha harom szin-
nel dolgozunk, akkor a foleseppentést ugyanilyen sorrend-
ben folytatjuk.

A bemartast nem kezdjiik mindjart a metszésekkel,
hanem elébb ,,probat martunk®, vagyis a foleseppentett
szinfoltokat részint a szinhatas, részini pedig a kotéképes-
ség megitélése céljabol elébb egy darab tiszta papirra
szedjiik f6l. Ezt a papirost is, mint alialaban minden meg-
marvanyozandé foliilletet, bemarias eldtt timsos vizzel
megmossuk és ha az megszaradt, ugy kiteritve egyenesre
simitjuk, hogy a nyalkaféliilet egész lapjaval érintkezzék
és ne tamadjanak bemartaskor levegébubgrékok. A papi-
rost lejtés helyzetbél a nyalkara fektetjik és azt arrél
egyik élénél fogva folemeljiik. A fecesentés akkor sikeriilt,
ha a szinfoltok szorosan egymas mellett fekszenek és ha
levegdbuborékok nem szakitottik meg a szinek folytonos-
sagat. A szineknek nem szabad egymasba folyniok és az
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ilyenkor a. festékfolt részben vagy egészben a nyalka £51«
szine ald meriill. Hasonl6 elmeriilést tapasztalhatunk ak-
qu is, ha a festék tulsiivii vagy ha az silanyabb gyart-
many.

Minden egyes préobacseppentés és természetesen min-
den egyes marvanyozas utan a nyslka foliilletét le keil
tisztitani. E célra papiresikdki szolgalnak, amelyeknek
hosszabbaknak kell lennisk a medence szélességénél. A esi-
kokat végiiknél fogva két keziinkben tartva, ugy feszitjiik
ki a nyalka folszinén, hogy két keziink gyiiriisujjai a me-
dence peremén csusszanak s a papiresik, kissé jobbra
délve, élével a nyalkafoliiletet érintse. Ebben a helyzet-
bep végighuzzuk a papiresikot az egész nyalkafsliileten,
midltal az a folszinén uszé festéket, hogy ugy mondjuk,
levakarja és magaval hnzza. A esikot azutan eredeti hely-
zetében a medence oldalahoz fektetjiik és ezt surolva, a
medencébsl kiemeljiik.

A prébacseppentésnél mindig tekintetbe kell ven-
nii-nk azt, hogy milyen rajzu marvanyozast akarunk ké-
sziteni. Kimlitettiik, hogy a nagy foltokbél allo marvany-
mintakhoz siiriibb nyalkat, az eresmarvanyhoz higabbat
hasznalunk. Ha tehat a prébacstépp akkorava teriil, hogy
azmajdnem az egésznyalkafoliiletet elfedi, akkor a nyalka
igen hig s mint ilyen, esak eresmarvanyozishoz alkalmas.

A nyalka siiriiségi fokdnak és a festékek oszloképes-
ségének viszonyan kiviil azt 1s meg kell allapitanunk, hogy
a festékek egymassal szemben hogyan viselkednek. Ehhez
a probahoz a tobbi festékeket is f61 kell eseppenteniink és
kozben szigoruan szemiink el6tt tartani azt a szabalyt,
hogy minden kovetkezs festék oszloképességének nagyobb-
nak kell lennie, mint amilyen az elébbié, mert kiilonben
azok nem fognak egymas mellett egyenls rétegben széjjel-
{:eriilni, ElGszor tehat foleseppentjiik az elsé szint s ha azt
Ionak talalwuk, a kijzepébe cseppentjiik a kovetkezit.
Ut()lpbi akkor jo, ha széjjelteriilés kézben az elsé szint is
,,h.a;;tja, vagyis azt egy gyiiriivé tagitja. A harmadik
csoppnek az el6bbi kettdt, a negyediknek az elézé harmat
kell hajtania, anélkiil, hogy az utolsénak folesdppentetl
foltot koriilvevé szingyiiriik megszakadnanak, a nyalka-
ban elmeriilnének vagy egymasba folynanak. A kéznel
levé epével és festékekkel addig kell ,javitgatni® a szine-
ket, amig azok kifogastalanok nem lesznek. Barmennyire
hosszadalmasnak tessékl is ez a probasorozat, még a gya-
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korlott marvanyozo is kénytelen ezt megtenni, ha tiszta
és tokéletes munkat akar végezni.

Az elmondottakbo6l onként kovetkezik az a tapaszta-
lati elv, hogy a kiillonbo6z6 szinii festédkeket lehetéleg olyan
sorrendben sorakoztassuk magunk elé, amint azt oszléere-
jiik foka megkivanja. Minél tobb szinnel dolgozunk, an-
nal kisebbnek kell lennie az egyes szinek kozott levé osz-
lasi fokozatnak, nehogy az elsének foleseppenteit festék-
foltok tulsagosan keskeny gyiiriikkié sovanyodjanak.

A festékfoltok folecseppentésének sorrendje, a szinek
elhelyedkedése, a foltok elkeverédsének vonalmenete és
ritmusa, féleg azonban a szinek szama szerint végtelen
sokféle valtozata van a marvanyozasnak. A fontosabb tipu-
sokat alabb ismertetjiik.

1. A szemes mdrvdny. Ez akkor szép, ha minél keve-
sebb — két-harom — szinbdl allitjuk elé. A gondosan le-
tisztitott nyalkafoliiletre, a medence hosszaban s a nyalka-
foliillet kozepére, fileseppentiink egy sor festékfoltot.
A cseppentést mindig feli ecsettel kell végezni, ugy hogy
az ecsetnyél voégét jobbkeziinkbe vessziik s az ecsetet a
medence folott kinyujtott bal mutatéonjjunkhoz hozzavere-
getjiik. Minden eséppentés utan be kell martani az ecsetet,
mert kiilonben a foltok nem lesznek egyenlé nagyok. Ez-
utdn, még mielstt a nyalkaféliileten az elkeriilhetetlen
hartyaképzodés megkezdddnék, keziinkbe vessziik a kévet-
kiezd fosték ecsetjét és ezzel az el6bbi foltok koézepére és a
kizeikbe foleseppentjiik a masodik szint. Ha harom szin-
nel dolgozunk, akkor a foleseppentést ugyanilyen sorrend-
ben folytatjuk.

A bemartast nem kezdjiik mindjart a metszésekkel,
hanem elébb ,,probat martunk®, vagyis a foleseppentett
szinfoltokat részint a szinhatas, részinl pedig a kotéképes-
ség megitélése céljabol elébb egy darab tiszta papirra
szedjiik f6l. Ezt a papirost is, mint allalaban minden meg-
marvanyozando folilletet, bemaritas eldtt timsos vizzel
megmossuk és ha az megszaradt, ugy kiterilve egyenesre
simitjuk, hogy a nyalkaféliilet egész lapjaval érintkezzék
és ne tamadjanak beméartaskor levegébuborékok. A papi-
rost lejtds helyzetbdl a nyalkara fektetjilk és azt arrdl
egyik élénél fogva folemeljiik. A fecesentés akkor sikeriilt,
ha a szinfoltok szorosan egymas mellett fekszenek és ha
levegdbuborékok nem szakitottak meg a szinek folytonos-
sagal. A szineknek nem szabad egymasba folyniok és az
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egyszinii foltoknak lehetbleg egyenlé nagysiguakmak kell
lennivk.

Csak & prébamartis utan hordhatjuk f6l a festéket a
metszésre. Bz ugy torténik, hogy az alsé és f6lsé metszést
deszkaléeek kozé szoritjuk s azt két keziinkkel szorosan
Osszefogva, az el6bb leirt lejtés mozdunlattal a folesSppen-
tett nyalkaba bemartjuk. A metszésfoliiletnek s a deszka-
lécek élének egy sikban Kell lenniok. Ha a metszést elézo-
leg ecetes vagy timsés vizzel megmostuk, akkor még a fé-
nyesitett papiros is konnyen szedi 161 a festéket. A homlok-
metszést hasonléképen martjuk be, azzal a kiilonbséggel,
hogy azt nem deszkialécek, hanem, présdeszkak kize fog-
laljuk. Marvanyozas utan a festékkel folszedeit nyalkat
el kell tavolitani, ami — pavas metszésnél — ugy torté-
nik, hogy a metszést tiszta hideg vizbe belemartjuk, eres
metszésnél pedig, ha azt vizes szivacesal gyengén megnyo-
mogatjuk; néhol az a szokas, hogy a frissen marvanyozott
metszésii  konyveket ferdén folrakosgaljak, mialtal a
nyalka a metszésekrsl magatol lefolyik. Kz az eljards azon-
ban szintén csak az eresmetszésnél hasznalatos.

Bzt a metszést torokmetszésnelk is nevezik, aminthogy
altalaban t6r6kos metszésnek mondanak minden olyan sze-
mes marvinyozasu metszést, mely pusztan cseppentéssel
késziilt. Nevét a XVIL szazadbeli keleti kotéseknek
hasonlé modorban késziilt metszései utan nyerte,

2. A fésiismetszés. Ha a nyalkafolilletre cseppentett
festékfoltok elhelyedkiedésébe némi rendszert akarunk be-
levinni, akkor néhany marvanyozé szerszam igénybevéte-
lére vagyunk utalva, melyekkel a festékfoltokat ritmiku-
san elmozgatjuk. A legegyszeriibb szerszam egy hegyezett
fapalcika, mellyel a fontebb leirt médon foleseppentett fol-
tokat, a nyalkaféliilet allandé érintése mellett, alabbi moz-
gassal szalagokks nyujtjuk:

A fapaleika hegyével éppen csak hogy érintjiik a nyal-
kat és egyuttal vigydzunk arra is, hogy a hullamos moz-
gas rajzilag is lehetéleg szabalyos és ritmikailag egyenle-
tes legyen. A palcika hegye szilakra bontja a festékfolto-
kat és ezek a szinszalak a mozgo paleat hullamos mozga-
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saban nyomon kiovetik. Hogy a szalak lehetsleg egyenlé
szélesek, legyenek, a kiilonbozs szinii festékgyiiriknek is
egyenld széleseknek kell lennidk, Ha egyik-masik szin nem
kivetné egyenletes szalként a palcika nyomat, akkor azt
vizzel kell meghigitani, esetleg epe homzaadasaval mMozgé-
konyabb4 tenni. Kiilonssen all ew a sarga szinekre, ame-
lyek olykor fodrossi rancosodnak, ha a paleikat rajtuk
keresztiilhuzzuk. Ha a nyalka siiriibb a kelleténél, akkor
a szinek egyaltalaban nagyon engedetlenek lesznek 6s ez
esetben a nyalkat kell kissé meghigitani. Ugyelni kell arra
is, hogy a paleika hegye ne meriiljon bele mélyen a nyalka
folszine ala, mert akkor az egész nyalkatomeg mozogni fog
s a palca nyoman keletkezé szalak egyvenetlenek és nyuag-
talan vonaluak lesznelk,

Gazdagabb rajzi hatasokat érhetiink el a fésiif; hasz-
nalataval. Ma mar ezeket is készen kapni ugyan, mégis
gazdasdgosabb, ha a konyvkoté azokat maga késziti el ma-
ganak, annal is inkabb, mert elkészitésiik éppen olyan
egyszerii, mint a kezelésiik.

Ha a foleseppentett szinfoltokat a mar leirt modon a
palcika segitségével szalakra nyujtottuk, kozvetleniil ez-
utan raallitjuk a fésiit a nyalkara s azt a medence hossz-
oldalaval parhuzamosan, balrél jobbra a nyalkan végig-
vonjuk. A szalagszerkezet a fésii tiii ryoman betiirédik és
a szinloltok rajza félkorszerii szinesokrokka fog atalakulni.
Az iizleti kdnyvek, zsebkonyvek sth. metszésén ez a. hagyo-
manyos tipus. Mivel a rajzi jelleget ez eselben a szerszam
szerkezete adja meg, vildgos, hogy annak valtozatai a met-
szések szinfoltrendszerének valtozatait fogjak eredme-
nyezni. Liiktet6bb ritmust kap a fésiismetszés, ha olyan
fésiit hasznalunk az atvonashoz, melynél a tiik egymastol
ninesenek egyenlé tavolsagban, hanem paronkint egyméas-
hoz kozelebb vannak a fésiilemezek kiozé erdsitve, mialtal
a félkoros betiiremlések folvaltva kisebbek és nagyobbak
lesznek. Megtehetjiik, azt is, hogy a fésiivel elébb balrol
jobbra s utana jobbrél balra haladé mozgast végziink, ami
az . 1. yhuzott* fésiis marvanyt adja. Ilyen eélra kiilon-
ben az ikerfésitk még alkalmasabbak, mivel a mozgasuk
egyenletesebb mint a kézmozdulaté. Ezek tudniillik moz-
gathatéan egymashoz erésitett és kozos foglalathan ide-oda
csusztathaté kozonséges fésiiparbol vamnak osszeallitva.
A fésiik tiifogai ugy osszecsukottan, mint széthuzott hely-
zetben atlésan allanak egymas irant és ennek kiovetkezte-
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ben ha a fésiit a nyalkin torténé végighuzas alatt gyors
egymasutanban tobbszor széjjelhuzzuk és ésszeesukjuk, az
elozetesen folszalazott festékfoltok csokrokra fognak bom-
lani. Az igy keletkez6 marvanyminta az u. n. ,csokros
marvany®. Ha ellenben a kettds fésiit osszecsukott hely-
zetben huzzuk végig a nyalkan és ekdzben azt

/N \ NN\

iranyban keresztbe is mozgatjuk, az u. n. ,,paAvas marvany*
vagy pavas metszés keletkezik.

3. Az eresmetszés vagy erezctt marvany, melyet olykor
a rossz Osszetételil ,érmetszés® széval is jeldinek, az elgb-
biektél eltérs modon késziil. Mivel régebben féleg a viros,
a kék és a fehér alapszint hasznaltak a készitéséhez, a
Hirancia marvany* elnevezése is forgalomban van. Az eres-
metszés hig nyalkan, hig festékkel késziilt. A higitas viz-
zel, utébbiaknal ezerkiviil még epével is torténik és a ta-
pasztalati szabaly az, hogy mindkét folyadéknak koriil-
belil /3 részével kell megnovekednie a viz hozziadisa
utan. Emlitettiik mar, hogy az eresmarvanyozas nyalkaja
akkor felel meg céljanak, ha a prébacsopp akkorava teriil
sz6t a folilletén, hogy azt majdnem egészen elfedi. Ha ez
nem igy volna, akkor a festékhez epét cseppentiink. Min-
denesetre tobb probacseppentést kell végezni, mig meg-
gy6zodiink rola, hogy a festék s a nyalka fajsulyviszonya
szabalyszerii. Erezéshez manapsig velencei szappanvizet
hasznalunk, régebber azonban a higitott epe volt haszna-
latban. gy permetez6 cirokecsetet belemartunk a szappan-
vizbe s azzal a nyalkan széjjelteriilt foltot megpermetezziik,
Az aldhullé cseppek azonnal terjedni fognak s a szinfol-
tot finom érhalozatra fogjak bontani. Vigyazni kell, hogy
a permetezés egész szélességében egyszerre érje a festék-
réteget, mert ha az csupan a koézépre hull, akkor a szélek
felé kezd hajtani s a marvanyfoliilletet széjjeltépi.Igen finom
és egyenletes harmatu permetezést érhetiink el, ha cirok-
ecset helyett permetezd szitat és kefét hasznalunk, ezek-
nek a kezelését azonban elébb gyakorolni kell.

A szappanviznek nem szabad nagyon erosnek lennmie,
mert akkor az tulerélyesen bont. Kgy deciliter tiszta viz-
hez koriilbelill 20 csepp szappanszeszt adva, alegjocbbnak
elismert szappanvizet kapjuk. Ha ennél erdsebb oidatot
hasznalnank, akkor a vékony és hig festék, nem tudvan
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elég ellemallast kifejteni a szappanviz hajtoerejével szem-
ben, foltorlédik a nyalkafoliiletre és a metszésrél — bemér-
taskor — lecsuszik. Az eresmarvanyt altalanos szokas
szerint esak két szinben készitjiik. A masodik szint akkor
permetezzitk fol, ha az elgbbi miivelet készen van; a két-
szinii eresmarvany akkor szép, ha az elsének foleseppen-
tett és szétbontott szin a masodikat finom erezet alakja-
ban tagozza foltokra.

A marvanyozott metszéseket szaradas utan éppen ugy
fényesitjiik, mint a festett metszésekel. Azt, amit a szak-
emberek altalanos tapasztalata szabalyokka siiritett, az
elmondottak alapjan a kovetkezd pontokban foglalhatjuk
Ossze:

a) ha a festék nehezen terjed, vagyis ha az rosszul hajt,
annak négyféle oka lehet: ha a festékben kevés az epe, ha
a nyalka negyon siirii, ha a festék nem elég hig és ha
mindkettének a héfoka alacsony,

b) ha a festék nagyon gyorsan terjed, azaz ha erélye-
sen hajt, akkor a nyalka vagy nagyon hig, vagy nagyon
régi,

¢) ha a festék a nydlkdn elfolyik, akkor az vagy na-
gyon siirii, vagy kevés benne az epe,

d) ha a festék szine halavdny, akkor sok benne a viz,
vagy az epe, esetleg mind a kettd; az is lehet, hogy a
nyalka hig, végil

e) ha a ffiesték aldmeriil, akkor vagy a festék siirii, vagy
kevés benne az epe, vagy pedig a nyalka allott.

Emlitettiik, hogy a marvanyozast alegrégibb id6kben
csak  szines el6zék és borilékpapirkészitésre hasznaltak.
Erre a célra még ma is hasznaljuk, s6t, kell§ izléssel és
gyakorlattal, igen szép eredményeket is érhetiink el vele.
Az eljaras munkamenete ugyanolyan, minta metszésmar-
vanyozasnal, a kiillonbség mindossze annyi, hogy a karra-
génnyalkara eseppentett és a kivant modon eloszlatott fes-
tékfoltokat nem a kényvek metszésére, hanem egy elbzete-
sen timsésvizzel Aatmosott fehér vagy szines papirlapra
szedjiitk fol. A papirosmak lehetSleg csak akkoranak sza-
bad lennie, mint amekkora a marvanyozémedence. A meg-
marvanyozott papiriveket szaradas céljabol félrerakjuk
(legjobb, ha tiszta asztalon széjjelteregetjiik), szaradas
utian osszehalmozzuk és megnehezitve félrerakjuk.

Kbevetdleg, itt emlitjiik meg az elozék- és borits-
papiroscknak egy masik hazilag készithet fajtijat is, a
keményitos festékikel sginezett papirosokat. Ez a régi és
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igen halds papirfestd eljards ujabban ismét kedveltté va-
lik, ami igen helyes és észszerii, mert az elterjedt gyarilag
marvanyozott papirosok legnagyobb része mindségileg
olyan silamy, hogy a hasznalatban egy-kettbre tonkre-
megy; a vékony papirosok kopnak, a vastagabbak pedig
merevvé teszik a hozzijuk ragasztott repiildlapot és ha a
fényezésiik lakkbevonattal tortént, uey igen gyorsan tor-
nek és leszakadnak. A hazi készitésit eldzékpapirosoknak
legfobb elényilk, hogy az ember maga valasztja meg a
sziitkséges papirosanyagot és a megvalasztasnal tekintettel
lehet speecialis kivdnalmakra is. Mindenesetre igen tand-
csos, hogy a konyvkotd, idénként, ha ninesen munkaidény,
raszanjon méhiny Orat arra, hogy raktarat jomindségii,
csinos elézékpapirokkal egészitse ki; ezzel, ha mést nem is,
koltséget mindenesetre meglakiarit. Es ezt annyival inkabb
megteheti, mert a hazi papirfestés sem kiilonos tudsst
vagy rajzi iskoldzottsagot, sem koltséges berendezést nem
kivetel. Fodolog, hogy a festékeket jél elkészitsiik, amihez
kizonséges temperafestékekre, vagy ha takarékosan akar-
juk esindlni, a kevésbé alkalmas porfestékekre van sziik-
ség. Minél tobbféle szint vesziink, annal nagyobb lesz a pa-
pirosok kozdtt a szinmbeli valtozatossag. A temperafesték
hasznalatdndl azonban vigyazni kell, hogy a tomlék allan-
déan be legyenek esavarva, mert a levegd behatisa alatt
a festékek hamar kiszaradnak.

A festéshez annyi edénykét vagy tuscsészét hasmnd-
lunk, ahany szinnel dolgozunk. Ezek mindegyikébe hig ke-
ményitdt ontiink s ezt annyi tempera- vagy porfesték hoz-
zdadasaval keverjilk el, amennyi egy siiriin foly6s pép
eléréséhez sziikséges. A diszitd szimeken kiviil egy alap-
szint is készitiink, melyet nagyobb edényben nagyon hig
keményit6h6l és kevés festékbol keveriink ossze. Az alap-
szin folkenéséhez a nagy keményitds ecsetet, a diszitd szi-
nek folhordasahoz pedig kisebb (marvanyozé- vagy na-
gyobb aquarell-) ecsdieket hasznalunk. Az alapszin megva-
lasztasa teljesen izlés dolga, a 6 ennél nem is annyira a
szin, mint a festék siiriisége, melynek olyannak kell lennie,
hogy az vékony rétegben is nedvesen folhordhatd legyen.
Elgszor mindig az alapot kenjiik fol, amit hosszu, egyenle-
tes és gyors mozgassal, f6leg teli ecsettel kell végezni és
mig az alap nedves, a diszitéfestékek valamelyikével csep-
pentve, ltogetve vagy vonalasan, mindenesetre azonban
szabadkézzel, rajzi segédeszkozok vagy elbzetes beosztis
nélkill, pusztdn a szemmértékre tédmaszkodva kell a di-
szitofoltokat folhordani. A legszebb mintidju papirosok
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magaval az alapszinnel a széles ecsettel késziilhetnek, ha
az alapszin elég erbs ahhoz, hogy diszité hatast adjon:
ezek a papirck ugy készilnek, hogy a széles ecsettel, azt
allandbéan ugyanazon helyzetben tartva, egyenletes nyo-
massal végigiitogetjiilk a papiron, anélkiil, hogy azt onnan
folemelnék. Az iitogetés torténhetik folillrsl lefelé vagy
balrél jobbra, mialtal ecsetszélességii csikokban fognak a
diszitéfoltok elhelyezkedni. Végtelen sokféle a valtozatok
lehetésége, mivel minden ecsettartias mas alaku és rajzu
foltot hagy a papiron s ezek mindegyike szamtalan vonal-
vezetést tesz lehetévé, Itt tehat a diszités technikaja azon
alapul, hogy az ecset, melyet a keményitos festék nyirko-
san rugalmassa tett, a papirra lenyomva erezett szinfoltot
hagy, mely allandé kéztartas és eecsetnyomais mellett meg-
ismételve, hatasaban valtozatlan marad.

Az ecsettechnikan kiviil, vagy ezzel egyidejiilleg hasz-
naljuk még a marvianyozd fésiiket, az erezd- (gumi) és
fafégiiket, az ecsetvégeket, alapszin helyett a -hig karra-
génmoha fézetét s ez esetben a marvanyfestékeket, a bor-
szesszel vald permetezést, ezenkiviil a diszitd lebetbségek-
nek egész sordt, melyre rovid gyakorlat utin minden
konyvkotd maga jon ra.

Ezekutan pedig térjiink a4t a metszések legszebbidre és
legnemesebbjére, az aranymetszésre. Tit is azt a t6bb izben
hangoztatott megjegyzést kell elérebocsatamunk, hogy ez
az eljaras szintén sokat egyszertisodott a mai konyvkots-
szeti gyakorlatban. Régen az aranymetszések készitése
szerfolott bomyolult, nehézkes és oriasi gondot igényld
technikla volt, ugy, hogy nem csoda, ha az egykoru foljegy-
zésekben nem egyszer ugy szerepel, mint egyes kivalébb
konyvkotomestereknek féltve Orzott titkia. Ma mar tisztdn
latjuk, hogy ez a titkolodzas tulajdonképen féltékenykedd
fontoskodas volt derék Oseink részérdl, akik a folosleges
miiveletek egésy tomegével onmagull nehezitették meg a
sajat munkajukat. Természetesen a mai egyszeriisitett el-
jaras sem tartozik az egyszerii technikak kizé és a tokéle-
tes elsajatitasa ma is nagy gyakorlatot €és szakértelmet
kovetel. Az irott utasitias ennél is ecsak a munkamenet egyes
részeinek folsorolasara szoritkozhatik. A konyvtestet, ha
azt fizés elott vagjuk koriil s az aranymetszést fiizés elott
hordjuk fol ra, mindenckel6tt meg kell iitogetni, hogy a
rovidebb lapok lehetdleg mind a metszés élére keriiljenek.
Ha a konyvtestet fiizés utdn latjuk el aranymetszéssel,
akkor az elinditds annyiban kiilombozik, hogy a metszést
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elébb teljesen simara kell hantolni és esiszolopapirral le-
dorzs6lni. A kétféle eljaras kozott elsdsorban hatas tekin-
tetében van killonbség. A fiizés el6tt folhordott aranymet-
szés foliiletén lathaték maradnak a lapok éleinek sdvjai,
mig az utébbin a metszésfoliilet egyenletes és sima lesz,
mint a csiszolt fémlap. Izlés és stilusfolfogas dolga, hogy a
ketté koziil melyik metszéstipusnak adunk elényt. Az an-
gol konyvkotémiivészet modern nagymestere, Cockerell
példaul azt a nézetet vallja, hogy a konyvmetszés jellegé-
nek és szerkezetének jobban megfelel, ha a metszésen a
lapok élei felosmerheték és wmem olvadnak Ossze egy egy-
ségey folilletté. A konykotészet altaldnos gyakorlataban,
nalunk és Németorsziaghan azonban a fiizott konywveket
szoktak aranymetszéssel ellatni.

Ha a konyvtestet osszetitogettiik, kétfel6l présdeszkik
kbzé foglalva, belehelyezziik a kézipréshe és miutan a met-
szés sikjat a présdeszkak élével és a kéziprés gerendalapja-
val egy sikba allitottuk, teljes erdvel besajtoljuk!. Kzutin
végezziik el a metszésen az el6bb emlitett csiszolast és a
hantolast, hogy a netin rajta maradt esetleges ujjnyomo-
kat vagy papirreszelékeket eltdvolitsuk. Ha a konyvtest
papiranyaga észrevehetfen ligy és gyongén enyvezett,
akkor a metszést a hantolas végeztével borenyvoldattal
vagy keményitovel gyongén végigkenjiik, egy papirfor-
gicspamacesal ledOrzsbljik és amig ez megszarad, egy
idore félrerakjuk. Ha utineny-ezésre nem volt sziikség és
a lehantolt metszésfolillet feljeser sima, aklkor folkenjiik
ra a bolust. Utébbit téglaformakba préselve aruljak és
hasznalatbavétel elétt pornd tordelik, hogy gyorsabban
old6djék. Olddszere a vizzel higitott tojasfehérje, amely-
ben a bélus hamarosan meglagyvul és megfeleld viz hozzi-
adagoldsaval hig péppé olvad. Ezt a pépet teli lapos ecset-
tel hordjuk 6l a metszésre, mikozben arra vigydzunk,
hogy a kényv lapjai kozé ne hatoljon. Vannak konyvko-
tok, f6leg azonban aranyozdk, akik bolus helyett grafitot
vagy Lkréta- és grafitkeveréket hasznalnak alapozashoz,
ami azonban végeredményében ugyanaz A f6lkent bolust
kemény sortekefével eldorzsdljiik és a metszésnek erélyes
végigkefélésével a folaranyozando foliiletet fényesre csi-
szoljuk. Ezutan eldkészitjilk, az aranyozé szerszémokat,
nevezetesen a konyvecskékben levs laparanyat, az ara-
nyozéparnit, az aranyozokést és az aranyfolhordé keretet.

" A kényvecskiét — hatulrél lapozva — az els§ aranylemez-

kénél folnyitjuk s abbél az aranyvlapot az aranyozé kés
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élén athajtva, az aranyozé parnara kiboritjuk. Ha a8z
aranylap gytirodten esnék a parnara, ugy azt egyszeri
rafuvissal a parndn elterithetjik. Fzutan a lapot, a met-
szés szélességének miegfelelden, szeletekre vagiuk., Ha ez
is megtdrtént, ugy a metszést higitott fojasfehérjével,
széles lapos ecsettel dusan vegigkenjik és rogton ezutdn
2 Xiszaboll aranyszeletkét az aranyfolhords kerettel tol-
emeljitk s azb a metszésre ravisszitk. Az aranylapok ra-
vitelét addig folytatjuk, amig azck a melszés egész sikjal
elboritjak. Erre a szaritas kivetkezik. A knyvet a préssel
egytitt a fal mells tamasztjuk, hogy a tojastehérje foloslege
elszivarogion roéla és Korilbelill egy oOra hosszat ebben a
helyzetben hagyjuk. Kozonséges szobahomérsékiet mellett
egy oOra utan a mebszés teljesen szaraz és a kidolgozast
folytathatink. Mielstt az agitesiszolokra attérnénk, elobb
a metszést gybngén viaszolt bordarabkaval lagvan lesimit-
juk és a rajta szabadon lebegs aranyfiistmaraddkokat réla
eldorzeolink, Az agattal valo esiszolast nem kezdjiik el
kozvetleniil a frissen megaranyozott foliileien, hanem elébh
egy kissé megviaszolt vagy hajunkhoz fenve megszsiro-
zott papirt fektetiink a wmetszésre és a csiszolast ezen
keresztill végezzik; ha az arany mdar eléggé megkotodott,
végezhetiiik ezt az eljarast magin a metszésen is. A osi-
szolds irdanya és sorrendje teljesen ugyanaz, mint amelyet
a fostett metszésdk fényesitésénél leirtunk. Itt is elébb a
homlokmetszést, ntana a folsé- ¢ az alsometszést aranyoz-
zuk 61, A tojasfehériét, mnint az aranyfist kotbszerét, a
kiilonbozd aranyozémiiveletek részére kiilonféleképen suok-
tuk késziteni, A metszésaranyoné tojasfehérje Osszetétele
1 rész tojasfehérie és 4 rész viz, melyet egy napon it dlla-
tunk s azutan megszurink.

A leirt eljaras eredménye a ,,sima aranymetszés®™,

Vannak ezenkiviill még ,.diszitett aranymetszések®™ is,
melyek kozill egyiknek-mdsiknak az elkészitése mar tul
van az altaldnos konyvkotoi szaktudds hataran és mint
nagy rajziundast & képzeitséget igényld miivészi munka,
mar tobbé nem az ipar, hanem az iparmiivészet korébe
tartozik, Készitéstik nehéuséel fokozatal szering folemlit-
hetjik a kovetkerndket:

1. Az aldfestett aranymetszés. A festett metszdésnek €s
az aranymetszésnek egyesitése. A metszést el6bb megfest-
}iik s ha ez teljesen készen van, anegaranyozzuk. A munka-
menet ngyanaz, mint amelyet az elobbiekben részletestiink.
Ha a kinyv esukva van, akkor esak az aranymetszést lat-
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juk, ellenben ha folnyitjuk, ugy a lapszélek keskeny arany-
csikja aldl a festéy szine is elbtiinik. Finomabb imakony-
vek készitésénél kedvelt metszéstipus.

2. A mdrvdanyozott aranymetszés. A wmArvanyozott
metszésnek és az aranymetszésnek egyesitése. A metszést
elobb megmarvanyozzuk, s utdna ré az aranyat folhord-
juk. Mindkét eljaras a mar ismertetett médon torténik. A
marvanyozas ennél a metszésnél is csak akkor lathatd, ha
a konyvet folnyitjuk. :

3. A pontozott vagy cizelldlt egyszinit aranymetszés.
Elkészitéséhez elsdsorban az ugymnevezett pontozdvasakira
van szitkségiink., Ezek myélndlkiili vasszerszdmok, melyek-
nek folsé vége lapos, alsé vége pedig mintazott és bdrbe
vagy mas rugalmas felilletbe kalapacesal beiitve, diszit-
ményt vagy diszitbelemet wvernek ki azon. ,,Pontozo“-
vasaknak azért nevezzilk Oket, mert a legegyszeribb
diszit6elem, melyet nyomtatéviégiik abrazol, a pont. Siiriin
cgymas mellé kalapalt pomtokkal homoru pontlenyomato-
kat kalapalhatunk le, melyek az aranyfoliileten ragyogd
fényii pontrendszerré siivithetok. Hasznalatuk a kovetkezo-
képen torténik: Az aranymetszést az elébb leirt modon fol-
hordjuk, még pedig ha a diszitéshez stirii pontozast vagy
gyongyozést alkalmazunk, lehetbleg kettds aranyréteg egy-
masrafektetésével. Ha a metszést simara fényesitettiik, a
kibnyvtestet (présdeszkak kozé foglalva) a kézipréshe be-
szoritjuk és a prést az inasdeszkaval alatamasgztva, az asz-
tal szélére helyezziik. Ezutan az elézéleg megrajzolt vagy
szerklezetileg  beosztott diszitményt, Aattetsz6 masolod-
papiros segélyével, a metszésre ravissziik és e célbdl a
masolopapirost a metszés f6lé helyezve ugy ragasztiuk a
présgerendakhoz, hogy a rajz pontosan a metszésen fekiid-
1ék. Kzt a rajzot, ha vonalas, akkor mintdzovassal vagy
korzetekkel, ha bélyegzbs, akkor hideg kiézibélyegzdkkel
eldnyomjuk, utdna a mésolépapirost lefejtjiik és az arany-
metszés foliiletén jelentkezd lenyomatot a megfelels kézi-
szerszamokkal utanapréseljilk. Ennek a préselésnek erédtel-
jesnek kell lennie, s6t az sem art, ha ehhez gyongén meg-
melegitett bélyegzoket hasznalunkl Ezutin kovetkezik a
,,potozds® vagy ,.gyongyozés“. Gyongyozni vagy magit a
diszitményt, vagy annak hatterét szoktuk; 'ha a diszitést
kézibélyegzék lenyomataibdl allitottuk ossze, akkor foltét-
leniill a hattér lepontozisa szitkséees. Pontozisnal a pon-
tozdvasat balkeziinkbe fogjuk, nyomtatévégével lefels ugy
tartjuk fiiggodleges helyzetben a metszés folott, hogy a
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nyomtatovége 2—3 millimélernyi tdvolsaghan legyen a
metszés sikja £616tt. A vasat, a 2—3 milliméternyi tavolsig
allandé betartasaval, ugy vezetjik a lepontozandd foliile-
ten végig,hogy a gyors egymdsutanban rea mért kalapdes-
iitégek alatt iitogetve verddjék az aranyfoliiletbe. Vigyazni
kell, hogy a balkéz dllanddéan mozogjon és az egész diszi-
tendd foliiletet bejarja, nehogy egyik-mésik helyre tobb
kalapicsiités essék ég a pontozas helyenként tulsiirii legyen.

Ha a metszés diszitOérajza zart koérvonalu forméakat
tartalmaz, akar kézibélyegzikkel nyomiuk le azokat, akar
pedig korzetekkel vagy mintizévassal rajzoltuk bele a
metszésbe, ugy a formak foltjait szinekkel is kiemelhetjiik.
Minthogy azonban az aranyfélilleire vald festés csak egy-
ontetii foliileten lehetséges, a konyvlapok élérsl ellenben a
konyv follapozasakor lepattogna, az aranyréteget a meg-
festend6 helyekrol elobb el kell tavolitani, ugy hogy a
festés a fehér metszésalapoa torténjék. Az aranyréteget
finom, keskenypengéjii késsel vakarjuk le a metszésrol,
melyet elobb erésen higitott sésavval beecseteliink, hogy az
arany kétbanyaga £6lazzék. Ha a s6sav nem tulerds, akkor
nem kell félniink attdl, hogy a papiros elronesolédjék.
Eesetelni igen pontosan kell és a megfestends f6lillet kow-
vonalaibél kilépni semmiesetre sem szabad. A nedves
aranyréteget, a sésav megszaradasa elott, kaparas nélkiil
a penge élével kbnnyen lehanthatjuk. Az aranyréteg elta-
volitasa utan a festés helyét tiszta vizes ecsettel lemossuk,
itatéspapirral folszaritjuk, a teljes szaraddsig pihentetjiik
és, kozvetleniil festés elott, simitdagvarral Kissé leesiszol-
juk. Festéshez vizfestékeket vagy higitott szines tusokat
vesziink. A szinek tiizének fokozisdra a megfestett szin-
foltokat higitott zaphonlakkal be is vonhatjuk, ezt azon-
ban sikerrel p6tolja a megszdradt festésnek simitéagyarral
val6 kifényesitése vagy az utélagos beviaszolds is.

A Kkézifegtésii aranymetszéseket a pontozétechnikdval
is élénkithetjiik, midltal a szinhatis élénkségét a fény-
jaték csillogdsaval fokozhatjuk!

A metszéseknek kézifestéssel vald diszitése keleti szo-
kas., A keleti kotések metszéseinek legnagyobb része ara-
nyozatlan volt és a diszitéseket kozvetleniil a fehér met-
szégtoliiletre festették. A XVI. szdzadtsl a XVIIIL. szazad
végéig egyre siiriibben fordulnak el§ azonban az aranyo-
zott szines metszések is, amelyek kiilondsen Franciaorszag-
ban csodalatos formagazdagsigot és aprolékosan finom
kivitelt érnek el. A mai kézmiiipari konyvkétészetben esak
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szérvanyosan fordulnak elé, amiben sok része van a konyv-
kotok rajzi képzetlenségének és eszerint e téren is sok fol-
adat var a szakirdnyu rajzoktatasra.

*

Emlitettiik mar, hogy amilyen aranyban novekedett az
1dok sorédn a konyvsziikséglet, ugyanolyan aranyban valt
a kiézmiiipari konyvkotészet 1s egyre gépiesebbé. A nagy
kereslet gyors munkdt és gyors eléallitist kovetelt, ami
egyfeld]l a géptechnikai konyvkotdipar kifejlodését ered-
meényezte, masfeldl a kézmiliparost is gyorsabb, s6t pon-
gyoldbb munkara kényszeritette. Utébbi koriilmény okozta
egyszersmind a konyvkotészet kézmiiipari dganak nagy
lehanyatlasat is, amelyet nem esekély mértékben tamoga-
tott a konyvkotészeti nyersanyagok mindsggének fokoza-
tos sildmyuldsa. Es mint minden miiipari hanyatlis, ugy
€z is magaval hozta a szerkezeti és a diszité6formak egyen-
sulyanak folbomlasat az elébbiek hatranyara. A szerkezeti
elemel jelentékeny része elveszitette eredeti jellegét és
diszit6formava redukalodott, éppen ugy, mint a mult szé-
zad masodik felének bérhazépitészetében az oszlop, mely
a fantaziatlansdgnak ebben a sivar korszakdban az épitle-
tek homlokzatanak pusztan tagozasra szolgalé diszitmé-
nyévé lett. Tlyen sors érte a konyvkotOiparban az orom-
szegést is, amelyre a mmnkamenet egymaéasutanjanak tar-
gyaldsa soran ezuttal attériink. Hogy az oromszegésnek
mi az eredeti jelentsége, azt a kizépkor masodik felének
elejérsl fonmaradt borkotéseken lathatjuk. Ezek szerint
az oromszegés a konyviest és konyviodelek Osszeerositést-
nek fokozasara szolgilé varrat volt, mely a konyv héat-
felsli also és fels6 orman a konyvtestet és a konyvhatat
Tizte Ossze. A régi konyveken az oromszegésnek tobbféle
tipusat ismerhetjitk fol, amelyek kiilonféle valtozatban
mind azt a myilvanvald célt szolgaltdk, hogy vele a konyv
szerkezeti alkatrészeinek osszeépitését tartéssa és megbiz-
hatéva tegyék. Valamennyi tipuson az oromszegést mar a
Tiizéskor erdsitették fol, helyesebben varrtdak hozza az ivek-
hez. A legrégibb oromszegély bdr- vagy pergamentszalag
volt, melynek éle a konyv metszbésének sikjan egy kevéssd
foliulemelkedett és a konyvoromhoz ivenkiént volt hozzi-
tizve. A szalagoknak a konyvhat szélességén tul terjedd
végét vagy a konyvtesthez, vagy a tablikhoz ragasziottik.
Egy ennél késdbbi tipus az, meiynél az oromszalagnak
kiallé szegélyét szij- vagy zsinoérfonas zarta le. A fonas

89




irdnya szerint volfak vizszinfes 6s fiiggdéleges menetit
fonasmintak. Az elS6bbiek kozé tartomott a négyszalas
selyemfonds és a négy- vagy hatszilas bdrszijfonds, az
utébbiak kozé pedig a kettds selyemszillal vald 1ancolidses
fonas, az egyszijas hurokfonas, a kétszijas hurokfonds és
a kettds selyemszallal vald betétes hurokfonas. Betétiil kes-
keny szijak szolgaltak, melyeket az oromszalag élére
ragasztottak s az 01tésmél hurokképzésre hasznaltak. Az
ilyen tipusu oromszegések pergamentszalagjanak végeit a
konyvfedelek fatablathoz erdsitették, ami olyképen tortént,
hogy a tidblakon a kinyvorom magassagaban s az eresz
kozelében egy-egy lyukat furtak s a szalagvégeket ezen
athuzva, az ellenkezd oldalan egy e célra kivagott iiregbe
beleragasztotbéﬂﬂ s nem ritkan fapecekkel leszoritottak. Az
oromszegések sordban kilon helvet foglalmak el az athos-
hegyi kolostorok konyvkotészeteinek egészen sajatos orom-
szegdésel, melyeket a tabldknak a kinyvtesthez tortént hoz-
zier6sitése utan fontak meg. A fonast nem pergamentesikon
végezték, hanem egy vastagabb kenderzsinéron, amelyet
ugyanugy erdsitettek a konyvtesthez és a tablakhoz mint,
a pergamentszalagot. A tablak bebdrozésekor a felsé be-
iitést az oromzsinérnak a tablian fekvé része ald tolbak be
és ragasztottak le. Minden nehdzkességiik ellenére is ezek
az oromszegések roppant tertésak voltak 4és tanulsdgos
példai maradnak mindenkor az oromszegések szerkezefi
szerepének.

Hasonlé célzatot olvashatunk ki a &koézépkori olasz
oromszegésekb6l is, melyeknél a koriilfonast a tablak fo6l-
erdsitése és beblrozése utan végezték és a fondszijat a bor-
boritasnak hatfelsli orman is keresztiiloltogették. Ilymo-
don az oromszegés alul és f6liil valésaggal egybevarrta a
konyvtestet és a konyvhatat.

Nem volt ugyan szép, de az eldbbiekhez hasonldoan
rendkiviil tartésnak és célszeriinek bizonyult egy masik-
fajta oromszegés is, mely szintén a kozépkorban volt hasz-
nalatos s amelyet szintén kenderzsindr folerdsitésével k-
szitettek. Mig azonban az elGbbieknél a fondszij kozvetle-
nil a kenderzsinér ko6ré hurkolédott, addig az utébbindl a
konyv hatan a boritébort nem iitotték be a konyvtest hata
ala, hanem rahuztak az elézéleg felfiizétt s a tablakhoz az
elébb leirt médon hozzierdsitett kenderzsinérra. Szijfonas
helyett azutdn rendszerint hurvarrast alkalmaztak, mely-
nél a hurszal a bevont kenderzsinért a konyvhattal dssze-
fiimte. A varras a kbnyvhat £f6ls6 és alsé peremsn lathaté

86

volt, ami egy kissé vaskos hatast kolesonzott a konyv kiil-
sejének.

Altaldban az oromszegések technikija egészen a kozép-
kor végéig keviés mitvészi torekvést arul el, esalhatatlanml
kiolvashaté minden esetben az a szandék, hogy alkalma-
zasaval nem a diszit6é hatasra, hanem a konyv tartéssaga-
nak biztositdsdra helyezték a fésulyt. A XV. szazad elejéig
minden orompaszomant pergamentbsl, kenderzsineghél,
b6érbol vagy sodrott bélhurbdl késziilt, ami természetes
kovetkezménye volt a tulsulyban levé egyhdzi konyvek
tekintélyes 1lerjedelmének. Finomabb kivitelii, szines
selyemszalakkal varrott oromszegések akkor kezdenek
foltinedezni, amikor a konyveknek irodalmi szelleme
vilagi lett s a kﬁnyvméretek is polga',ri aranyokra esokken-
tek. A XV. szdzad végér mar ujabb oromszegd eljarasokra
bukkanunk és ezek az eljardsok meg is gyoOkereznek a
konyvkotéiparban, ugy hogy ma 1s éppen ugy varrjuk az
oromszegéseket, amint azokat négy évszdzaddal ezeldtt
varrtak. A technikai eltérések elsOsorban technologiai
okokon alapulnak s az eljaras maédjanak lényegét nem
érintik. Eppen ezért beszélhetiink modern oromszegd tech-
nikarol, jéllehet az nem a modern kézmiiipar taldlmianya
vagy eredménye.

A fokillonbség a modern és a kozépkori oromszegések
kozott abban rejlik, hogy az utébbiakmil az oromszegés
vazaul szolgalé pergamentesikot mar a koényv folfiizésekor
illesztették a konyvhat orméra, helyesebben azt az ivekkel
egyszerre fliizték a hathoz. A modern oromszegéseket ezzel
szemben a mar folfiizott konyvion készitjilk el. Az elkészi-
tésmek kétféle modja van; az egyik modszer Anglidaban és
Franciaorszaghan terjedt el, a masik pedig német eredetii.
Az angol és francia oromszegéseknek sokféle véaltozata
van, az altalanosan elterjedt mddszer azonban a kovetkezd:
Az oromszegés vazaul pergamentesikot vagy vékonyra sor-
vasztott bérszalagoeskat hasznalunk és azt — anélkiil, hogy
elozbleg a kibnyv hatdhoz varrtuk volna — magaval a
varroselyemszallal erdsitjik a konyvtesthez. A  varras
maga két tiivel és kétféle szinit selyemszillal torténik,
melyeket munkakidozben masszinii selyemszalakkal is £6l-
valthatunk, hogy az orom szinhatasat élénkebbé tegyiik.
Ennek az eljarasnak a legnehezebh része az elinditdas. A
pergamentszalagot évatosan hozza kell illeszteni a konyv
hatahoz és ligyelni arra, hogy addig, mig a kbnyvtest hat-
felgli peremén kilép6 tii az elsé oltést elvégzi, a helyérsl
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el ne csusszék. Ha az elsé 06ités megiortént és az elsé
hurok készen van, a tovabbi munka arinylag joval egy-
szeriibb, minthogy csupan két dolog az, amire ezentul
iigyelni kell. Az egyik, hogy a pergamentesik széle allan-
déan egyenld magassigban alljon a kényvhat pereme
folott, a masik pedig, hogy az oltések pontosan egyenlete-
sek és szabatosak legyenek.

Varrashoz hosszu, vékony tiiket Kell hasznalni, még
pedig, mint mondtuk, egyidejiilleg kettdt, amelyekbe két-
féle szinii selyemszalakat fiiziink. A varrds kettds szallal
torténik, hogy a képzédé szegély husosabb legyen. A be-
fuzott szalak végeit, nehogy azok munkakozben a titkbél
kihuzédjanak, a végikon Ossze kell gobozni. A kinyv tes-
tét, hogy mozdulatlanul 4lljon, aranyozéprésbe szoritjuk,
kissé megdontott helyzetben, homlokmetszésével kifelé
forditva, ugy hogy a hat orma felénk mézzen. A varrast,
balrél kiindulva, az elsé iven kezdjik el. A tiit a konyvtest
feldl, a metszésen at, beleszurjuk az elsé iv kozepébe, alig
2—3 milliméternyi tavolsighan a konyv ormdatél. A ¢ii a
haton, szorosan a metszés pereme mellett, kilép a konyvbal
és magdaval vonja a szalat addig, amig a2zt a gob engedi.
Ezutin a szalat a pontosan odaszoritott pergamentszalag
élén visszahajlitjuk a hat felé és azt az €ls6 6ltésen at veze-
tett tiivel ismét kibuzznk a konyvhaton. Ezutan a masodik
selyemszal munkaja kovetkezik. Amig a masodik szallal
dolgozunk, addig az elébbit félretessziik; leghelyesebb, ha
a pihend szal tiijét a homlokmetszésbe szurjuk, hogy utban
ne legyen. A masodik szallal ugyvanugy kezdjiik a bedltést,
mint az eldbbivel, de miel6tt a visszatérd oltést megkende-
nok, f6lhurkoljuk vele az elsd szalat, melyet azutan a per-
gamentesik alatt athuzunk, ezen ujra visszavezetiink és a
masodik iv kizepében, a hatfeldl, a konyvtestbe bedltiink.
A masodik szdl dthurkolja az elsét, ez is dthalad a per-
gamentesik f6lott és a kettds beoltés utan kilép a konyv-
testbdl. Ilyen modon, a tiiket s a selyemszdlakat valto-
gatva, végigvarrjuk az egész oromszegést és a pergament-
csik végéhez érve, a szilakat meggiobozzitk és végeiket a
kionyvhathoz leragasztjuk. A varrast nem szokds minden
iv atoltésével végeznd, hanem altalaban csak minden har-
madik vagy negyedik 61tést kell az iveken atvezetni; a koz-
biils6 oltések esak a pergamentesikot szegik koriil.

A német oromszegdeljaras annyival konnyebb, mivel
ennél a pergamentesikot elézgleg folragasztjuk a konyv-
oromra. A pergamentesikra régebben vékonyka birszeletet
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is ragasztottak, hogy az oromszegés vastagabb, tarajosabb
legyen, az oltéseknek azonban minden egyes esetben it kel-
lett haladnick a pergamentesikon is. Mint az angol és
frameia oromszegéseknél, ugy emnél sem oltottek ivenként,
hanem atlag minden harmadik vagy negyedik 6ltést vezet-
ték keresztill az iven is. A kizbeesd, ngynevezett ,haladé
oltések csakl a pergamentesikot fogtak koriil. Az ivekbe
61t6tt szal a hurokoltés alatt hatolt a konyviestbe.

Ennek a kétféle oromszegd eljarasnak leszarmazotija
egy harmadik mdédszer, amelynél ismét csak a pergament-
esik folerdsitése mutat némi technikai eltérést. A manap-
sag hasznalt eljarasok koziil azonban ez a legelterjedtebb.
Ennél az oromszegés vaza egy 3 em. széles vaszonszalag,
amelyet keményitével bekeniink s amelyre egy keskeny
pergamenesikot vagy zsindrra sodrott bérszalat ugy ra-
gasztunk f0l, hogy azon 4t a vaszonszalagot beiithessiik.
A Dbeititésre szant vaszonszalagszegélynek valamivel szé-
lesebbnek kell lennie a folragasztandé pergamentesik vagy
horszal szélességénél. Ha a beiités megszaradt, akkor az
igy elkészitett vaszonszalagot enyvvel a konyvhatra ra-
gasztjuk és az ereszek élében, a konyvhat pontos -széles-
sége szerint, levagjuk. A selyemszalakkal valé koriiloltés
a leirt modon torténik. Az igy elkészitett oromszegésnek
az az el6nye, hogy mig egyrészt varras kozben mozdulat-
lanul marad, addig méasrészt a varrdsnak tartés és merev
gerineet nyujt.

Hasznalhatunk az oromszegéshez kett6s vazat is, ne-
vezetesem ugy, hogy a vaszonszalag f6lé még egy vékony
zsinort vagy borszijat is erédsitiink, amelyet a varroszal-
1al, miel6tt azt a hatfeldl a konyvtestbdl kihuznok, elébb
egyszer koriilhurkolunk. Ennek az oromtipusnak f6leg
diszité értéke van, amenyiben a szegést tarajossa teszi.
Igen érdekesek, bar a mi koényveinken kevésbé hasznilha-
tok, a keleti oromszegések is, amelyek a sz6 szoros értel-
mében vett fonasként foglaljak koriil a konyvhat fels6
és als6 peremét. Kéwzitésiik technikajabol folyik, hogy
szaliranyuk wvizszintes, vagyis jobbrol-balra haladd irdnyu,
ami viszont a keleti konyvek kiilsé alakjaban talalja a
tovabbi indokolasat. Ezeknél tudvalevileg a konyvtest és
a konyvtabla egyenlé nagyok 1évén, nincsen rajtuk olyan
védoperem, amely a metszéssel egyirdnyu oromszegés
szalait a kopas ellen megévhatna. A keleti oromszegést
éppen ugy, mint azt nalunk a koézépkorban tették, szintén
a fuzéskor szoktak folvarrni. A varrashoz kétféle szinii
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kettés szalat hasznilunk, melyeket a kezdé vagy a végzd
ivhez erésen meghurkolva hozzafiiznek. Az igy hozzafii-
zott szalparokat azutan egy, az orom vonalara elhelyezett
u. n. fono6szal koériil ugy hurkoljuk koriil, hogy azok a met-
szés szélén, ivenként atoltve, szinenként folvaltva, majd
a fonészal ala, majd a fonoszal folé keriiljenek. Ez ugy
{orténik, hogy minden 6ltésnél az egyszinii szalakat f6l-
emeljiik és azokat a masik szinii szalparral alahurkoljuk.
Fonodszal helyett olykor vékony bérszeletkét is hasznal-
tak, ami a fonast laposabba tette.

Ezek az ugynevezett nemes, igazan kézmiiipari orom-
szegbeljarasok. Minden maéasfajta oromszegésnek alkalma-
zasa céltalan és hidbavalé munka, melyet miiiparilag ér-
tékelni nem lehet. A mult szazadban altalinosan elter-
jedt oromszegészalagok hasznalata a kiényvnek sem tar-
toscaga, sem pedig miivészi ériéke szempontjabél jelen-
téséggel nem bir. Az oromszegészalagokat méterszamrag
aruljak és a konyvhat szélessége szerint kiszabva, az
oromra egyszeriien folragasztjak. Ilyeneket miivészi becsii
konyvekre alkalmazni nem szabad.

Itt emlitjiilk meg végiil a lapjelziszalagokat vagy az
olvaséjeleket is, melyeknek a mult szazad vége felé esak
az imakonyveknél jutott szerepiiks, ujabban azonban a vi-
lagi konyveknek is csaknem elmaradhatatlan szerelvényei
lettek. Rendszerint keskeny selyemszalagokat haszna-
lunk olvasédjelekiil, melyeket a komyvhat felsé peremének
kozepén, az oromszegdszalag alatt erdsitiink meg. Vasko-
sabb konyvekhez széles selyem- vagy barsonyszalagokat
is szoktak hasznalni és kiallé végeiket himzéssel vagy
fémveretekkel disziteni. A rojtosvégii jelzészalagoknak
kisméretii konyveknél nincsen gyakorlati értékiik, mivel
a rojtozat rendszerint egy-kettére elgyiirédik és elkopik.
Az egyhazi konyvekhez tobb jelzdszalagot is szoktak
hasznalni, rendszerint kiillonb6z6 sziniieket, s6t nem rit-
kan lapszéljelz6 gombokat is, melyek a fontosabb fejeze-
tek lapjainak szélére vannak ragasztva és akként elhe-
lyezve, hogy a becsukott kényv metszésén atlés iranyban
helyezkedjenek el s igy kényelmesen kézbevehetfk legye-
nek. A kozépkorban a lapszéljegyzé gombok szijfonassal
késziiltek és a konyv pergamentlapjaihoz is fonassal vol-
tak odaerdsitve,
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III. Fejezet.

( A konyvtest betdbldzdsa; a félfiizés, az ereszhez illesztés-
és a beakasztds. — A hdt boritdsa. — A fodéltabldk bori-
tdsa. — Egészb(ir-, félbér, — egészvdszon- és félvdszonkiolé-
sek boritdsa. — A pergamentkitések. — A bdrsonnyal és
himzésekkel boritott kionyvfidelek Lészitése.)

Mint minden kionyvkotészeti miivelet, ugy a tablak fol-
erdsitése is elsdsorban kifogastalan j6 anyagot kivan. Mint-
hogy a tablaknak az a hivatasuk, hogy a kényviestet védjek,
nagy sulyt kell fektetni a tablak anyaganak szivossagara és
tartossagara. Emlitettiik, hogy régebben, még a X V. szd-
zad vége feld is, a konyveket .deszkalapok kozé kototték és
hggy a konyv német elnevezése is a bekitési tablakul hasz-
nalt biikkfadeszkia nevétol szarmazik. Ezeket a deszkékat
az ggykori konyvkotomestereknek sajat maguknak kellett
elkésziteniok, ami a konyvkitéktsl bizonyos asztalosipari
szakismeretet is kovetelt. A deszkatablak meglehetésen
sulyosak voltak és a konyvtestnek nem pusztin a védel-
mére, hanem allandé lepréselésére is szolgaltak, mivel a régi
pgrg’an1antival<h6l allé kionyvek lapjai, a levegd medves-
ségénelk: behatasa alatt, gyorsan megvetddiek és a konyv-
testet megduzzasztottik volra. A papiranvag nyomdai al-
kalmazasaval azonban lassanként f6loslegessé valik a
konyvtablak sulyanak préselésre valé folhasznalisa és en-
nek kovetkeztében a deszkatiblas kotések szdma is fokoza-
tosan apad. A XVI. szazad elejétdl kezdve rohamosan ter-
jed a kéregpapirtiblak alkalmazisa és enmek megfeleléen
médosul a téblak folerdsitésének a techniklija is. A kéreg-
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papir Keletrdl szirmazott 4t Eurépiba és eleinte a keleti
eljarasok szerint is készitették, vékcny papirlapok Ossze-
ragasztasa és lepréselése altal. Ennek helyébe nemsokara
a kisdzsiai kéregpapiros lépett, melyet ugyanugy készitet-
tek, mint a rendes meritett papirost, de a bemeritést addig
ismételgették, amig 10—15 rétegnyi papirlapot kaptak és
ezt megszaritva és lekalapalva, nugyammgy dolgoztdk ki,
mint a kozonséges, egy rétegben meritett, vékony papirt.

Amilyen iramyban tokéletesedett a papirgyartas,
ngyanakkorit lendiilt a kéregpapirkészités ipara Is. 1tt is
fonnall az, amit a papirosra vonatkozélag megemlitet-
tiink, hogy tudniillik ma méar alig vam olyan rostos szer-
kezetii cellulozeanyag, melybdl papirost vagy papirlemezt
eloallitani ne lehetne. A sokféle kéregpapiranyag kozil a
konyvkotészet a  kovetkezd kéregpapirfajtakat hasznil-
hatja: a legjobb és a legszivosabb az ugynevezett kender-
kotéllemez, mely vitorlakotelek foszlamyaibdl, Anglidban
késziil; el6kelé miibaratkotések szémira stilszeriibb anva-
got képzelni sem lehet. Kozel 41l ehhez a seiirke rongyle-
mez, melyet réteges lemeznek is neveznek; ennek a szine
vilagosabb ds a szerkezete valamivel merevebb, mint az
el6bbié. A konyviablakészitésnél kevesebb szerepe jut a
szalmalemeznek és a falemeznek, melyeket ,fehérlemez”-ek-
nek is szoktak nevezni, ezek hamar tornek és hamlanak, a
gzerkiezetiik rendkiviil merev és tulajdonképen még a leg-
olesébbfajta kotésekhez sem volna szabad azokat hasz-
nalni; a dobozkészitbipar céljaira ellenben rendkiviil al-
kalmasak és tulajdonképeni fontossagmk ebben is rejlik.
Megemlitjiik végiil a barna patentlemezt, melynek a lagy-
kotések Kkészitésénél, a kiilonféle vastagsagu és szinii
kartonokat, melyeknek a bélelésekmél és a fényezett lemest,
nmelynek a segédszerszamok hazi elballitdsanal jut figye-
lemremélté szerepe.

Az, hogy mely esetben--milyen kéregpapirosbol ké-
szitsitk a bekotési tablakat, tovabba, hogy azokat hogyan
erdsitsiitk a konyvtesthez, mindig a konyv értékén és jel-
legén mulik, A kéregpapir mindségének és vastagsagamak
megallapitdsa tapasztalat, érzék és izlés dolga, a tulsigo-
san vastag tablak alkalmazasat azonban, mely a modern
kotéseket kedvezétleniil jellemzi, mindenesetre keriilni kell.
Mint gyakorlati szempontot, els6sorban a konyv papir-
anyaginak mindségét és a konyviest sulyat kell szem
elStt tartani és igyekezni kell ezeket az adott tényezdket a
tablak vastagsagaval helyes aranyba allitani. A tablak fol-
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erdsitésének haromféle modjara fogunk e helyiitt kiter-
jeszkedni, a megmunkdlis kézmiiipari értékének sorrend-
jében. Miel6tt azonban ezekre Attérnénk, roviden Ossze
kell foglalnunk néhdny altaldnos tudnivalot, amelyek a
harom moédszer mindegyikére nézve fonnallanak, A kéreg-
lemezek koriilvigasahoz vagy a vdgéollét, az ngynevezett
lemezoll6t vagy pedig, ha a tiblakat a konyvtesthez tor-
tént folesatolas utan vagjuk koril, a vasvonalzot és a met-
szdkést hasznaljuk. A lemezolld hasznalata ellen, ha az
jokarban van és megfelelden gondozzak, alig lehet komoly
Kifogast emelni. A fédolog, hogy a metszékés pengéie min-
dig €éles legyen és vagasnal a préskar oldaléléhez pontosan
odasimuljon. Ha a peddlt erdsen leszoritjuk és a esavaros
vonalzdkat pontosan beallitjink, akkor a vigés is pontos
és megbizhaté lesz. Az angol kinyvkoték ugyan sziveseb-
ben hasznaljak a kéziolldt, a motszélemezt és a gyalut,
ozeknek a szerszimoknak azonban csak a kivételes értékii
finom kotések belablizAsanil van jelentéségiik, amelyek-
nél a kézmitipari stilus hangsulyozasat a konyv specialis
karakitere is megkdveteli.

A tablikat vagy ,illesztve® vagjuk koriil ugy, hogy
a peremszélességet is beleszamitjuk, vagy pedig nagyobbra
vigjuk azokat a kinyvbest lapméreténél és esak a konyv-
testhez valé hozzafiizés utan vagjuk azokat koriil a megte-
le.lﬁ nagysagra; az utdbbi miiveletnek ,formalas“ vagy ,,ala-
kitds“ a meve. A peremszélesség megallapitasa voltaképen
szintén a konyvtest aranyaitél filgg; altalaban azt vehet-
jik szabdlyul, hogy a felsé és az alsé tablaperem 8—5 mil-
liméteres, a homlokperem 4—6 milliméteres eresszel emel-
kedik a metszés Slei £616.

Miel6tt a tabldkat a konyvtesthez esatolnék vagy
ahhoz hozzderdsitendk, szoval, miel6tt a konyvet ,betab-
laznék*, a két konyvfodelet elbb papirral kell beragasz-
tani, azaz ,kibélelni“. A félbérkotések tablait esak az egyik
oldalon, az egészbirkitéseket mindkét oldalon béleljik ki
A Dbéleldpapirost a tablanak ereszfel6li oldalin athajtva,
beiitjiik, nehogy utobbi a boritas utin megvetédjdk.

Anglidban és Franciaorszdgban a kdnyvtestet enyve-
7és és hatgombolyités utdn azonnal be szoktdak tablazn; és
a koriilmetszést a betdblazott konyvon elvégezni. A tabla-
kat természetesen szintén a kényvtesttel tortént egyhefii-
#s utdn vagjik koriil. A betablazasnak haromféle mdod-
szere a kovetkezo:
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1. A folfiizés. Ehhez az eljarashoz kétféleképen elGkié-
szitett tablakat hasznalbatunk. Nevezetesen vagy egy da-
Tab lemezb6l kiszabott tablakat vagy két darab lemezbdl
osszeragasatott tablakat. Utobbiak erdsebbé teszik a kotést,
mivel a kettés tabla szivésabb és kevésbé vetddik, mini
a hasonlé vastagsagu egy darab lemezbdl vagott tabla. A
lemezek koziil, melyekbsl a fodelet Osszeragasztjuk, az
egyiknek vékonyabbnak kell lennie és a tdblanak ugy kell
a konyvtesten fekiidnie, hogy a vékonyabb lemez feldli ol-
dala legyen alul. A kettds tdbldknak mindenkor csak a
kiils6 oldalat béleljiik ki, még aklkor is, ha egész bérkotést
kiészitiink, mert a vékonyabb lemez eléggé huzza a tablat,
hogy a vetédést megakadalyozza. Ha a tablat ily mo6don
elokészitettitk és a konyv alakljanil valamivel nagyobbra
kiszabtuk, egy hajtogatécsonttal végigsimitjuk az éleket,
hogy a vagasnal képzids foszlanyperemet elpréseljiik. Ez-
utén a tablakat kibéleljiik. Béleléshez kozonséges fehér
papirost hasznalunk, melynek egyik oldalit egyszerre vag-
Juk és azt ugy ragasztjuk 6] a tabla kiillsé oldalara, hogy
a levagott széle ponlosan a tabla élére essék. Ha a tabla
két lemezbdl 4ll, akkor a bélelépapirost valamivel széle-
sebbre vessziik a tabla szélességénél és azt a tablanak eresz-
feloli élén athajtjuk & a belsd oldalon megragasztjuk. A
papir tobbi részét a tabla élénél levagjuk s a tablat szara-
dé;s végett préshe tessziik. Ha ellenben a tabla egy darab
kereglemezbil késziil, akkor kozvetleniil az elsé papir f6l-
ragasztasa utdn, egy masik papirossal is kériilbéleljiik,
ugy; hogy ez a masodik bélés a tabla mindkét oldalat koriil-
vegye. Athajlitani a tablanak az ereszfelsli élén kell. Ily
médon a tébla kiilsé oldala kétszeres bélést kap. Bélelés
utan a tdbldkat gyongén bepréseljiik, hogy a béléspapir a
tabldk egész foliletéhez egyenletesen hozzatapadjon.
kettés beélelésnek foleg a borkotéseknél van értelme és
cblja, s6t ezeknédl egyenesen arra is szolgal, hogy a folra-
gasztott bér fesziterejével szemben a tablaknak ellenallo
erejét mnovelje. A  ragasztokeményitdnek meglehetosen
vékonynak és egyenletesen pépszeriinek kell lennie, mert
az esetleges csomok egyenetlenné teszik a tablafoliiletet és
igy a borboritast is. Roppant fontos, hogy a bélelépapiros
egyenletesen hozzatapadjon a tablik sikjahoz, mert kiilon-
ben a boritébér is hélyagos lesz, amit azutian tobbé sem
utélagos préseléssel, sem vasaldssal kisimitani nem lehet.
A kibélelt tablakat szaradas utdn rafektetjiikk a konyv-
testre és megallapitjuk, hogy egyenls nagyok s derékszo-
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giiek-e. Ezutédn hozzakezdhetiink a ,,folfiizéshez. E célbo6l
eldszor a felsd tablat illesztjilk ra a kényvtestre, pontosan,
ugy, ahogyan az majd a végleges helvzetében is megma-
rad. Az ereszfelsli szélén, az eresztél 1 em tavolsagban s
az eresz vonaldaval parhuzamosan, ceruzaval, vonalzdé mel-
lett, egyenes vonalat huzunk és ezen, a bordakkal egyenld
irdnyban, a folfiizésre szolgdlé lyukak helyeit pontokkal
Kijeloljitk. A lyukakat hegyes drral witjitk ki, mikozben az
arat a homlokmetszés felé megdontitt helyzetben szurjuk
be a kijelolt pontokon 4t a tablaba. Ha ez megtortént, a
tablat megfordiliuk és az el6bbi lyuksortol 1 emnyi tavol-
sagra, kissé jobbra, oldalvdst ujabb lyuk<ort szurunk Kki.
Ily médon lyukparcl! keletkeznek, melyek koziil a kiilsén
befiizziik s a belsén ujra kihuzzuk a bordazsindrok végeit.
A tablat, az ereszhez illesztive, jobbkleziinkkel fiiggbleges
helyzetben tartjuk, mialatt balkézzel a bordazsinéroknak
a hatfiizésh6l szabadon kiallé végeit, melyeknek 7—8 em.
hosszuknak kell lenniok, elézetes bekeményitdzés utan,
ujjaink k6zott hegyesre podorjilk s az imént emlitett sor-
rendben, a tabldk Iyukaiba befiizziik. Ha valamennyi
bordazsinort folfiiztitk ugy, hogy végeik a tablabol ki-
nyulnak, a konyvet szorosan a testiinkhoz tamasztjuk és
a zsinoérokat feszesre huzzuk. Ezutan a tablat folnyitott
helyzetben fémlapra fektetjiitk s a f6lfiizott bordazsindro-
kat a tabla mindkét oldaldn erédteljesen lekalapaljuk. Mi-
ubdn a tablat 6vatosan lezdrtuk, a zsindrvégeket késsel
egyenletesre vagjuk és szalazva széjjelteritjiik, hogy a tab-
lanak minél szélesebb foliilletén megtapadjanak. A lekala-
palasnak az a célja, hogy a zsindérok lehetéleg laposss si-
muljanak és a tabla sikjabol ki ne emelkedjenek. A hatsé
tablat hasonloképen fiizzitk fol. A folfiizésnél tekintettel
kell lenni arra, hogy a kényv folnyitasa kellemes, konnyed
és rugalmas legyen. Bzért a bordazsinérokat nem szabad
nagyon feszesre huzni, viszont azonban lazdknak sem. sza-
bad lenniok, mert akkor meg az eresz rancosodik meg. Az
olyan konyvekhez, melyeket folfiizd eljarassal akarunk
betablazni, az elsb iv elé s a végsd iv utdn egy-egy réteg
selejtes papirost kell ragasztani, ami a konyvtestet annyi-
val fogja husosabba tenni, amennyit a tablinak a szabad
csuklémozgasa megkivan. Ezek a selejlespapirrétegek ad-
dig maradnak a konyvben, amig az elézék leragasztiasdra
keriil a sor, ezutan kitépjiitk azokat s az igy keletkezd iir
elég lesz ahhoz, hogy a esuklémozgas szamara, a szilkiséges,
teret biztositsa.
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Az angol és francia konyvkotok, akikrsl mondottuk,
hogy minden tekintetben nagy sulyt helyeznek a konyv-
kotés kézmitipari jellegének kidomboritdsara, a bordazsi-
nérokat nem kalapaljak teljesen simara a tablafoliiletbe,
hanem — mintegy a konyv szerkezetének foltiintetése edl-
jabél — azokat a tabla horitdéanyagin keresztiil is érezte-
tik. Tulsdgos domborusdgukat mem is annyira a lekalapa-
lassal mérséklik, mint inkabb a bordazsinérok befogadi-
sara szolgald, ékalaku medrek kimetszésével, melyek az
els6 Iyuksorbol a borddk irdnyiban a tabla széleig terjed-
nek. A bordazsinorokat ezekbe fektetik bele és ugy fiizik
bele a lyukakba.

Fontos, hogy a bordazsinérok befiizés elott j61 meg
legyenek kenve keményitével, mert kiilénben nem sodor-
hatok elég simara és hegyesre, ami a befiizést nehézzé, s6t
iehetetlenné teszi, Folfiizés kozben a zsinéroknak folbor-
zolodniok nem szabad. A tabla vastagsigénak megvélasz-
tasamdl tekintetbe kell venni j6 elére azt is, hogy ha a
kiomyviesthez folfiizoeljarassal akarjuk thozzailleszteni a
fodeleket, akkor azoknak aranyban kell lenniok a szétka-
lapalt bordazsinér vastagsigival is. Az esetben, ha az
ereszmagassagot, a tablavastagsagot és a bordazsinér fol-
duzzadasit nem sikerill masképen egymdssal Gsszeegyez-
tetni, akkior inkabb vastagabb tablat kell venniink s azt,
ha ereszéle magasabb volna az eresznél, lejtésen megsor-
vasztanunk. A szépen kidolgozott eresz fontos foltétele
nemesak a konyv kiilsd tetszet6sségének, hamem a tablak
szabalyszerii esuklémozgdsanak is.

Lényegileg ugyanilyen a folfiizéeljaras akkor is, ha
kéreglemez helyett deszkatablakba kotjik a konyvtestet,
csakhogy ez esetben a bordalyukakas nem arral szurjuk ki,
hanem. furéval furjuk ki. Az athuzott bordazsinérvégeket
nem kalapdljuk ezét a deszkatabla kiilsé oldalan, hanem
faszogekkel fojtjuk bele a masodik lyuksorba, vigydzva
arra, hogy a faszogek fejei a tabla sikjabol ki me alljanak.

Ha a tablakat a leirt médon ,,folfiiztik® s a bordazsi-
norok végeit lekalapalassal vagy leszogezéssel megrogzi-
tettiik, a konyv bepréselése kovetkezik. E eélbédl a tablakat
két-két 6nlemez kiozé foglaljuk, melyek kozill az egyik a
tabla bels6 oldaldra keriil és éle az eresz vonaldban fek-
szik, a masikat a tabla kiilsé oldaldra fektetjiik és ennek
éle vagy szinbén az ereszig ér vagy egy kevéssé azon tml
terjed. Préseléshez vagy a kéziprést, vagy pedig a talpas-
prést haszniljuk. Ha ecsupan egy-két darab értékesebh
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konyvrél van sz6, akkor az cl6bbi jobban megfelel. A tal-
pasprés haszndlatandl rendkiviil vigydzni kell arra, hogy
a konyvhalom egészen pontosan a présasztal kozepén, a
csavaroszlop alatt fekiidjék, tovabba, hogy a nagyobb-
méretii konyvek alul, a fokozatosan kisebbek pedig, nagy-
sag szerint csoportositva, folil fekiidjenek. Eeélbol a tal-
pasprésnek ugy kell allani, hogy a beléhelyezett konyv-
halom legalabb harom oldalrél ldthaté és pontos elhe-
lyezése ellendrizhetd legyen. A konyveknek pontosan viz-
szintesen, szabalyos oszlop alakjaban kell egymason fe-
kiidnick, mert ez a préselés adja meg a kimyvnek a végle-
ges alakjdt. Ha a konyvben frissen nyomtatott képek vagy
a konyvlapokndl kisebbméretii mellékletek volnamak, ugy
ezeket [kidtoldalrél szintén énlemezek kozé kell foglalni.
Szamos példajat lathatjuk a kényvkots gondatlansaganak
olyan kidnyveken, amelyekben kisebb alaku mellékletek
(levelek, térképek stb.) vanmak, ha azok lemezek nélkiil
voltak bepréselve és igy a szomszédos lapokba belényo-
modtak.

A présbe rakott konyveknek a hatat végiil még kemé-
nyitével be kell dorzsolni és par percig varni, mig a kemé-
nyitd az enyvréteget megligyitia s a rétegek hatélét kissé
smeghuzza®. Ha azutan a {olosleges keményitét s enyv-
kérget a dorzsoléfaval levakarjuk, a konyvet 10—12 éran
it a présben hagyjuk.

2. Betablazhatjuk a kevésbé értékes konyveket ugy is,
hogy az elézleg kiszabott tablakat az ereszhez illeszfjiik.
Yz az eljaras joval egyszeriibb az el6bbinél, egyuttal azon-
ban kevésbé tartos is. Whhez a bordazsinéroknak szabadon
kiallo végeit az eresztél 4 emnyi tavolsaghan levagiulkl és
ha a kiszabott tablat az ereszhez illesztve a konyvtestre
fektettitk, a zsinorvégeket sugarasan széjjelrojtozva és a
tablan széjjelteritve, keményitével leragasztjuk s eldor-
zsdljiilk. Az ilymédon szétteritett és leragasztott bordavé-
geket egy papiresikkal atragasztjuk és ha ezt a miiveletet
a hatsé tablan is elvégeztiik, a konyvet ugy, mint az el6bbi
elslei{bben, Onlemezekkel bélelve és koriilfoglalva, megprésel-
jik.

3. Olesobbfajta kotéseket ugy is szoktak tablazni, hogy
a bordavégeket, széjjelrojtozas utan, a szarnylapra és a
szarnylapot a fodéltablakhoz ragasztiak. A £6déltablaknak
bels6 szélét 4 em. széles csikban kenik be keményitdvel és
agy fektetik ra a szarnylapra. Mivel azonban ez az eljaris
még az elébb leirt betabldzé modszerndl is foliiletesebb és
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gépiesebb, tokéletesithetjiix azt olyképen, hogy a tablat
két lemezbdl ragasztjuk egybe, ugy azonban, hogy a tab-
lakon egy koriilbeliil 4 cm. széles csikot enyvezetleniil ha-
gyunic. llymédon a két ¢sszeragasztott lemez egyik olda-
lan lasiték keletkezik, amelybe betdblézaskor a szarnyla-
pot és a raja ragaszlott bordavégeket becesusztatjuk., A
tabla lemezei kizé foglalt bordavégek szoros és tartés kap-
csolatot létesitenek a konyvtest és a fodelek kibzott, ha be-

csusztatas el6tt a lemezek kozét enyvvel megkenjitk sutdna -

a konyvet beesukjuk és présdeszkak kozé helyezziikli Ez a
tablazéeljiras is préseléssel végzidik.

Nyilvanval6, hogy a harom médszer koziil az elsd kép-
viseli a kézmiiipari tokéletességet. Barmennyivel koriil-
ményesebb legyen is a két utébbinal, azok az elénydk, ame-
lyeket szakszerii kezelés esetén nyujt, béven karpotolmak
a velegjaré munkatobbletért.

*

A betablazds altaldnos tudnivaléi kozott emlitettik,
hogy a tablakat vagy ,illesztve® erésitjitk a konyvtesthez,
mely esetben a leendd peremszélességet is hozzdszamitjuk,
vagy pedig a folerdsités utan ,alakitjuk® at azokat a ki-
vant konyvméret sperint. Az €l6bbi eljards nem kidvetel
riészletescbb megbeszélést, elég, ha tudjuk, hogy az illesztett
tablak nagysagat a konyv mérete és a hozzaadott perem-
szélesség adja meg. Az ,alakitis® vagy ,formalds® azon-
ban bizonyos foku kéziigyességet 68 e célra szolgald szer-
szamokat: egy 6los metszOkést és egy peremes vasvonalzét
kovetel. Barmennyire elismerjitki ugyanis a lemezollé mun-
kajanak pontossagat és megbizhatosagat, hangsulyoznunk
kell azt is, hogy az csak akkor elégithet ki, ha 4tlagos
értékii konyvek kotésér6l van szé. A gépmunka, barmeny-
nyire tokéletesnek lassék is, végeredményben mégis csak
gépmunka marad, mely a kézimunka kozvetlenségével
nem versenyezhet. Ezért a finomabb kotések tablait, még a
lemezolléval folszerelt miihelyekben is, peremes vonalzd
segitségével és metszikéssel kell koriilvagni, hogy a vagas
éle abszolut sima és egyenletes legyen. A peremesvonalzb,
mint a neve is mutatja,kozonséges sima vaslemez, mely-
nek egyik élén egy négyszigletes perem vonml végig; a
perem szélessége a tdbla peremszélességét adja meg, ngy,
hogy ha a vonalzét lapjaval a konyvtest alg fektetjik és
peremét a metszés sikjahoz szoritjuk, a perem kiilsg éle
mentén végighuzott metszékés a tablat minden kiilon mé-

100

regetés nélkiil, a szabalyszerii alakjara fogja ,,formalni®, A
vonalzé a kiilonbidzd rétmagysigu kél}yvelk szamdara — kii-
Ionféle hosszusigban és peremszélességben — készen vasa-
rolhato. .

Azonban nem a peremesvonalzé az egyetlen szerszam,
mely a tablak koériilvagésara szolgal. Az angol és framcia
kényvkotdk egy része ebben a tekintetben is kiilonallé kéz-
miiipari eljarast kovet. Ok ugyanis, amint azt egy helyiitt
mar megjegveztik, a konyveket a vagépréshen metszik
koriil 6y a nalunk hasznilatos vagogépet a finom kﬁte%sek
korilvagasanal egydltalaban nem veszik igénybe. Mlvel
tovabbd a betablazast is a folfiizé technikival végzik, a
konyvtestet is a folfiizés utan metszik koriil, A koriilmet-
szést az alsé- és felsdmetszéssel kezdik, mely célbol a felsé-
metszés megvagasa céljabol a tablakat lefelé, az alsémet-
szés  korilvagasa végett pedig folfelé meghuzzik és a
konyvet a présbe szoritjak. Mivel a tdbldk esak anmyira
huzhaték meg, amennyire a bordazsinérok engedik, ezek
pedig — egyenlé hosszuak lévén — a tablat foltétleniil az
eresszel parhuzamosan fogjak leesusztatni, vilagos, hogyha
mar most ceruzdval megjeldljitk azt a vonalat, amelyet a
lecsusztatott tablan a metszés éle kijelsl — a helyiikre iga-
zitott tablakon —, a metszéssel parhuzamos egyeneseket
fogunk kapni. Ha a tablakat az igy kijelolt egyenes vona-
lak mentén koriilvagjuk, megkapjuk a szabélyszeyﬁ._fbdél-
nagysagot. Az eljaras meglehetésen nehéz és rendkiviil pon-
tos munkat kovetel, de kétségteleniil igen elmés is, mivel
a kényvtabla peremszélességét és a bordazsinérok esukléd-
tavolsagat okszerii viszonyba hozza egymassal. A munka-
menet sorrendjének és a kezelés médjanak killonbozé val-
tozatai is vanmak, emeknek a targyaldsdt azonban, mivel
a hazai konykotoiparban meglehetésen ismeretlenek, ezunt-
tal mellézniink kell.

¥*

A betabldzas utan a tablak boritdsa kovetkezik. Ezt meg-
el6zbleg azonban szdélamunk kell még a'kényv hatanak eld-
készitésérol is, aminek a betablazas kiillonbozd stilusai sze-
rint, tobbféle valtozata van. A hatnak a XV. szdzad dere-
kiig csupdn egyféle tipusat Ssmerték, az ugynevezett
wszoros” hatat, amelynél a boritébdrt, a bordakézoknek
pergamentszalagokkal tortént elézetes kibélelése utin, a
hatra leragasztottak. A pergamentszalagok hosszabbak vol-
tak a hatszélességnél és athajlottak a fodéltablakra; szé-
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lességiik bordatdl-bordaig ért. Ugy latszik, hogy a papiros-
konyvek koraig a keményité és a esiriz voltak az egyediil
ismert és hasznalt ragasztoszerek. Az enyv csak akkor ke-
riilt a hasznilatba, amikor a frissen nyomtatott ivek eny-
vezése szilkségessé valt. A hatnak az ,,enyvezése” is csiriz-
zel tortént a régi 1dékben. A ,.szoros” hat foloslegessé tette,
hogy boritds elétt azt e célra kiilon megmunkaljak. A java-
részben unagyméretii kdnyvek boritéanyaga vastag bor
volt, mely egész foliiletében ragadt a hathoz és a konyvet
az ormok oldalan is megvédte a behatolé por és piszok el-
len. Még a XVI. szizad elején késziilt olasz és francia
kotéseklen is ,,szoros® hatat talalunk. A pergamentnek bo-
ritbéanyagul valé folhasznilasa teremti meg az ,iires” hatu
koényvek tipusat, mivel a pergament ebben az alkalmaza-
sédban sokkal rugalmasabbnak és sziviésabbnak bizonyult,
hogysem a hatra és bordakra egyenletesen rafeszithetd lett
volna. Egy ideig esak a pergamentkitések képviselték az
iireshatu kipnyveket, mig végre a X VIII. szazadban, miutan
egyre jobban tért héditottak a ,megtort” hattal biré papir-
kotések, a borkotések kozott is polgarjogot nyert az ,.iires-
hatw“ megoldas. Nehogy azonban eziltal a borkotések
tartéssdga veszélyeztessék, a hatat, a tablak folerdsitése
utan, a présbe szoritva, erdsebbfajta meritetipapirossal
végigragasztottak. Ugyanezt tettdk mas (pl. félvaszon-)
kotésdknél is, de ezeknél — ha megtort hatat kaptak — a
fodéltablak folerdsitése elott ragasztottak 6] a papiresikot.

A ,megtort® hatat a kozonséges félvasznas konyvek-
hez szoktak késziteni. Az eljaras maga meglehetGsen egy-
szeri és jellemz8 példaja a konyvkotdipar modern vasdri
stilusanak. Készitéséhez barna, ugynevezett patentlemezt
hasznalnak, amelybdl akkora darabot vesznek, ameékko-
rdbol a hat szélességdének megfelels szalag, ennek két olda-
lan a esuklberesz és egy-egy szarnyszegély kitelik. Az igy
kiszabott hatlemeznek 2 em.-rel hosszabbnak kell lenni a
konyvnél és b em.-rel szélesebbnek a konyvhat gorbiileti
ivénél. A szérnyszegélyek szélét enyészéleg kell lesorvasz-
tani, hogy a konyvtabla sikjahoz zokklend 4tmenet nélkiil
hozzéragaszthatok legyenek. Kzutan papirszalaggal lemér-
jlik a hat gorbiiletének a szélessbgédt és ezt a mérebet a hat-
lemez kozepén, az als6 és a fels§ szélen is lemérjiik, Az igy
kijelolt pontokon at a simitéesont hegyével megrajzoljuk
a hatszélességet és a lemez két oldalat (szarnyat) az ily-
modon elékarcolt vonalakon folhajtiuk, erésen leszoritjuk
bs esontal lesimitjuk. Hogy azonban a konyv folnyitasat
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a hatlemez ne akadélyozza, utébbit még egyszer be kell
hajtani, % vagy 4 cm. tavolsigban a szirnylapok behaj-
tasatél. Ez ugy torténik, hogy a vonalzét a szarnylap be-
hgjbéséra pontosan rafektetiiik, helyzetével parhuzamosan
k_prlé esusztatjuk és % vagy 4 emnyi tdvolsighan leszo-
ritjuk; a szarnylapot a vonalzén athajtjuk és lesimitjuk.
Ugyanezt az eljarast megismételjitk a masik oldalon is,
11;11a1tal a hatlemez, keresztmetszetben, a kovetkezd alakot
apja:

N
N/

A hatlemez gorbilletét simitéesonttal hozzuk létre,
ugy, ’hogy a csontot élével a lemez bels§ sikjahoz leszorit-
Juk és a lemezt hintdzé mozgissal alatta ide-oda esusztat-
juk. Az ekkép elbkészitett ,,megtort hat* készen van a fol-
l'agafztasihoz. A szarnylapol belsé és kiilsd oldalat kemé-
nyltgvgl_ megkenjiik, a konyvtestre rahuzzuk, a fodeleket
raerGsitjik, bepréseljilk és ha a tablikat elézéleg ki nem
szabtuk volna, ugy azdkat koriilvagiuk. Ha a kdnyvet erd-
sebb kivitelben akarjuk bekétni, vagy ha az igen sulyos,
akkior a fodelek folerdsitise elétt még egy csik lemezpapirt
ragasztunk fol a hatra.

) Mésképeg készitjitk el a hatat a félbérkotésii iizleti
kopyvelk szamara. A betablazott konyveket egyenként
présbe szoritjuk, miutan azokat ugy helyeztiik el, hogy a
ha,t‘g, présgerendik koriil elég magasan, szabadon kiemel-
ke(djek\._ E'zuté,n"a hitat hig enyvvel vékonyan bekenijiik és
ogy ©zivos, erés papirossal, melyet elézbleg a kionyvhat
magassaganil hosszabbra és a szélességének ot-hatszorosara
klszabtupk, leragasztjuk és ledorzsdljiik. Az igy leragasz-
tqtt_paplrost az egyik oldalon, pontosan az eresz élén, le-
véagjuk, a masik oldalon pedig, szintén az eresz élén, a hat
s.x:k]a felé visszahajtjuk. A levigott oldal fel6li eresz men-
tén ‘keskeny csikban enyvet keniink fol s a visszahajtott
papirost ehhez leragaszbjuki és megdorzsoljiik. Ebben a
sqrren,dbpn folytatjuk a visszahajtogatast és a leragasztast
Iqllldaddlg, amig a hitat egy — koriilbeliil 6tszoros behaj-
tassal képezett papirosréteg fodi. Ha a konyvtest nagyon
vastag és a bélelg’i papires vékonyabb minéségii, akkor a
6—T-szeres réteg is megfelel. Vigyazni kell, hogy a behaj-
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tasok fokozatosan keskenyebb szalagokat adjanak és hogy
a papirrétegnek az ereszek felé gyomgehajlasu lejtoje le-
gyen, mert kiilonben a hat széle magasabb lesz a fodsitab-
lak sikjanal. Ha a konyv minesen magas bordakra fiizve,
akkor ezzel mar készen is 41l a beboritdshoz.

Vannak szerényebb konyvkoétémiihelyek, ahol ennek
az eljardsnak egy egyszeriibb valtozatat hasznaljak a
konyvhatak kibélelésére. Barna lemezpapiroshél komyv-
hatszélességii esikot szabnak ki, mely a konyv hatara fek-
tetve, pontosan oromtél oromig, eresztél ereszig ér. Hogy
a konyvhatra rasimuljon, a hajtogaté csonttal éppen ugy
gdmbolyitik meg, mint a ,,megtort* hat lemezét. A lemez-
nek az ereszvonalara es6 széleit, keskeny esikban, kemé-
nyitével megkenik, a hatra rafektetik és ledorzsolik. A le-
meznek a hat hosszoldala mentén egyenletesen tapad-
nia Kkell.

Meg kell végiil — ha mindjart futélag is — emlékez-
niink két 4altalanosan elterjedt eljarasrdl, a hamisitoit
borddk készitésérsl és a konyvtest betablazasanak leggé-
piesebb moédszerérél, a ,beakasztdsrél” is. Egyik eljaras
sem nevezhet6 a kézmiiipari kionyvkotés technikai idealja-
nak, s6t az utébbi kifejezetten a gyari technikak kozé tar-
tozik, mégis néhany széval kitériink ezekre is, nehogy az
olvasé e tekintetben teljesen tdjékozatlan maradjon.

A hamisitolt bordsdknak az a céljuk, hogy a konyvek-
nek -—— kidolgozasukat illetéleg — megtéveszi6 kiilsgt ad-
janak és szerkezetileg olyanoknak tiintessék fol, mintha
azok valodi magas bordakra lennének fiizve. A bordakra
fiizott konyvnek komstruktiv szépségét utanozzik a hat-
nak bordazatszerii foltagolasaval. Mint az oromszegés,
ugy a bordak is eljutottak a modern gyaripari konyvks-
tészet munkagyorsité torekvései révén a szerkezeti vissza-
fejlédésnek arra a fokara, amelyen a szerkezeti alkatre-
szek tires kiils6séggé, filszines diszitd elemekké valnak.
A bordautinzatok keskeny bér- vagy papirlemezesikok-
bol késziilnek, melyeket — bordatavolsagban — a hat-
lemezre ragasztanak 6l és végeiket az eresz felé lejtdsen
elsorvasztjak., Hasznalatukat lehetéleg keriilni kell, ha
azonban az tizleti érdek vagy egyéb okok megkovetelik,
hogy valamely kotésen ilyen hamisitvanyt alkalmazzunk,
akkor mindenesetre arra torekedjiink, hogy a ,bordakul®
hasznalt bér- vagy papirlemezcsikok lehetéleg keskenyek
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legyenek, mert az erdteljesen kimagaslé bordak még az
uténzatok soraban is az utolsé helyen allanak.

A beakasztdasrél” tulajdonképen a betablazé eljarisok
ismertetése kapesan kellett volna megemlékezniink, mint-
hogy azonban a betablazasnak ez a moédja egyuttal a hat
kibélelésével is egyesiil, ehelyiitt emlitjik f6l. Tekintve
gyaripari jellegét, ez az eljaras a kézmmiiipari kinyvkoté-
szetekben is esak akkor hasznalatos, ha olesébb fajta kony-
veket nagyobb tomegben kell betablazni. Rendszerint va-
szonkotéseknél, iskolakionyvekmél és olyan folyodiratok be-
kotésénél alkalmazzak, melyeknek bekotési tablait a kiadé
készitteti az eléfizetdk szamara. A kiilonféle albumokat
is hasonl6képen szoktak tablazni. A tablakat a bepréselt
és koriilvagott konyv méreteinek megfelelben, ,illesztve®
kell kiszabni, nemkiilonben vékonyabb sziirkelemezbél, a
hat bélels esikjat is. Hzzel egyidejiileg kiszabjak a bort-
tasra szolgalé vasznat is, melynek akkoranak kell lennie,
mint amékkora a tablaknak és hatfcliletének Osszege,
beleszamitva az eresz és a beiités” altal megkivant va-
szontibbletet is. A kiszabott vasznat a kendlemezen ki-
teritik, fonakjat enyvvel egyenletesen megkenik és a ko-
zepére a hatlemezt, t6le Jobbra-balra pedig a fodéltabla-
kat ugy helyezik ra, hogy az eresz szamara a hatlemez
és a tablak kozott korilbelill 1% vagy 3 milliméternyi koz
maradjon. Ezutan a vasznat koroskoéril ,beiitik®, az egé-
szet lepréselik és ha a boritas megszaradt, a konyviestet
szarnylapjaival és el6zékével beleragasztjak. Szoktak ez-
zel a modszerrel a félbér-, s6t az egész bérkotéseket is
késziteni, ez azonban minden tekintetben stilszeriitlen és
helytelen dolog, melyt6l 6vakiodni kell. A ,beakasztas® —
mint lathaté — a legsilanyabb betablazé és boritd eljaras
és nem emelkedik szerkezeti értékben akkor sem, ha az
u. n. ,hiivelyes*-hat alkalmazasaval igyeksziink a konyv-
test és a tablak kozott szervesebb kiapesolatot létesitemi.
A ,hiivelyes hat” szintén kozismert babonaja a mai kényv-
kotészetnek és az a képzelt célja, hogy a beakasztott
konyvtesfet a hat fel6li részén is odaerdsitse a kotéshez.
A Lhiivelyt® vaszonbol vagy papirbdl szoktak késziteni,
ami azonban tartéssag tekintetében nem sok kiilonbséget
jelent. A bepréselt konyvtest hatara rafektetnek egy pa-
pir- vagy vaszonszalagot, mely a hat magassagaval egyenls
hosszusagu és a szélességének kétszeresénél valamivel
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nagyobb. A szalagot a baton kétfel6l behajtjuk, ugy, hogy
szélei egymas ala keriiljenek. Keresztmetszete ilyen:

==

A behajtast két oldalt lesimitjuk 4s a széleket kemé-
nyitével osszeragasztjuk. Bzt a hitvelyt egyik oldalaval a
kionyvtest hatahoz ragasztjuk és ujabb megenyvezés utian
betablazaskor masik oldaldval a hatlemezhez enyvezzik.
A hiivelynek egyenléneki kell lennie a hat gorbiileti ivé-
vel és miel6tt azt erre folragasztandk, a hatat gondosan
meg kell tisztitani. Keétségtelen, hogy figyelmet és tiszta
kezelést még ez a gépies eljaras is megkovetel, 86t ha azt
nem akarjuk nagyon foliiletesen végezni, akkor nem
tartozik a legolesdébbak kizé sem. Ennek ellenére is fonn
kell tartanunk azt az elébbi megallapitasunkat, hogy ko-
moly és igazan szakszerii munkara torekvé kézmiiipari
miihelyekben semmiféle létjogosultsdga nines.

Ezdki utan pedig attériink a konyvkotés utolsé tech-
sére. Az egyszeriitbbek egyikét, mely a beakasztis kapesan
torténik, az imént emlitettiik. Ehhez sem kiilonisebb szak-
tudasra, sem nagyobbkirii anyagismeretre ninesen sziik-
ség. Joval bonyolultabbak azok a boritéeljarasck, ame-
Iyeknél nemesak a munkamenet kiilonféle miiveleleit, ha-
nem magat az anyagot is, amelyet boritasra hasznilunk,
alaposan ismerni kell. Ilyenek els6sorban a kiilonféle bor-
és pergamentfajtak, amelyeki a boritéanyagok kozots
anyagnemesség, anyagszeriiség és tartossag szempontja-
b6l az els6k sordban allanak. Ezeket kovetik a papir- és
vaszonanyagok, végill a bérsony, selyem és szovetfélék,
amelyekkel azonbam, mivel a gyakorlatban csak elvétve
fordulnak eld, befejezésiil fogunk foglalkozni. A papir- és
vaszonanyagok kozott tartossag és szépség tekintetében
egészen sajatsagos a viszony, amennyiben téves az a hit,
hogy a vaszonkotések foltétleniil és minden esetben job-
bhak és elékelébbek a papirkotéseknél. Az olyan papirkotés,
mely szabalyszerii fiizéssel, kiettds fodéltablak kozé van
foglalva, kétségteleniil jobb és tartosabb, mint a drétfiizo-
géppel elballitott és beakasztott vaszonkotés, st ‘szebb és
stilszeriibb, mint a bordautanzatu félbérkotés. Természe-
tesen a papirosnak elsérangu minéségiinek és miivészinek
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kell lennie_e, ami ma — a papirgyartas annyi sokféle ter-
mékét tekintve — nem esekély izlést és szakismeretet fol-
tételez a kionyvbarattol és a konyvkotstsl.

A Dberitéeljarasokat elkészitésitk nehézségi fokozatai
szerint és a boritéanyagok szerint csoportositva fogjuk
sorra venni.

1. EgészbOrkotések. A bér nemesak finom, el6keld
6s tartdés, hanem egyuttal rendkiviil kényes és érzé-
Keny boritéanyag is, ugy hogy a bérboritasra szant koény-
veket, kiillonosen ha azok irodalmi becsiiknél fogva is
nagyértékiiek, mar a fiizéstél kezdve kiilénos gonddal kell
kezelni és megmunkalni. A flizésnek ivenkint kell tor-
ténnie, a metszésnek aranynak kecll lennie és a tablakaft,
a konyvtesthez tortént folfiizés utan, peremes vonalzdval
kell koriillvagni. Az oromszegést f6ltétleniill varrnt kell;
nines szegényesebb valami, mint egy olyan bérkotés,
melyre leszabott oromszegszalagot ragaszt fol a konyvkoto.
Ha az oromszegések készen vannak, azokat erdsebb mi-
ndségii papirossal hatul le kell ragasztani. ugy hogy ez a
papiros az oromszegés vazaul hasznalt pergament- vagy
vaszonszalagot és a hatat egyardant boritsa. }[a a papir-
darab megszaradt, az oromszegés élén kiallo részét ollo-
val egyenletesen lenyirjuk és a konyvhiatra tapads szélét
csiszolépapirral a hat sikjaval egyenlévé dorzséljiik. Ki-
sebb méretii kionyveknél a papirdarab egymaga is meg-
teszi a szolgalatot, a nagyobb alakuakn4l ellenben arra is
sziikség van, hogy a hatnak bordakézeit vaszomnal vagy
vékony bérrel kibéleljitk. Kz ugy torténik, hogy a vaszon-
bél vagy borbél a bordakozoknek megfelelé nagysagu sze-
letkiket kiszabjuk, keményitével bekenjitk és azokat az
elézdleg vékony enyvvel bealapozolt hatra folragasztjuk.

Boritas elétt a tabla eliilsé sarkait 45%o0s szog alati
kissé meg kell tompitani, nemkiilonben a tablanak az
eresz felli esucsait is, utobbiakat azért, hogy a bérhuzat
a tablak csuklémozgasat meg ne fékezze. A homlokmet-
szés feloli tablasarkiok letompitasara nézve eltérs a konyv-
koték s a konyvbaratok izlése, iranyadénak azonban azt
a szempontot kell venni, hogy ennek a letompitasnak
nines egyéb célja, mint hogy a bérnek a sarkokon torténéd
beiitését konnyebben szétlapithatova tegye. Iszerint a
tompitasnak kicsinynek kell lennie. Végiil pedig még be
kell igazitani a tablat a végleges helyére. Ecélbol a borda-
zsinéroknak a konyvtest és a konyvfedél kozott szabadon
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lathaté részeit, amelyek a tablak esukloiként szerepelnek,
keményitével meg kell kenegetni és ha azok meglagyulnak
é8 kissé megnyulnak, a fedeleket akadalytalanul igazithat-
juk be a konyvtest alakja szerint. Az az altalanos sza-
baly, hogy a tablak alsé és fols6 peremémnek egyenlGknek
kell lenniok, azonban tekintettel arra, hogy ma a komyve-
ket allé helyzetben szoktuk a konyvespolcokra elhelyezni,
jobb, ha az alsé perem, az oromszegés megvédése céljabol
egy hajszalnyival nagyobb a felsénél. Ha netin olyan régi
konyvrél volna szé, melynek metszése vagatlan maradt
és igy egyenetlen, a konyvet folallitjuk és folallitott hely-
zetben wviégezziik el rajta a tablakl beigazitasat. A beiga-
zitds utédmn a tablakat — ugy, mint azt a folfuzésnél leirtuk
— ismét émlemezparok kozé foglaljuk és gyengén megpré-
seljilk. Ennek a megpréselésnek igen gyengének kell len-
nie, kiilonben a hat bélelése megrancosodik vagy elvalik.
A konyv addig marad a présben, mig a megkeményild-
zott bordak megszaradnak és eredeti hosszusigukra osz-
szehuzodnak.

Mialatt a konyv a présben feksmik, addig kiszabhaf-
juk és meghéantolhatjuk a boritasra kivalasztott bort. A ki-
szabas nem olyan konnyii mesterség, mint aminének lat-
szik; nagyobb iizemekben, konyvkotészeti gyarakban kii-
16n szabaszok vannak erre a célra alkalmazva, A szabas
legnehezebb része a boér gazdasigos kihasznalasaban rej-
lik. Ugyes és gyakorlott szabasz, aki megfontoltan oszija
be a bérfoliiletet, két-harom tablara valéval tobbet szab-
hat ki, mint az, aki kezdé ebben a mesterségben. Tudni
Klell tovabba azt is, hogy a bérnek nem hasznalbatjuk min-
den részét boritasra, mert eltekintve attol, a mai bérgydr-
tasban gyakran eléfordulé hibalktol, amelyek a bér folile-
tét vagy barkazatat elronesoljak, a béranyagok vastag-
saga is fontos tényezsé annak megallapitasanil, hogy me-
lyik rész milyen eélra hasznalhaté £6]1 elényosebben. Minél
kevesebb a bérhulladék, annal takarékosabb volt a bér
kihasznalasa. A hulladékokiat mnem szabad a szemétbe
dobni, hanem gondosan Ossze kell gylijtogetni, mivel bér-
mozaikhoz, bérfolrakashoz vagy bérberakashoz, esetleg ki-
sebb méretii félbérkotésekhez is nem. egyszer kitiinben fol-
hasznalhat6é anyagkészlette]l szolgalnak.

Legjobb, ha a kiszabashoz egy mintat hasznalunk, me-
lyet hulladékkéregpapirbol tablanagysaghan kivagunk és
azt a bér fonakjara helyezve, ceruzaval koriilrajzoljuk.
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Az igy kijelslt mérettsl koriilbeliil egy hiivelyknyi széles
csikot koroskériil kijelolink és itt vagjuk le a bért. A hii-
velyknyi csikra a behajtashoz, azaz a ,beiitéshez” van
szitkségiink. Hogy a beiités kionnyebben menjen és a boér
a tabla élein fol ne duzzadjon, ezt a csikot meg kell han-
tolni, vagyis a bdr irharészét éles késsel lefejteni. A keres-
kedelmi forgalomban levé konyvkotéborok javarésze mar
meghantva keriil ugyan a forgalomba, ez azonban semmi-
esetre sem toszi feleslegessé a beiités szegélyének kiilén
valé meghantasat, mivel ezeken a helyeken a bérnek vé-
konyabbnak kell lennie a tablafoliilletet borité bér vastag-
saganal. Ha tehat nagyon vékony bért vesziink, amit
kinyvkotsink srommel meg is tesznek, akkor kénnyen el6-
all az az eset, hogy a meghanioll részek tulvékonyak lesz-
nek és hamar kilorzsolédnak. Az az elény tehat, mellyel
a hantasnal igérkezd munkamegtakaritas kecsegtet, csupan
latszdlagos. Az altalanos elv itt is az legyen, hogy a vé-
konyabb és kisebb méretii konyvekhez vékonyabb, a na-
gyobb méretii és lestesebb kinyvekhez pedig vastagabb
bért kell hasznalnunk.

Ha a boritébort kiszabtuk, szinével az asztal lapjara
fektetjiik és a konyvet folnyitott és széjjelteritert fedelek-
kel a kozepére helyezziik. Ceruzaval koriilrajzoljuk a
konyv nagysagat és alul-folil két-két ponttal kijeloljiik a
hatszélességet. Ezutan a bérlapot, szintén szinével lefelé
forditva, a hantolokére fektetjilk és mialatt balkeziink
ujjaival a lehéntolasra kijelolt részeket szétfeszitve ero-
sen leszoritjuk, jobbkeziinkbe vessziik a hantolokést és
megkezdjiitk a hantolast. Hogy a k6 el ne csusszék, sulyos-
nak kell lennie és hogy balkeziink biztosan és mozdulat-
lanul feszithesse szét a bért, a hiivelykujjunkat a han-
toloks oldalahoz feszitjilk. A hantolokésnek tobbféle tipusa
van, melyeket, a penge alakja szerint, parisi, bécsi, frank-
furti stb. késeknek neveznek. A legjobb és leghasznalha-
t6bb a széles és lapos parisi tipus. A kést ugy fogjuk meg,
hogy a nyél a tenyérparnakhoz tamaszkodjék, a hiivelyk-
ujj alul atfogja, a mutato- és a kozépséujj pedig a pengén
fekiidjék., Hantoldsnal a kést majdnem. laposan tartjuk és
pengéjét a szélek irant hegyes szog alatt vezetjiik végig.
Az angol konyvkoték munkakszben tarajossa szoktak ko-
szoriilni a penge élét és ezzel a tarajjal hantjak le az irha-
réteget. Ha a bér nagyon husos, ugy azt hantas elgtt meg
kell puhitani. Ez ugy torténik, hogy a bért néhamyszor
behajtjuk és megsodorjuk. Azt, hogy a hantolis jo-e, a le-
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hantott szegély behajtasaval allapithatjuk meg. Ha a be-
hajtas élén ujjunkat végig huzzuk, meg fogjuk érezni a
hantisnak esetleges egyenetlenségeit, amelyek kiilonben
csak a tabldkra valé folragasztas utan lennének észre-
veheték. A hantolas belss élének gyenge lejtével kell az
irharétegig emelkednie, maginak az élnek pedig lehetd-
leg pontos egyenes vonalnak kell lennie. A bér folragasz-
tasa el6tt, mivel a kémyvnagysignak elére megrajzolt ce-
ruzakorvonalai hantaskor eltiinnek, a kinyvet széjjelnyi-
tott fedelekkel ismét rafektetjiik a bérre és a korvonalakat
ujbol megrajzoljuk. Nagyobb iizemekben, ahol nagy to-
megben késziilnek egész- vagy félborkotések, a labhaj-
tasra vagy villanyiizemre berendezett hantolégépet szok-
tak hasznalni. Ezt csakis olyan bérok hantasara hasznal-
hatjik, amelyek mar meghantott irhaval keriilnek forga-
lomba, mivel a bér husanak természetes vastagsagkiilonb-
ségei irdnt a gép érzéketlen. A tény tehat ez esetben is az,
hogy a kézmiiipari eljarasok értékét a géptechnika korant-
sem csorbitotta oly mértékben, amint azt még a mult sza-
zad végén is hittilk,

Beboritas elétt a konyvet kivessziik a présbél, ahova
a hantolas ideje alatt helyeztiik és még egyszer meggys-
z6diink roéla, hogy a bordak egvenletesek as egyenlg ma-
gasak-e, Ha netan elesusztak vagy a préselés alkalmaval
ellapultak volna, gyengén megnedvesitjiik és a helyikire
igazitjuk azokat. Hzutan a konyvhatat keményitdesirizzel
vagy pedig — ha a konyv nagyobb méretii — vékony
enyvvel bekenjiik és szikkadsas céljabol egy kis idére félre-
allitjuk. Ezalatt a bér visszajat is bevonjuk siirii keményi-
tével és a megkent oldalakat egyméasrs hajtva — szintén
szikkadas végett — par percig pihentetjiik. A kényvhatat
beboritas elétt még egyszer meg kell lisztogatni, rajta
minden egyenetlenséget elsimitani 6s a bordakat az u. n.
sbordaszoritéval® élesre domboritani. A »hordaszorite®
szerkezetét tekintve, kozonséges lapos harapéfogs, mely-
nek azonban nikkelezettnek kell lennie, mivel a vasszerszi-
mok a nedves béron igen konnyen fekete foltokat ejthet-
nek. A beboritas miiveletéhez a kivetkezs segédeszkozdkre
van sziikség: egy hosszu, vékony, de erés spargara, a fabol
késziilt bordakdz-fényesitére, egy edény tiszta vizre 6s
liszta szivacsra, egy olléra és egy kis éles késre, végiil né-
hany iv fehér menitett papirosra, esetleg — ha a konyv
vaskosabb — ugyanannyi iv celluloidlapra. A beboritas
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miivelete a sorvasztdkovon torténik, melyet el ‘(.;e.l.rak gon-
dosan meg kell tisztitani. A folsorolt segédes’zkoz’okon 'kl—
viil kéznél kell lennie egy par présdesziké,nak és két — ita-
tospapirosba vagy hasitott bérbe polyalt — falecnek’ is.
Ha a bordakat kidomboritottuk, a szikkadas céljabol
félretett bort szétnyitjuk és a metan megszaradt helyeket
ujbol megkenjiik. Meglehetts nagy gyakorlat kell a}h'hoz
is, hogy azt a keményitémennyiséget pontosan eltalaljuk,
amennyire a bér leragasztasihoz sziikség van. E{a tl'llso'k
a kieményits, akkor az a bodr alatt esomokba gy}xlemllk és
egyenlétlenné torzitja a tabla foliiletétl; ha ke;ves a kemé-
nyit6, akkor meg a bér nem tapad jol a tablakhoz. E”z PIS"{.-
tétra gyakorlat és tapasztalat kérdése. A.Vé,gleg elqkeszy
tett bért szinével lefelé lefektetjilk és miutéan n}egallapl-
tottuk, hogy ennek melyik| része a hibé,tlana,bb és a szel?—
bik, a konyvet £6ls6 tablajaval lefelé rafektetjuk a ceruza-
val elére megrajzolt korrajz altal kijelfilt he,lyre. I’Lzu‘ua:n
a kémyvet fekve hagyjuk és a bér t.iib‘m része{;ua h-c)n.t‘ra éq
a masik (ezuttal f6litl levo) fedélre is réfe.lktet_luk. Iu&]{)@ﬂ—
tas kozben a bort egy kissé meg kell huzni, hogy fesziilten
simuljon a hafra és a tablara. A konyvet ezgtan fglemel—
jiilk és miutan a homlokélek fersli beiitést felyehagtot’ruk.
homlokmetszésre allitva, bordait az eldbb.e.mhteti borda-
szoritoval, ezuttal a béron at, elédomboritjuk. Ennek a
miiveletneki rendszerint az az eredménye, hogy a ’ken}e—
nyité altal nyujthatova lett bér a haton I.nfag‘rfagul és bqr—
folosleg alakjdban megrancosodik. A :'kusmutas"na’)k kiét-
téle modja van. Az egyik az, hogy a bort egy {rq,nyban
mieghuzzuk s a rancokat egyenesre feszitjiik, a masik — a
nehezebbik middszer — hogy a bordakézoket simara egyen-
getjiik és a felesleget a bordak kozott megoszt]l}k. Utébbi
esetben a bért semmiesetre semn szabad az egyik vagy a
masik tablara athuzni, mert kiilonben ez:&ken olyan ran-
eok fognak kiépz6dni, amelyeket tobbé si_rmtéss:a}l elosz,}atm
egyaltalaban nem lehetséges. A hat k1dolgozas§. utan a
konyvet kézbevessziik és az eliilsé '()lldalz’tkon' a bor? a tab-
lakra rahajtjuk. Rahajtas utan ugy a mbla,el.et,_ Irfnnt ma-
gat a tabla belsdé szélére keriilt beiitésjc sumtocsonﬁz{,l
alaposan leddrzsoljiik és a beiités alol klbuggyz}n(') .k.e’me—
nyitét folkaparjuk és eltavolitjuk. Ezutan a h%}ftfej és a
hatvég beiitése kovetkezik. A behajtando birszegélyt
mindketténél megkenjiik egy kevés kbménylfrfével és azt
ovatosan behajlva, az oromszegés, azaz a konyvhat ala
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csusztatiuk s a tablak folsé és alsé szélére lefektetjilk.
A bérnek az oromszegés alatt siman kell megtapadui, mert
kiilémben a hatfej vagy a hatvég rancos lesz, Teélbol a be-
{itést csonttal egyenlefesre simitjuk. A sarkokon a bdért.
— szintén a simitoesonttal — oOsszehuzogatjuk és a fol-
gyiillemlett rancot olloval lenyirjuk. Az Osszetalalkozé
hérszegélyvégeket egymas ala fektetjiik és csonttal leszo-
ritjuk. Az orommetszésnél a b6rt meg kell iitbgetni és egy
kevéssé kinyujtani, hogy a perem beiitését végigdorzsolve,
az orommetszésre kissé rahajlé eresz képzddjék, Ezutan
a fedeleket folnyitjuk és egy, az eresz mellé szoritott vo-
nalzé mellett visszafeszitjiik, mialtal a b6r az eresz koriil
kissé megnyulik és az ereszbe belefekszik. I%zzel biztosit-
juk a kész konyv fedeleinek konnyii folnyitasat. Végil a
kényvet a hatfejen s a hatvégen gondosan lesimitgatjuk és
a tablakat behajtjuk. Nehogy azomban a hér nedvessége
kovetkeztében a tablaval érintkezs papirfoliiletek meghul-
lamosodjanak, a konyv beesukédsa elstt a tablak ala egy-
egy iv vizhatlan papirost fektetiink. A konyvef ezekutan
homlokélére allitjuk, a bordakat a bordaszoritéoval ujbol
megszorongatjuk és a bordakozoket a bordakozfényesito-
vel erdsen és egyenletesen ledorzsoljiik, hogy a b6r min-
deniitt hozzatapadjon a hat folilletéhez. Egy erdsebb, de
vékony zsindrral a konyv hatat a hatfej és a hatvég koriil
koriilkotjik, hogy a tablik lesarkitisanal tamadt horpa-
dasolat a bérén kiegyenesitsiik, majd kidolgozzuk a hat-
fej és hatvég oromereszét. Utébbi nem szerkezeti alkoté-
része ngyan a konyvnek, mégis nagy sulyt kell helyezni
a pontos kidolgozasara, mert a konyv kiilsé szépségének
megitélésénél donté fontossaggal bir. Oromeresznek hiv-
jdk a hatfej és hatvég boérbeiitésének azt a laposra iitige-
tett és egy kevéssé az oromszegésre hajlé peremét, mely-
nek elkészitési modjat az imént irtuk le. Az oromeresz
helyes alakjat jelentékenyen fokozza, ha a tdle jobbra-
balra levé ereszvégek szépen be vannak ,,torve®. A ,t6rés”
szintén simitécsonttal tortémnik.

Ha a konyvek nagyobb méretiiek, akkor azokat koriil
kell kotozni. A kit6zdzsinér a kinyv hatan a bordak két
cldalan nyulik kériil és megkeriili a présdeszkak kozé fog-
lalt fedeéltablak eliilsé éleit. Hogy a zsinér a nedves bér-
ereszen nyomot, bevagast ne hagyjon, azt két itatéspapirba
csavart falécen feszitjiik at, melyeket a konyvereszével
parhuzamosan, ett6l 2—3 centiméternyi tavolsaghan illesz-
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{iink ra a két fedéltablara. Hasznalhatjuk a koriilkotést
kisebb alaku kényveknél is, ha a bér nem teriil egyenle-
tesen a haton és nem fesziil szép engedelmesen a bordakra.
Ezeknél a zsinort azonban 10—15 perc mulva f6loldjuk.

A frissen ,bebérozott komyvet legalabb 10—12
oran a4t kissé megnehezitve, pihentetni kell. Utana
fol kell nyitni, még pedig ugy, hogy a tablakat elébb az
ereszbe nyomjuk, mialtal annak egyenletességét fogjuk
biztositani. Ha netan megesnék, ami ilyenkor gyakran elé-
fordul, hogy a beiitésnek ereczfeldli része leragad és a
konyv folnyitasat fékezi, akkor ezen a helyen az eresst
vizes szivaccsal megnedvesitjiik s ha a bér folazott, a
kénnyi folnyitisnak tobbé mi sem all utjaban. Erre na-
gyon vigydzni kell, mert a kényvnek erészakos folnyitasa
esunya ereszt eredményez s a hathért az eresz peremétél
és a Tedéltabla szélétsl el is tépheti.

A kotés technikai részének befejezéséig ezekutidn mar
esak (K6t tennivald van hatra: a tablak kibélelése és a
.megsarkitas®. Béleléshez jo mindségii, meglehetisen erds
és olyan vastag papirost vesziink, mint amilyen vastag a
boritobér. Ezt a papirost sarokvonalzo segitségével ponto-
san derékszigiire és a tablanal valamivel kisebbre szab-
juk, ugy hogy ha azt annak a kozepére rafektetjik, koros-
koriil parhuzamos szegély lassék. Ebben a helyzetben a
papirost (sziikség esetén vékony kartont) balkézzel leszo-
ritjuk és jobbkézzel a metszékéssel korvonalat a tablan
koriilvagjuk. A papirost ezutan levessziik és a metszés
vonala mentén a beiitésnek rendszerint foszlanyos széleit
levagjuk. Ily médon egy pontos négyszogii tablafoliiletet
kapunk, melyet az egyenletesre vagolt beiités szalagként
vesz koriil és most mar esak az van hatra, hogy a bélels-
papirost beragasszuk. Ez enyvvel torténik, ami azonban
nem akadalyozza meg a bélelgpapir megnyulasat; utobbi
koriillményre valo tekintettel jobb, ha a bélelépapirost egy
hajszalnyival kisebbre vagjuk a tikorfoliletnél, ami egeé-
szen pontosan beleilleszkedé bélést fog eredményezni. Ha
a béléspapir egyenlé vastagsagn volt a bdrrel, ugy az be-
ragasztas utan egy sikban lesz a beiités sikjaval.

A ,jmegsarkitasnak® az a célja, hogy a konyvek sar-
kaiban, ott, ahol a két iranybdl ,.beiitott” bérszegélyek egy-
mést fedik, a bér folduzzadasiat megsziintessiik. Kz ugy
tortémik, hogy a sarkokban létrejové ketlds borréteget,
melynek beiitési médjat mar emlitettitk, a kényv sarkai-
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bél kiindulé s a titkér csuesa felé haladé iranyban atvag-
juk, a levagott bérfoszlanyokat eltavolitjuk, a bérsarkot
361 megnedvesitjiik, simitécsonttal kissé behuzzuk és ko-
raliitogetjitk. Utobbi miiveletnek az a célja, hogy a bér a
sarkok élén is egyenletesen megragadjon. (Ha a simité-
csonttal valé fitégetés nem. bizonyul elég erdsnek, akkior
a konyvtabla szélét kélapra fektetjiik és kalapacesal ve-
regeljiitk egyenietesre a sarkokat.)

(Ennek a miiveletnek azonban, melyet, sajnos, Kevés
Konyvkiots alkalmaz, a bélelépapiros leragasztasa elott kell
torténni.)

A konyvet, mig a bélelépapir szarad, néhany 6ran at
nyitott fedelekkel félreallitjuk, hogy a bélelépapiros a bo-
ritébir feszitéerejét lekiizdje s a tablak esetleges vetodését
megszintesse. Ha a papiros megszaradt és a tablak egyen-
letesekké simultak, a konyvet beesukhatjuk.

Ovakodni kell a mar bebdrszott konyvnek barmilyen
bemocskolasatol is, mert az utélagos mosds és tisztogatas
ritkan vezet eredményre. A szokiasos timsooldattal vagy
hereséoldattal vald ledorzs6lés mindig kockiazatos dolog,
mert elé6bbi nem vart foltokat hivhat el a bériclileten,
utébbi pedig egyik-masik bérfajtara roncsololag hat. Es
ezuttal is hangsulyozzuk, hogy vassal vagy acéllal a ned-
ves b6rt megérinteni nem szabad, mert az — a vasoxid és
a csersav vegyiilése folytan — foltossa valik.

Az egész- és [élborkotések betablazasanak és bebori-
tasanak leirt modjat csalkd finom kotéseknél alkalmazzuk.
REl6fordulnak azonban a gyakorlatban olyan ké&tések is,
amelyeknél nem a kézmiiipari nemesség hangsulyozisa,
hanem. esupan a tartés és becsiiletes munka az iranyadoé
technikai szempont. Ilyen kotéseket féleg a nagyobb
konyvtarak kovetelnek, ahol a siirii és allando hasznalat
kivételesen. szigoru igényekkel léphet 61 a kotés tartossa-
gaval szemben. Ezek — a mar emlitett — az u. n: ,.konyv-
tari kotések”. Betablazasukhoz kettds fedeleket hasznalunk,
melyeket a mar szintén leirt modon készitiink el; a vasta-
gabb fedélrészt szalmalemiezb6l is kiszabhatjuk és Ossze-
ragasztasnal ezt kenjiik meg enyvvel. A megenyvezésnek
nem szabad az egész fedélfiliileten torténnie, hanem a
tabla szélét6l szamitott masiél wujjnyi szegély szarazon
hagyasaval, hogy az Osszeragasztott, lepréselt és megsza-
ritott fedelek kozé a szarnylapra ragaszlott szalagvégek
beleerdsitheték legyenek. A méasfél ujjnyl szegélyt ugy
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kapjuk meg, ha enyvezés elott egy darab selejtes papigosl
a tabla szélét6l ebben a tavolsagban a fedélre rafektetun}{
s a fedelet végigenyvezzilk; enyvezés utan ezt a fed('ipapk
rost levalasztjuk és eldobjuk. Osszeragasztas utan a tab-
lakat illesztve koriilvagjuk, a tablaparokat enyvezetlgn
oldalukon folnyitjik, a folnyitott tablakdzt megenyyezzuk
és a harmadfél centiméternyire levagoti szalagvggeket,
miuntan azokat a szarnylapra folragasztottuk, belelllesz"c—
jik. Bzutan a fedeleket osszecsukjuk és — m;eg;'aga,dés vé-
gett — présbe szoritjuk. A boritéb6ér mindségének leszal-
litasa ne szolgaljon kedvezd alkalmul a takarékoskodasra,
mert ezt a takarékossagot a muaka értéke sinyli meg.
Az u. n. ,francia eresz”® ugy késziil, hogy a iede_l'te}'b—
lakat nem erdsitjikk {6l az eresz mellé, hanem attol koriil-
beliil 8 milliméternyi tavolsagra. Ennek kovetkeztében a
boritobért nem szabad az eresz vonalaban annylra kihan-
tolni, mint mds ereszii konyveknél, mert enmél a”o:smklé—
mozgis szamara akkor is marad elég hely, ha a b6r huso-
sabb marad. Az oromszegést — ha a megvarrashoz nem
volna elég id6 és pénz — el is lehet hagyni és egy fiiz6-
zsinérral helyettesiteni. Félbérkotésnél a tablak sa.rl}alt
pergamentszeletek folragasztasaval kell megeréisiteqi és a
bebbrozott konyvet a hatan is keresztben koriilkotni. Fél-
h6rkotésekhez papirost haxsz.n;él;jmnk boritéanyagul.

Visszatérve a boritéeljarasok ismertetésére, a borrel
rokon. pergamentboritdsu konyvekrsl kell folytatolagosan
szo6lanunk. Bzek kétfélék lehetnek: ldgykdtések, ha azo-
kat csak a fiiz6szalag kioti a kinyvtesthez és kemcénykote-
sek, ha a pergamentet ugyanugy ragasztjuk le egésa folii-
letével a tablakra, mint a rendes boritobort. A fiizés az
el6bbi esetben pergamentszalagra, utébbi esetben pamut-
szalagra is torténhetik. Elézékill — stllszeriis_ég okabol —
legjobb vékony hartyapergamentet hasznalni és a perga-
mentszalagra fizott lagypergamentkotésii konyv metszeé-
c6t fiimés el6tt koriilaranyozni. ) )

A fiizést a szokott médon kell elvégezni, a ha}tat azon-
ban gombélyiteni nem szabad. Az oromszegést szintén bér-
vagy pergamentszalagon varrjuk, melyeknek hosszabbak-
nak kell lennick a hatszélességnél, hogy a pergament-
fedélbe behuzhaték legyenek. A hat sikjat és az orom-
szegbszalag hatrészét borrel kibéleljik s azutan hozza-
kezdiink a pergamentfedél kiszabasadhoz A fedeleket és a
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hatat egy darab pergamentbél készitjiik. Ecélbol a perga-
mentet 2% centiméterrel nagyobbra szabjuk a sziikséges
{oliilletnagysagnal és a visszajan simitocsonttal megraj-
zoljuk a behajtasok éleit és kivagjuk a fiizo- és koétészala-
gok athuzasara szolgalo bemetszéseket. A fedél sarkait
levagjuk és a fedelet az elérajzolt élek mellett a megfelelé
sorrendben behajtjuk. A fedélnek az eliillsé metszésre ré-
hajlé eresze lesz, mely a tablaperem szerepét t6lti be és
a metszésnel megvédésére szolgal.

Ha a pergament némileg attetszé, ugy azt belsé oldalan
ténusos papirral kibéleljiik, nehogy a kényviest eset-
leges foltjai vagy a ecimlap Aatlassék. Kotoszalagoknl
selyemszalagokat kell venni s azokat a fedélnek elézete-
sen kimetszett résein — ha pergament elézéket alkalina-
zunk, ugy ez alalt — atfiizziik. El6] olyan hosszuaknak
kell lennick, hogy csokorri. kothetsk legyenek. Papirels-
zék esetén a szalagokat csak a fedeleken huzzuk at és a
fedelek belsé oldalat az elbézékkel leragesztjuk. Szalagok
helyett gombokat is erésithetiink a tablakra, hogy a konyv
a pergament rugalmassaga kivetkeztében meg ne vetédjék.
A gombot bélhurra fiizziik ¢ a hélhurt a felss fedélhez
oltjik. Az also fedél megfelelé helyére bélhurbél hurkot
alakitunk s azt szintén a fedélhez erdsitjitk. A hurok a
gombra kapcesolhaté és a kinyv zarvatartisa biztosithatoé.

A keménytablas pergamentkdtést a rendes fiizé-
eljarassal fiizzitk és a fiizdszalagok végeit a fedélparck
kozé erdsitjitk. A fedelek folerdsitésénél .francia ereszt®
alakitunk és a pergamentet ,hiivelyes® hattal huzzuk fol
a tablakra. Itt latjuk eredetét a ,hathiivelynek®, amely-
nek a pergamentkotéseken az a gyakorlati eélja van, hogy
a konyv hatat — melyre a szivés és rugalmas perga-
mentet raragasztanunk nem szabad, hogy a félnyitast ne
fékezze — egyenletessé tegye. A célja tehat nem az, hogy
a hatat a konyvtesthez rogzitse, vagy hogy a tablakat
tartosabbakksd tegye, jollehet ezt a célt — téves értelme-
zés folytin — a beakasztott konyv hatanak kibélelésére
is kiterjesztették, hanemn hogy a pergamentnek egy sajat-
sagat, mely a kbnyvet konnyen eltorzithatja, lekiizdje. A
pergamentkétésii konyv hathiivelye koriilbeliil ugyanolyan
médon késziil, mint a ,gyari® hathiively. Egy darab erds
papirost, mely haromszor szélesebb a hatnal és ezzel
egyen.lc'i hosszu, kozepével a hathoz ragasztjuk,-az ereszen
tul kiallé részeit pontosan egymasra hajtjuk és Ossze-
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ragasztjuk. A hiively eszerint a konyvhat fel6l egy darab
papirlapbol, a pergamenthat felsli részén két, egymasra
ragasztott papirlapbél fog allani. Elkeriilhetjik azonban
a hiively alkalmazasat, ha a hatat cgy pontosan raszabott
bérszalaggal és a pergamenthatat egy megfelelé méretii
vastag papirossal kibéleljiik. Béleléshez ragasztészeriil
keményitoét kell hasznalni.

Ezek utan a kiszabott borilé pergament fonakjinak
a kibélelése kovetkezik. Ehhez tiszta, fehér papirost
vesziink és a keményité folkenésénél arra vigyazunk,
hogy az rogoés ne legyen; nagyon ecsunya az is, ha az
attetsz6 pergamenten keresztil latszanak az ecsetvonasok,
melyekkel a bélel6papirost folragasztottuk. Kzeket eltiin-
tethetjiik, helyesebben megakadalyozhatjuk, ha a meg-
kent bélelépapirost, miel6tt azt a kiszabott pergament meg-
felelé helyére leragasztanok, elébb egv iv selejtes papi-
rosra lefektetjiik és onnan azt rogton lefejtjiik; a kemé-
nyités ecsetvonasok eltiinnek és helyét egyenletes pép-
szemesézet fogja elfoglalni, mely a tapadasnal zavaré fol-
tokat nem fog adni. Ha a borité pergamentet kibéleltiik,
az itatépapirosok koézé foglalva bepréseljitk és — addig,
amig nedves — keményitével folkenve a tablakra ra-
ragasztjuk és a sarkokat beditjik. Utébbi miveletek sor-
rendje és modja azonos azzal, amelyet a borkstések bori-
tasanal leirtunk. A beboritott konyvet, miutan azt egy
— az ereszen 6s oromszegésen athalado — fiizgszallal
koriilkotottilk, vizmentes papirosok kozé helyezziik, le-
préseljik, majd préselés utan, gyéngén lenehezitve, meg-
szaritjuk, Ha a pergament nagyon merev, ugy, hogy azt
beiitni nem lehet, akkor azt langyos vizzel, spongya segit-
ségével, megpuhitjuk.

Magas bordakra fiizott konyveknek pergamenttel valé
boritasa kétségbeleniil igen elokels és o6don komolysagu
kiils6t ad a kotésnek, célszeriinek azonban mégsem mond-
haté, mivel ilyeneknél a hat rendesen igen merev. Ami
altalaban a pergamentkotések tartdssagat illeti, arrél kioz-
tudomasu, hogy megbizhatéan all ellen ugy az idének,
mint a legtobb fizikai és vegyi behatasnak, egyetlen hat-
ranya, hogy rendkiviil érzékeny a légkéri viszonyck irant
és a nedvegség vagy a héség befolyasa alatt gyorsan vets-
dik és hullamosodik. J6l meg kell tehat fontolni, hogy
milyen konyvek boritasira hasznaljuk. A vetédés ellen
vagy szalagokkal és gombokkal védjiikk meg a konyvet,
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ugy, ahogyan azt a }é,gy pergamentkotések kapesan mar
e:rphte‘gtiik, vagy pedig pantokat és esatokat alkalmazunk
Ta, a.nuréi’l a befejezbeljarasok soran lesz majd szé.

2._Barsony-, selyem- és himzett szévethiolésel. Fzek
a boyltc’)anyagok a XVII. és XVIIL szizadban — f6leg
Ax_lgly{}bgn — kiilon konyvdiszité stilust képviseltek, a
fejlodo izlés azomban elvesztette a rokonszenvét az ilyen
— sok tekintetben — anyagszeriitlen kotések irant. A
simafoliiletii, veretes barsonykotések divatja tartott leg-
fcovixbb, s6t él még a korunkban is, amint azt a ,,diszes®
imakonyvek bizonyitjik, a himzésekbe kotstt kényvek
ellenben ma mar teljesen a mult emlékei kozé vesztek, Fl-
V(:atve meég most is eléfordul azonban, hogy finomabb ki-
v1‘gelﬁ bé{‘sonykiité;st kell a konyvkotének készitenie, tobb-
nyire régi vagy régi stilust utanzé kényvek szamara, nem
art tehat, ha roviden kitériink arra is, hogy miképen kell
a szabdlyszerii barsonykotést elkésziteni és kidolgozni.

A, barsonyboritast fatablara vagy papirlemeztablara
alkalmazhatjuk. Utébbi esethen a konyvet ugyanugy fiiz-
ziik és tablazzuk, mint a kemény pergamentkotos szamara;
a tabliknak tehat kettéseknek és a hatnak hiivelyesnek
k(lall lennie. T4blazas és préselés utin a borito szovetet,
barsonyt vagy selymet a megfeleld méretre kiszabjuk, a
k.@)'nyv hatat vékony enyvvel bekenjilk és a visszajaval
folfelé lefe}ktetett boritéanyagra ugy illesztjiik ra, ahogyan
azt a boritds koveteli. A megragadé hatrészt keziinkkel
megnyomogatjuk, hogy az egyenletesen odatapadjon s
ezutan a tablakat egyenként megenyvezziik s a borito-
anyagot rafeszitjiik. Végiil megkenjik a borilbanyag be-
itend6 szegélyét is, melyet a tabla szélén athajtunk s a
belsé szegélyére leragasztunk.

) Ha a boritéanyag nagyon vékony selyem. vagy mas
eff('a.le,, alklkor azt nem szabad egész foliiletével a tablik
folilletére leragasztani, hanem enyvezetleniil kell vele a
fedeleket bevonni, mikézben csak a beiitést enyvezzik
meg s ezt iy csak koriilbeliil 3—4 milliméternyire a be-
hajtas szélé@fil. J6, ha ilyenkor a tabla kiilss, beboritandd
(yldau}é@, papirossal is folbéleljiik. Himzett szovetek alkal-
mazisdnil a megvagott sarokbeiitéseket gondosan ossze
kell verni, a fedélszéleket pedig, ha azt a kiptés stilusa
megengedi, védelem céljab6l fémszalakbol sodrott szegd-
zsinOrral ellatni. A boritéanyag folilletére csoppent vagy
esetleg atiitott enyvfoltokat ugy tavolitjuk el, hogy azt
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egy forrovizes edény goze folé tartjuk, az enyvfoltokat
letorsljiik s utana a szovetet, selymet vagy barsonyt ujra
felgozoljiik.

8. Egész-, félvdszon- és félbérkitések. A boritd vasznat
vagvonalz6 mellett éles metszokéssel szabjuk ki, még pedig
ugy, hogy a tablak és a hat méretének foliiletosszegéhez
hozzaszamitunk egy akkora beiitést is, melyet a beragasz-
tando elézék koriilbeliil féleentiméternyi szélességben fod.
Erre valé tekintettel a kiszabott vaszonnak pontos derék-
szogiindkl és egyenletes széliinek kell lennie, mivel rend-
kiviill kellemetlen hatést kelt az olyan konyv, melynek
elézéke alatt a netan foszlanyosan vagy ferdén vagott be-
iitést észrevehetjiik., Erre a szépséghibara aranylag kevés
gondot forditanak konvvkotéink, jollehet az rendszerint
nagyon foltiing és joizlésii emberek szemében nagyon le-
rontja a konyv miiipari értékét. A kiszabott vasznat, mi-
utan emyvvel jol és egyenletesen megkentiik, rafeszitjitk
a kidnyvre, csonttal lesimitjuk, az ereszt bedorzsoljiik és
élesen beiitjik. A sarokbeiitést foltarajozzuk, olloval le-
vagjuk, a két szélrészt egymasra fektetjiik és lekalapal-
juk; arra azonban vigyazni kell, hogy a szélek egymast
a sarkokon legfoljebb 2—1% milliméternyire fodjok.

Emlitettiik, hogy a félb6rkotéseket vaszonnal is szok-
tak boritani, mivel a vasznat altalaban és egészében tar-
tésabb anyagnak vélik a papirosnal. Ez a téves nézet meg-
lehetésen altalanos és igy nincsen egyhamar kilatas arra,
hogy a szinben és mindéségben egyarant gazdagabb valasz-
tékkal szolgald papiranyagok a vasznakat teljesen ki-
kiiszoboljék. A félvasznak, ugy, mint a félbéros konyvek-
nél, esupan a félboritas (tehat a hdl és a sarkok) kidol-
gozasara kovetel kissé részletes magyarazatot. A hatnak
és a sarkoknak a boritasat ugyanis a fedelek kiilsé olda-
lan egyenletesre kell megvagni, mivel ha azok egyenlét-
lenek vagy magukban véve szabalytalanck maradnak,
akkor ugyanaz az eset all el§, mint amit a beiités szélénck
szabalytalansiagaira vonatkozdlag megemlitettiink. Hogy
ez a megvagas pontos legyen, kibrzényilasba vessziik a
fadélre keriillt hatbdr szélének az eliilsé tablaszéltsl valo
legnagyobb tavolsagat és ezzel a tavolsaggal alul és foliil
mindkét tablan pontot jelsliink ki; ezeken a pontokon at-
fektetjiik a vasvonalzot és a metszikéssel a kijelolt egye-
nest megvagjuk. A vagason kiviil maradt borfelesleget
szalagként lefejtjiilk, elvagjuk s eldobjuk. A sarkok meg-
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vagasahoz kéregpapirbéol kivagott sablont (mintat) hasz-
nalunk, melyet megfeleléen a sarkok boritasara raillesz-
tink, belsé széle mentén a vagas helyét kijeloljiik és ugy
vagjuk meg, mint az el6bbit. A boritéanyagnak, legyen
az bér vagy vaszon, csak egy kevéssé szabad a félboritas
széleire rafekiidni. A félvaszonkotésnél ez pontos raillesz-
téssel torténik, mig a félbérkotésnél olymoddon, hogy a
boritas széleinek megvagasanil a metszokést kissé ferdén
tartjuk és a vagast lejtossé tessziik. A boritépapiros szélé-
nek ezen a lejtén kell fekiidnie, a lejiének azonban leg-
foljebb 2—3 milliméter szélesnek szabad lennie. A papiros
kiszabasanal megfontoltan kell eljarni és arra torekedni,
hogy egy-egy ivb6l minél tobb boritépapirost nyerjiink,
tovabba, hogy a beiités szamara 2 centimdéternél szélesebb
szegelyt ne vegyiink. Az sem szép tudniillik, ha a borito-
papir nagyon mélyen nyulik at a tablak belsejére.

A papir alakjanak kiszabasa figyelmet és pontos mun-
kat kovetel. Kétféle eljaras szokasos. Az egyiknél a papir
alakja szimetrikus trapéz, melynek hosszabbik ocldala a
hatfelsli oldalra keriil, a tobbi oldalak pedig athajlanak
a tabla bels$ sikjara, a masikndl az alak derékszogi négy-
sz0g, melynek két sarkabdl a bor- vagy vaszonsarkok sza-
mara a széleket kivagjuk. A szabas helyét ugy jeloljiik
ki, hogy a papirt, megvagds elétt, a fedélre illesztjitk ¢ a
széleken megdorzsoljiik, mialtal lenyomatok alakjaban a
perem éleinek helyét megkapjuk. Ha, ami helyesebb, per-
gamentsarkos félbérkotést készitiink, akkor a boritépapir
sarkait csak annyira tompitjuk meg, amennyi a kicsiny
pergamentsarkok kihagyasahoz sziikséges.

Itt emlitjiik meg, mint figyelemreméltd takarékossagi
eljarast, hogy a papirosok enyvezéséhez az ugynevezett
kenblemezt is hasznalbatjuk, vagyis egy vastagabb kéreg-
papirlapot, melyet e célra viaszosvaszonnal vonunk be.
Ha az enyvmaradék a viaszosvasznon nagyon folgyiilem-
lik, ugy azt a kéregpapirrél lefejtjiik, beaztatjuk és a
ledzott enyvet, mely a viaszosvaszonrsl konnyen levalik,
folhigitva és folmelegitve ujra hasznalhatjuk.
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1V. Fejezet.

(d kényvhdt és a fedélidbldk diszitése. — A vaknyomds,

a kéziaranyozds, a bérfolrakds, a bdérmetszés és u bor-

domboritds. — Csatok és veretek folerdsitése. — Az elbzék
leragasztdsa).

A koényvtablak beboritasa utan a komyv bekotésének
technikai részével elbkésziiltiinki A hatralévé eljarasok
egyrészt arra szolgalnak, hogy a konyv hasznalhatosagat
megkonnyitsék, mésrészt, hogy annak miivészi kiils6t
adjanak. Mielgtt ezekre ratérnénk, meg kell jegyezniink,
hogy mar maga a beboritas is miivészivé tehetl egy kotés-
nek a megjelenését, ha a boritéanyagot izléssel valasztjak
meg és téves volna azt hinni, hogy a miivészi hatas a
tablak diszitésének a gazdagsdgdtsél figg., Korantsem.
Mint minden miiipari alkotasnal, ugy itt, a konyvnél is
azt az elvet kell szem, el6tt tartani, hogy a diszités jellege
mértdkie és elosztasa, a konyv alakjatol, kotésének maod-
jatol, szerkezetétsl, boritéanyaganak miniségétél, foleg
azonban irodalmi karakterétsl fiigg. KEszerint bajos volna
altalanos szabalyokat allitani 61 arra nézve, hogy mely
esetben mikiépen kossiik és diszitsiik a kinyvet. Jelentékeny
szerepe jut a diszités miivészi szemponijanak megvalasz-
tasanal a kismyv tulajdonosanak is, amennyiben ugyanazt
a konyvet kiilonféleképen kell kotniink, ha az egy aldozat-
kész miibarat részére késziil, ha az egy polgari viszonyok
kozott 1évé konyvbarat szerényebb igényeit szolgalja,
vagy pedig ha az egy nyilvanos komyvtar, vagy kozintéz-
mény tulajdona. Ezen a f6losztdson beliil is megoszlamak
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a miivészi lehetdségek, a konyvtulajdonosok izlésének foka
szerint és talan ez a folosztas tamasztja a legnagyobb s a
legnehezebben lekiizdheté nehézségeket, mert ritka az
olyan rendels, aki ne ragaszkodnék egyéni izlése érvénye-
sitésének jogiahoz, legyen az mdg olvan alacsony foku is.

A rendelé rendszerint kifejezi a kivansagat arra
nézve, hogy milyen kitést akar és maga mondja meg a
kényvkotének, hogy félvaszon-, egészvaszon-, papir- stb.
kotést készitsen szamara. Kzt a kivinsagot a képzett szak-
embernek el6bb mérlegelni kell, mielott teljesitésére vallal-
kozik, mert a kinyv bekotésének az anyaga és a modja
technologiai tényezéktsl is fiige (a konyv papiranyagi-
nak mindségétsl, allapotatol stb.), melyeket a rendelével
a megrendelés elfogadasa elott kozolni tartozik.

A papirkstéseket tébbnyire a borilépapir szine, min-
taja vagy minésége disziti. Ezek rendszerint esak cim-
nyomast kapnak, melyet a szoveg terjedelmének megfeleld
cimkepapiros alkalmazisaval és a hatszélesség szerint
esoportositott széelrendezéssel, arannyal szoktunk lenyom-
tatni,

A félvaszonkotéseklet és (a kézmiuipari konyvkotészet-
ben) az egészvaszonkotéseket is, hasonléan a papirkoté-
sekhez, csupan. cimszovegnyomassal diszitjiik., kivéve azo-
kat a ritkabb eseteket, amikor az egészvaszonkotésii
konyvek tablaira nyomolemezzel préselt diszitményt
alkalmazunk. )

A félbérkioteseken a hat, az egészbérkstéseken pedig
a hat és a tabla, olykor azonban a belsé tablatikor
bérszegélye és az aranymetszése is kaphat diszi-
tést. A diszités rajzat készen kaphaté kézi bélyegzébil
maganak a konyvkotének kell megterveznie. .\ kézi
bélyegzbk beszerzésénél foltétleniil miivészileg képzett
szakember tanicsat kévesse, vagy pedig — ami helyesebh
— sajat maga igyekezzmék tanulassal, olvasassal es rajzo-
lassal a szakmajahoz elkeriilhetetleniil sziikséges miivészi
szakképzettséget és rajztudast megszerezni. Enélkiill a
miivészi kézi aranyozast soha meg nem tanulhatja. A
magyar konyvkotémesterség e tekintetben még messze
mogotte all a mémet, Féleg azonban az angol kinyvkots-
iparnak és igy ez a konyv is messze tulléne a célon, ha a
konyvdiszités miivészi problémainak a fejtegetésébe
boesatkoznék. Mindaz tehat, amit a diszité eljarasokrol
az alabbiakban mondani fogunk, kizarolag technologiai
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magyarazatul lesz hivatva swolgdlni arra nézve, hogy mi-
Iyen eljarasok és miiveletek swolgalnak a diszités anyag-
szeri kivitelére. Annal is inkabb erre a szempontra kell
a fosulyt fektetniink, mert a konyvkotészetnek két leg-
szakszeribb diszité technikija: a kézi aranyozas és vak-
nyomas, nemcsak tervezésbem valo jartassagot, hanem
nagy anyagismeretet és technolégiai szaktudast is kove-
telnek, A %ézi aranyozis, mint azt az el6bbi fejezetekben
megjegyeztitk, a kézi vaknyomasnak testvértechnikaja.
Utoébbi a régebbik. A vaknyomas kézi bélyegziszersza-
mokkal torténik, melyeket elozetesen folmelegitve, a kells-
kép elokészitett borfoliiletbe belenyomunk és lenyomatuk
a nyomofoliiletbe vésett diszitménynek homoru vagy dom-
boru masat adja. A bélyegzék sargaréz otvizetbsl késziil-
nek és fanyelekkel vannak ellatva, hogy keziinkkel erd-
teljesen megmarkolhassuk azokat. Vaknyomashoz olyan
bélyegziket kell hasznalni, melyeknek nyomtaté foliilete
a pecsétnyomé modoraban van vésve, azaz a kivésett folii-
let adja a diszitmény rajzat s ez a boron domboruan lép
els, mig a sima folillet laposan nyomtat s a bért préseli
le. Aranyozashoz viszont jobbak a pozitiv metszésii bélyeg-
z6k, melyekinél a sima folillet nyomja a diszitményt s a
vésett folillet domboritja elé a diszitmény hatterét. Mind-
kétféle bélyegzotipus ismét kétféle lehet, aszerint, amint
a nyomtatéfoliiletbe vésett diszitmény zart szerkezetii
diszitéforma, melybél sorakoztatassal képemhetimk diszit-
ményt, vagy pedig dtmendé szerkezetii diszitéelem, melybol
osszeallitas utjan épitjiitk f6l az ornamenst.

A kézi bélyegzntkon kiviil egyéb szersmamokat is hasz
nalunk az aranynyomashoz vagy a vaknyomashoz, Neve-
zotesen: egyenes vonalak vagy egyenes vonalu diszitd-
sorok préselésére a gdrgetéket és a sdvozdkat, hajlott
vonalak nyomaéasara pedig a korzeteket. A gorgets 8—10
centiméter atmérsjii rézdkiorong, mely fafoggantyuba erd-
sitett vasnyélen forog és éle a myomofolillet. Hasznalat
kozben a nyél végét a valliiregnek tamasztva, ferde hely-
zetben gorditiik végig a diszitends foliileten. A korongot
egy bevigas szakitja meg, mely arra szolgal, hogy elindi-
tas el6tt al nyomoé&lt a megfeleld helyre pontosan beiga-
zithassuk. A savozék a kézi bélyegzokéhez hasonlé nyélbe
foglalt rézszerszamok, melyeknek nyomtaté éle &oriv-
szelet és szerkezetileg ugy tekinthet6k, mint merev fogla-
latu gorgettk. Kezelésiik médjanal fogva kivaltképen a

123




konyvgerincek diszitésénél jut fontos szerepiitk. A korzetek
nyoméfoliilete koriv, melynek kiilonbozé nagysagu tipusait
koncentrikus korok szeleteib6l allitjak Ossze; az egyes
tipusok egyrészt a nyomofolilletek kiillonféle szélessége
altal jonnek létre, masrészt azaltal, hogy a koncentrikus
korokbol vagy a kidzépponton at halado (sugarakkal), vagy
pedig valamelyik érintével parhuzamos metszs egyenesek-
kel szabjak ki a nagysag szerinti ivskalat.

A gorgeték nyomé éle egyszerii vagy kettds (parhuza-
mos) vonal, a savozoké esetleg diszité sor is lehet; a kor-
zetek szintén egyszerii vonalak, melyekkel a hajlott vona-
lakat, az ékitmények indait, szarait, a paszomantfonadék-
motivomoklat, a betiikket vagy a szabadabb (figuralis) kom-
poziciokat nyomhatjuk meg. A gorgetoket mar a XV.
szazadban is hasznaltak, még pedig memesak egysgzeri
vonalak vagy vonalparok nyomasara, hanem ornamen-
talis diszitésre is, amennyiben a nyomtaté él foliiletébe
ngyanolyan diszitésorokat véstek, mint amilyencket ma a
savozokra alkalmaznak. Ez a szokas azonban semmiesetre
sem tartozik az utanzasra mélték kozé, mivel az adott for-
makkal valé diszitésnek ez a gépies moédja lehetetlenné
teszi az egyéni formaalkotas miivészi szabadsaganak
érvényesiilését. Miivészi kotésekhez kézi bélyegzoket kell
hasznalni, még pedig lehetbleg olyanokat, amelyek diszits-
elemeket tartalmaznak és igy a tervezés gondolatszabad-
sagat nem. korlatozzak.

Meg kell még jegyezniink, hogy a kézi bélyegzoknek,
mivel azokat a kéz izomereje préseli a borbe, nem szabad
tulnagy nyomtatofoliilettel birniok és az olyan szerszamok,
amelyeknél a nyomtatéfoliilet 2 em2-nél nagyobb, nem is
préselheték egyemletesen a bérre. Ezekhez, ha hasznala-
tuk elkeriilhetetlen, a esuklés aranyozoprést kell igénybe-
venniink.

Mielstt a folsorolt szerszamok birmelyikével a diszi-
tést elkezdenGk, a konyvet el6bb e célra elé kell készite-
niink. Igy mindenekeldtt eldvesszilk a simitévasat és azzal
a kézipréshe szoritott konyv hatat, vagy ha az bordas, ugy
a bordakozoket egyenletesre simitjulky, hogy minden egye-
netlenség eltiinjék. A simitévasat hasznalat elétt folmele-
gitjilk (gazégdén vagy aranyozoliampdn), csiszolépapiron,
majd utina e eélra szolgdlé béron néhanyszor végigdor-
zs01jiik s utdna a béron — egyenletes, lassu és 6vatos moz-
gissal — fol s ala csusztatjuk. Az uj simitévasak éleit
elébb tompara kell raspolyozni és esiszolni, nehogy a bort
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megkarcoljak. Ha a bér durva barkazatu, ugy most kell
eldonteni azt, hogy a barkdazatot lesimitsuk-e vagy sem.
Erre nézve nemesak az egyéni izlés az iramyadd, hanem
az a technikai korillmény is, hogy a siirii mintdju aranyo-
zas a durva borfeliileten eltorzul és zavarossa valik; esze-
rint ha a hatat vagy a tablakat gazdagon akarjuk meg-
aranyozni és a bér foliilete nagybarkaju, akkor a lesimitas
esztétikai okokndl fogva is elkeriilhetetlenné valik. (A
lesimitas préseléssel torténik olyképen, hogy a kinyvtab-
Iat folnyitjuk, szivaeesal j6l megnedvesitjiik, boritott olda-
lara fémlapot, belsé oldalara egy réteg itatéospapirost fek-
tetiink s az igy koriiifoglalt tablat erbsen a présbe szorit-
juk, melybdl negyedora mulva kivehetjitk. A hat barkdza-
tanak lestmitasat is hasonloképen végezziik, azzal a
kiilombséggel, hogy a préselést lesimitassal helyettesityiik
és a megnedvesitett bort a tisztara toriilt hideg simitévas-
sal dorzsoljik le. A lagykotésii konyveknél ennek a simi-
tasnak vagy a simitépréselésnek nem szabad nagyon erds-
nek lenni, mert kiilonben a b6r a haton megriancosodik s
arrol le is valhatik.)

Ezek utan pedig a kdnyv készen 41l a diszités szamdara.
A régi~ konyvkolémesterek, akiknek a kéziaranyozis és
a vaknyoma&s miivészi és technikai nészében egyarsnt
igen nagy gyakorlatuk volt, cgyszeriibb kotésekhez nem
készitettek killon torveket, rajzokat vagy papirméso-
latokat, hanem a diszitést kizvetlenil, magin a konyvon
végezték, Imnek gyakran az volt a kovetkezménye, hogy
a diszitésben ardnyhibak és elrajzoltsigok jottek Ilétre,
amelyek ugyan rendkiviil friss és kénnyed halast koless-
noztek a diszitménynek, egyuttal azonban kissé esetlenné
és primitivvé is tették azt. A modern konyvkotéiparban,
amikor a kéziaranyozissal diszitett konyvek (kiilontsen
nalunk) a ritkasagok kézé tartoznak, semmi szitkség nines
arra, hogy a diszitésnek technikai kivitelét ilyen kockdza-
tos eredménnyel meggyorsitsuk és ezért a leghelyesebh, ha
a diszitést elébb egy darab papirosom tervezziik meg és
innen nyomjuk at a kdnyvtablira vagy a konyvhatra. A
tervezésnek természetesen a kézibdlyegzbkkel kell tor-
ténnie, ugy hogy azokat egy bélyegzofestékpirnin meg-
festjiik és a lenyomataik esoportositasaval addig kisérle-
teziink, amig szerkezetileg elfogadhaté osszeallitast ka-
punk. Tervezéshez legjobb vékony papirost hasznalni,
minthogy ez egyuttal Atnyomdpapirosul is szolgalhat.
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Minidenek el6tt megillapitjuk a hat diszitését, bele-
értve a cimszdveget is, utdna pedig a tablak diszitését.
Félborkotésekneél esak az el6bbire nézve kell tisztiba jon-
niink, hogy a konyv miivészi kiilsejét megadhassuk. Mint-
hogy pedig a cimszoveg egymagiban is diszitése a konyv-
nek, elébb az erre vonatkozé tudnivalék megbeszélésére
tériink at. .

A cimszOveg ranyomtatdsa el6tt, ha a kotéds miivészi
értéke e tekimtetben is nagyobb gondot kévetel, a szove-
get elébb aranyosan és olvashatéan el kell helyezniink. A
cimsziveg terjedelmétd]l fiige, hoey mekkora betiialakot
vegyiutk és a kotes stilusa donti el, hogy a megfelels nagy-
sagu betiiket milyen tipusbél valasszuk. A cimszidveget
rendszerint a rendeld adja meg és igy a foladatot harom-
féle szempontbdl kell mérlegeini: a otlszeriiség, a stilus és
a helyes arany szempontjabol.

A cimszdveg nyomasara vagy a betiibélyegzilet hasz-
ualjuk, vagy pedig a betiitdresdt. Az elébbiek ugyanolya-
nok, mint a kézi bélyegzék, tudniillik minden egyes betii
kiilon nyélbe erdsitve, kiilon szerszamkémt hasznalandé és
a szoveget betiinként nyomtatva allitjuk vele oOssze. Az
utobbi nyeles fémfoglalat, melybe az elézetesen Osszedlli-
tott betiisort belehelyezziik, csavarral megrogzitjiik é3
ugy kezeljiik tovabb, mint a rendes kézi bélyegzéket. Az
elébbi szerszdmnak az az elénye, hogy a betiikozoket ma-
gunk szabidlyozhatjuk és igy a széelrendezést miivészibbé
tehetjlik; mivel kezelése nagy gyakorlatot és nem csekély
rajzi intelligenciat kovetel, esak képzett konyvkotok kezs-
ben hozza meg a kivant eredményt, melyre egyébként is
csak a finomabb kotéseknél van szitkség,

A szoelrendezést papiroson. kell kiprobalni, melyet a
héatszélesség szerint meghajtunk és ha a konyv bordas,
ugy azt bordakéz magassagara, ha pedig simahatu, ugy
a hat magassigaval aranyes hosszusagra kiszabunk., A
betiiknek egytipusuakmak kell lennisk. A szavak elvalasz-
tasat lehetdleg keriilni kell. A szoveg lehetéleg vizszintes
legyen. mert a hil hosszaban alkalmazott cimek minden
esethen csunyadk. Nagyon vékony konyveknél a eim ra-
nyomasa meglehetésen nehéz féladat és ha nem konyvtari
kotésrol van sz6, akkor jobb azt teljesen el is hagyni vagy
valahol a felsd tablan alkalmazni. A szovegsorok olyan
szélesek legyenek, hogy azokiat épszemii emberek legalabb
két lépés tavolsaghdl elolvashassak. Az sem szép, sha a
szoveg teljesen Kkitolti a rendelkezésre allé foliiletet és a
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sorok eresztél ereszig haladnak, ezen a szépséghibz'm. azon-
ban a legtdbb esetben nem igen lehet segiteni. Minden-
esetre a legmehezebb olyan konyveimeknek a szép el-
helyezése, amelyek csupan egy sorbol vagy egy szObol
allanalk. Ilyenkor jobb, ha nagyebb betiialakot vesziink,
melyet, ha kell, akar el is valasztunk, m.intsem hogy
nagyon apro betiit hasznaljunk, mely mar kis téwolsé.g]gol
is olvashatatlanna valik: Igy példaul e kétféle hateim
szovegelrendezése koziil

Reviczky ReleCZ
y

egyik sem jg, de a masodik még‘i}s, jgbb, mint az elsd. A
szoveg helyes tagoliasa szempontjabol

Arany Janos Arany
X anos
munkai Janos
munkai

wmét a masodik jobb, az elsénél. Figyeljink' arra is, hogy
a magyar szovegii cimnyomatokon a szerzének vagy a
teljes neviét, vagy csak a vezeléknevét alkalmazzuk. Hibas
példaul:

Petdfi S.

kolteményei

Gazdag diszitésit konyveknél, melyeknél a miivészi
kiils6 amugy is kizdrja a félreismerést, még akkor is el-
hagyhatjuk a hatcimet, ha a hat szélessége azt kiilonben
meg is engedné. Cim helyett monogrammot, betiijegyeket,
vagy mas, inkidbb a miivészi hatds emeiésére, mint gyakor-
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lati célra szolgdld jelzéseket hasznalhatunk 0l a cimszo-
veg helyettesitésére. A Dbetiitdrcsak hasznilata magédval
hozza a szdvegelrendezésnek rajzi gyorsitasat is, ez eset-
ben a papirminta elézetes elkészitését el is hagyhatjuk,
elég, ha a halat a cimnyomds helyén aranyozdporral be-
hintjiik és a szovegsorok helyét egészen egyszeriien ugy
jeloljiik ki, hogy a beporzott hatra egy darab egyenesre
vagott szélit papirost lefeszitiink, a port a papir széle mells]
vattdval letoroljilk, a papirost levesszitk és az ily mdédon
egyenes vonallal végzdédsé porréteg folott a cimet be-
nyomjuk.

A tablak diszitését papiroson tervezziik meg s az igy
megtervezett diszitményt masolépapiroson poniosan és tisz
t4n megnyomjuk, melyrél azt végleges rendeltetési helyére
stmasoljuk. A misolépapirt négy sarkan kissé megkemé-
nyitézve a tablara rogzitjiilk s azt rajta feszesre huzzuk.
A konyvet azutdn vagy szabadon fekve nyomjuk eld s ara-
nyozzuk meg, vagy pedig — megmunkalandé tablajat £6l-
hajtva — présbe szoritjuk. Munka kozben a konyvtest és
az egyik tdblaja a présben allanak, a masik tabla, amelyen
dolgozunk, a présgerendikon vizszintesen feksziki Hog
fekvése tényleg vizszintes legyen, egy-két présdeszkival
alabélelhetjiik.

A szerszamokat melegen hasznaljuk. Melegitésre Kii-
lonféle késmiilékek, lampak, égok szolgalnak és ezek kibziil
azok a legjobbak, amelyek nem égnek tulmagas és kormozo
szabad langgal. A legjobbnak a gaz vagy petrolenmfiitésre
berendezett aranyozdlampik, amelveken egyidejiileg 4—5
szerszamot, s6t a savozoékat és a gorgetéket is melegithet-
jik. A szerszamok hasznalhatosagat a kelld hémérséklet
szerint allapitjuk meg. Ennek megitélése tisztan gyakorlat
és tapasztalat dolga, mivel minden esetben a lampanak hé-
anyagatol és a szerszamok otvozetétsl figg., Jegyezzik
meg azonbam, hogy jobb, ha a szerszamok hdéfoka alaeso-
nyabb, mint magasabb a kelleténél, mert a langyos nyomast
utannyomidssal még javithatjuk és jova is tehetjiik, de a
tulforré szerszammal megporklblt bért helyrehozni tohbd
nem, lehet. A héfoknak egy kozismert prébaja, hogy a
szerszamot a lampardl levéve, vizes szivacshoz értetjiik. A
szerszamnak szisszennie kell, akkor j6. Fontos, hogy a
vizes szivaesot, melyet paleikara is szoktak kistni és vele
érinteni meg a szerszamot, a bélyegzé egész nyomtatd G-
liilete érintse, nehogy a lehiités csak részleges legyen és a
nieleg tovaterjedjen. A bélvegzét nem f6liilrdl lefelé nyom-
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juk a bdérbe, hanem a nyomést ivelve végezziik, ugy, hogy
a bélyegzét magunk feldé dontve, egyik sarkaval rasllitjuk
a kijelolt helyre és allandé myomissal eldre dontjik. A
nyoméast az ellenkezé iranyban meg is ismételjik. Ha a
diszitmény egyszerii, f6leg ha az vonalas és geometrikus
szerkezetil, ugy a méasolépapir megkeriilésével azonnal a
bérre vihetjiik at a diszitmény beosztasat és vonalrendsze-
rét, mely esetben a bélyegziket kozvetleniil az igy kijelsit
helyekre préseljiik le. Gazdagabb osszetételii diszitményt
azonban esak masolépapirossal szabad a hatra vagy a tab-
lara atvinni, Ezutin a diszitményt vagy aranyozzuk vagy
vakon nyomjuk meg. El6bbi esetben, amint az emlitett
elényomassal készen vagyunk, a papirt leszedjiik és a bért
tiszta vizzel lemossuk. Tiszta viz helyett — ha a tablakat
borju- vagy birkabérrel boritottuk — keményités (esirizes)
vizet, egvéblént hig ecetes vizet is hasznalhatunk, Az
ecetnek auzonban tisztinak kell lennie, mert ha az kénsav-
tartalmu, ugy kénnyen széjjelronesolhatja a bért. A keme-
nyités viz hasznilata némi 6vatossagot kovetel, A viznek
tejes fehérnek kell lennie és szivacesal kell f6lhordani a
bérre. A boért, ha a viz rajta megszaradt, pergamentenyv-
vel, esetleg zselalin- vagy halenyvoldattal kell bedorzsilni,
amire kiilonosen a lagyszovetit borsknél foltétleniil sziik-
ség van.

Mosis utén, ha a bdr megszaradt, a diszitmény tompa
vaknyomatat, a nyomasok medrében 1ojasfehérjével beecse-
teljiik, melyhez a tojasfehérjét poharba ontjiik és sulya-
nak felével egyenls ecettel folhigitjuk, Egyes konyvkotok
babonis ragaszkodassal viselkednek az allott, biidés tojas-
fehérjével szemben, erre azorban semmi kiilonosebb sziik-
ség sincsen és teljesen elég, ha a keverék legfsljebb egy
— m#asfél napig All. A nyomasok medreinek beeeseteldsét
figyelmesen kell végezni. Ha a nyomatok nagyok és a nyo-
magfolilletek rajza nem. nagyon tagoit, ngy a kétszeri ala-
pozas is tandcsos. Masodszor ecsak akkor szabad alapozni,
ha az elsének folhordott tojasfehérjeréteg mar szaraz.
Lagyszovetit bérok azonban még akkor is megkivanjak a
kettés alapozast, ha a bélyegzok kis mintajuak és a nyo-
matok rajza ritkds. Vigyazni kell az ecsetelésnél, hogy a
fehérje esak a myomas medreibe jusson, mert kiilonben
szaradas utdn, fényes réteg alakjiban lithaté lesz. A dus
ecsetelésnek csak siirimintdju bélyegzék hasznalatanal
van helye. Csupan akkora darabot szabad alapozni, ameny-
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nyit még aznap folaranyozbatunk. Ha a tojasfehérje meg-
siiriisodild, azt vagy atsziirjik vagy kiontjilk. )

Amikor az alapozas is beszaradt, hozm’tkezdhe@upk
az aranyozishoz. Enmek elsé foltétele egy olyan helyiség,
ahol légvonat ninesen, mert kiilénben a konnyil afany'fu§t-
szoletkék Oswzegyiirddnek, mczognalk, h'be@_neik vagy 9zét-
ropiilnek. Masodik foltétel a foltétleniil tiszta aranyozo-
parna s az aranyozokés, melyeknek zsr?oq::«_aﬂdn/fak vagy 012}—
josoknak lenniok nem szabad. Erre a korullmejnycr,e rendki-
vill vigyazni kell. Az aramyozépzix:nét, hogy a reafenktete’gt
aranyfiistszeleteket biztosabban folmgbehh_quu‘l;, homlokko—
porral vagy krétaporral szoktuk bedorzsolni €s a ke§peq-
g6t kézzel érinteni sohasem szabad, melhogy a kez’ foluler,t,e—
nek zsirossaga azt meglogja. Kozvetleniil fh’asznalad.;_ glo’gf
az aranyozoparnihoz egyszer-kétszer hozza erll torolpL
Az aranyfiistot — mint mar Lmomdojztruk — \kpnyyeoal_aek-
ben aruljak. Egy ilyen konyveeskét hatulrol félnyitva
helyezzitk a parndra, a kést O6vatosan az arany-
lemez ald ecsusziatink ¢s vele a lemezt a penge
elén Athajtva, a pdrmara kiboritjuk. Egy ] Lénnyed
lehelet elég lesz arra, hogy a lemez a parnan egyen-
letesen szétteriljon. A vagas — mmt:’hogy a kéw pen-
géje tompéra van csiszolva — nem me’tgze’s&gl, hanem fiiré-
szelé mozgassal torténik. Ezutin az 6‘10]{657:1{'01313 és esefcleg
elényomott konywvtablat kékuszzsnrba. ’mar’o'(')tt va_tt’;avgl
bedorzspljilk és megzsirozzuk egy kissé keziink _fewt is.
Készenlétben tartunk, esetleg jobb keziinkbe veszugld egy
csomé vattat, hogy majd vele az a,rarny]elmezglfset fo]!h()@:d—
hassuk. A vattacsomo6t ugyanis az __as_v.zta,llaman. nmagdor—
zsbljitk, hogy az egyik oldalin sik folul’ehet kapjon és az-
utian bezsirozott kézfejhez simitva annyira megzs‘%rosﬂ;;uk,
hogy a folmetélt aranylemezeiet ma,g*é[hqz kosse és a
konyviodélre dthordja. Tulzsirosnak a vattinak nem sza-
bad lennie, mert kiilonben a kényv is mlrfoltok;at kap és
az arany fénye megfakul, A k(')kus,zzs.ir aznért Jolblg mas-
féle zsiraddknil, mert ez a legkevéshé ejt ma_radandg folto-
kat a boéron és ha ejt is, azok onman benzinne] kdnnyen
eltavolithatok. Ha az aranylemez szakad, vagy tha) azn na-
gyon vékonyra van kalapalva, akkor az elsd rétegre egy
masodikiat kell f6lhordani, mely jol fog }gtapadm az also-
hoz, ha azt lehelettel kissé megnedvesitjik. )

Az sem egészen mindegy, hogy az aranyfl}sj;}emezaket
imilyen sorrendben szedjik ki a kbny’vgcske*}?ol. Leg‘h’e-
lyesebb, ha elébb az utolsé lapot hasznaljuk fol s azutan
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az elgdn kezdve vesszilk el6 a tobbieket. Ennek az lesz az
elénye, hogy az utols6 lap nem. fog széjjelszakadni, mintha
azt utolsénak hagynék és follapozgatas kozben megsé-
rillne. Az aranynak a lehet6 legjobbnak kell lennie. Finom
kotések diszitésdhez szinaranyat kellene haszndlni, amelyet
ugyan vastagabb lemezekre szoktak kalapalni, mint az
otvozott aranyat, de a fénye és a szine sokkal szebb és ne-
mesebb, mint az utébbié. Az aranyotvizetek kiilonféle ar-
nyalatokban késziilnek; a vorognézotvozet adja a véros
aranyat, a sargarézotvozet a sdrga aranyat, az ezistot-
vozmet a fehéres 26ld aranyat. Tiszba eziistot, mivel fénye
gyorsan fakul, nem szabad hasznalni. Sokkal jobb ennél az
aluminium, a platina vagy legfoljebb az oxiddlt eziist.

Ha az aranylemezt az elényomatokra szeletenként £61-
hordtuk, azt a, szaraz vattaval belenyomkodjuk az eldmyo-
matok vonalmedreibe, ugy, hogy az aranyréteg alatt az
eldnyomott diszit6formak rajza folismerhets legyem. Fz-
utan kézbe -vessziik a bélyegzit, mely idékozben az ara-
nyozélampan melegedett és mintan héfokat az el6bb leirt
tapasztalati moédszerrel megdallapitottuk & azt a kellé ho-
fokra lehiitottiikk, pontosan a félaranyozott elényomatba
még egyszer erésen belenyomjuk. Tapasztalni fogjuk, hogy
a szikséges hoéfok egyebek kozott a bér rugalmassagatol is
fuge, tehat el6fordulhat az az eset is, hogy a melegnyo-
mast még egyszer-kétszer meg is kell ismgételni. Ha az
arany nehezen tapad, ugy magasabb hiéfoku bélyegzdvel
ismételjitk meg a nyomast.

Nedves boron konnyebben aranyozhatunk, mint a tel-
jesen szdrazon és ilyen esetben a szerszamokat is langyo-
sabban hasznalhatjuk. J6l jegyezzitk meg, hogy a kézi
bélyegzészerszamok nyomofolileteit hasznalat elott ezy
darab szarvasbirrel tisztéara kell dorzsdlni, mert — amint
azt hamgsulyoztuk — az aramyozas rendkiviil kényes elja-
ras, amelyet apolatlan vagy hanyagul kezelt szerszamok-
kal elvégezni nem lehet. A kézibélyegzék hasznalatara
nézve még hangsulyoznunk kell azt is, hogy a szerszémot
nem a csuklé izomereiével, hanem a felsé test teljes su-
lyanak elérelenditésével nyomjuk bele a borbe, ugy tudni-
illik, hogy azt erdteljesen jobbkeziinkbe markoljuk, bal-
keziink mutatéujjaval megtamasztjuk és a jobb vallunkat
egy kissé eldredontjiik. Magatol értetédik, hogy minél na-
gyobb a nyomofolilet, annal nagyobb erdt kell nyomas,
koézben kifejteniink és minél kisebb, annal évatosabban kell
a nyomoéerét mérsékelni. All ez utdébbi szabaly kiilonosen a
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nagyon kicsiny nyoméfoliiletii kézibélyegzokre és féleg a
pontokra, amelyek egy-kettére belyuvkasztjak a bért, ha
nagyon nagy erdvel préseljiik azokat beléje. Mondotiuk,
hogy a bélyegzdket nem nyomjuk bele fliggblegesen az elb-
nyomatba, hanem lagsan helyezziik r4 és ha megéreztilk,
hogy benne fekszik az eldnyomat vonalmedreiben, jobbrdl-
balra és el6lrél hatra ringatva, fokozzuk a nyomast. Az
aranyozasnak egyik legnehezebb része, melyet uidnnyo-
mdsnak nevemek, az, hogy a bélyegzdvel masodszor, sot
ha kell, tobszor egymasutin is beletaldljunk az elényo-
matba. Ha a masodik nyomds félrecsuszik, akkor kettézott
lenyomat keletkezik, melyet kijavitani vagy eltiinfetni,
a legtobbszor mem is lehet. Kiilondsen nehéz az utannyo-
mas olyan kézibélyegzbkkel, melyek centrikus szerkezetii
diszitményeket, rozettiakat, kords viragformakat stb. tar-
talmaznak, Ilyenekmél legeélszeriibb, ha az egyik oldalon
egy jelet karcolunk a szerszam réznyelébe és munkakoz-
ben arva vigyazunk, hogy ugy az eldnyomasnal, mint az
aranyozdsnal ez a jel ngyanabba az iranyba essék.

A Dbélyegzbkkel valé elbdnids technikijat addig kell
gyakorolni, amig azt lehetéleg gyorsan lenyomhatjuk és
utana azonnal félemeljiik. Ennek kétféle elénye van. Elss-
sorban az igy lenyomott aramynak a szine sokkal ragyo-
g6bb, imint ha a szerszamot sokaig tartjuk lenyomva, ma-
sodsorban az alapozds friss marad és jobban koti az ara-
nyat, mint ha a bélyegzét sokaig tartjuk a bdr folott ésa
belble kisugdrzé meleg az alapozast kiszaritja.

A gorgetckkel, a savozokkal és a korzeteklkel hasonld-
képen jarunk el. A kbrzeteket homoru oldalukkal balfelé
forditva nyomjuk a borre és e célbdl a konyvet munka-
kozben olykor forgatni is kell. Mivel a nyomatok homoru
foliiletek alakjaban bontjak meg a tabla egyenességét és
az arany fénye anndl élénkebb, minél homorubbak a nyo-
mas medreinek oldalsikjai, pontokl myomasénal a kony vet
fejével felémk forditva helyezziik el a présben vagy azasz-
talon, hogy azutdn, ha a konyv a rendes helyzetébe forduyl,
a pontok anmdl ragyogobbak legyendk.

Ha az aranyozassal elkésziiltiink, a megaranyozott ré-
szeket olajos posztodarabkiaval és gyurdégumival meg-
dorzsoljiik. Az aranyozott fo6lilletekmek letisztitdasa uban
megallapitjuk, hogy az aranyozis egyenletes, tokéletes-e.
Ha a nyomatok egyes helyeken wem eldg mglyek,
oit az aranyat, elOzetes alapozds utdn, ujra fol kell
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hordani és lepréselni. Ha az arany nem kétédnék minde-
niitt egyenlstesen, emi elég gyakori eset, ugy a hibas ré-
szeket ecetes vizzel lemossuk, ujbél alapozzuk és megara-
nyozzuk. A rosszul sikeriilt arauyozisnak tobbféle oka le-
hgt.” I-_Ia a nyomdas tiszta és hatarozott, de az arany nem
kotédott egye{lletesen, akkor vagy a szerszam volt hideg,
vagy a nyomas gyonge. Ha a bélyegz6 nyomatinak esu-
pan egyik fel‘éln tokéletlen az aranyozas, aklkor bizonyos,
hogy a nycinas nem volt elég egyenletes. Végiil, ha a nyo-
mas szine foltos és az aranyon deres barkazatot észleliink,
ugy a bélyegzdt tulhevitettiik, vagy sokaig préseltiik,
esetleg az alapozas volt tulsagosan friss. A kett$zott nyo-
matok és az elégetett nyomasmedrek kijavitasat, ha a
1_1'1_ba nem nagyon komoly természetii, olyképen kisérelhet-
Julk meg, hogy a hibds ré<zt benedvesitjiik és ha a bér egy
l’msse duzzadm kezgl, hegyes faval (fogvajéval) az aranyat
ovgltosan le»k_a‘pal.',)uk, a bért wmegszaritjuk, hideg szer-
szammial a kijavitott nyomatot ujbél elényomjuk, majd
alapqzzuk. €y folaranyozzuk. Elégetett helyeket olyan mdé-
don is kijavithatjuk, hogy ha az elrontott nyomat letisz-
togatisa utan egy finomra sorvasztott bérdarabkat ra-
ga‘sztunk ‘fbl a kijavitandé részre és az ujbél valé elényo-
n}a,st, majd az aranyozast ezen végezziik el. Hasonlé elja-
rast alkalmazunk akkor is, ha a bélyegzét tévedéshd] rossz
helyre nyomtuk.

A nagyon vékony bért jél megaranyozni nem lehet,
mert a nyomds belepréseli a bért a tabldikba. Csakl a hu-
Sgsa}bb bérok felelnek meg a cdlnak, amelyek rugalmasak
lévién, ellentdllanak kissé a nyomdsnak.

J amt;éls utin a kész tablat benzinnel lemossuk, hogy
a’th,a"ne;ta,n rikenddott olajos foltoktél megtisztitsuk, majd
a!uberun}{ a beiités lefényesitésére, esetleges megaranyozai-
sara, végiil az el6zék leragasztisira.

*

) Lényegileg azonos médon torténikl a pergamenten is a
k.gazw}rqnyozés. Minthogy azonban a legtobb pergament
fqls_«zmet egy tapaddés appretura fodi, az ilyen pergament
kéziaranyozashoz nem hasznélhaté. Aranyormi esak termd-
szetes pergamenten lehet, imelyet aranyozis el6tt tiszta viz-
zel le k,eH f;l(')bb_ mormi. A tervet, ha az bonyolultabb, szint-
ugy magq]qpa.pll'oson 4t nyomjuk el§ rajta, mint a bérén,
azzal a kiillonbséggel, hogy a masolépapirost nem ragaszt-
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juk r4 elényomaiskor a pergamentre, hanem szalagok segit-
séeével a konyviesthez kotjuk., Tlényomés utan kétszer
kell tojasfehérjével alapozni és az aranyat kis szeletkékben
benzinnel folhordani. A pergament rendkiviil érzékeny a
meleg bélyegzék irant s igy a héfokot nyomés elétt hii-
téssel espkkenteni kell. A foliillete merevebb és simabb,
mint a béré s igy vigyazni kell, hogy a bélyegzdket biztos
kézzel helyezzilk el rajta, nehogy félrecsusszanak.

*

Az aranyozast egybekithetjilk egy misik bérdiszito-
eljarassal is, a borfolrakdssal, mely leheté6vé teszi a zart
kérvonalu diszitéformaknak szines hangsulyozasat is.
Mint az eljaras neve is mutatja, a szineket az alapbér szi-
nétdl eltérd bérdarabkik folragasztasaval vissziilk a diszi-
tendé foltokra. Erre a célra a mai konyvkotészet hasitott
béréket hasznal, de ezektdl eltekintve, barmilyen bdrt fol-
hasznalhatunk a folrakashoz, ha azt elébb hartyavékony-
sagra sorvasztottuk. Hogy milyen diszitményhez milyen
szinii b6roket hasznaljunk szinezés ¢éljabol, az nemecsak
a diszitmény rajzatél, stilusatol, formaszerkezetétsl, ha-
nem az alapbdr szinétél és a konyv irodalmi karakterétol
is fiigg. A bérfolrakasnak egyszeriibb moédja az, hogy ha
4 szinezendd diszité6formak lenyomatait az elézbleg pa-
pirra ragasztott hasitott borokon megismételjiik s azok-
bol foltban kivagjuk. Nagyobb bérfolilletek folrakasahoz
a folillet korvonalanak pontos rajzat mdsoldpapirral a
hasitott bérre &tvissziik, abbol pontosan kivagjuk és a
szbleit kissé megsorvasztjuk. A visspajara keményitével
vékony fehér papirost ragasztunk fol, hogy a bdr egyenle-
tesen szétfeszillve ragadjon meg a diszitendd folilet sikjan
és hogy a folragasztashoz hasznilt keményité meg ne
nyujtsa. A kivagott és aldragasztott boérdarabot présben
bsszesajtoljuk és ha a keményité megszaradt, az alara-
gasztopopirost megnedvesitiiik és ledaztatjuk. Barmilyen
szint hasznilhatunk a folrakashoz, mert a mai bérfests-
iparban a gyari uton festett bérok szimskaldja a legfino-
mabb 4rnyalatokat is magéaban foglalja. A fehér szint
azonban ne bérrel rakjuk £ol, hanem megfelelé vastagsigu
japan ieritett papirossal, mivel a nagyon vékony fehér
bér rendszerint 4ttetszd és az alapbdr szinét nem fedi
elégeé; ennek kisvetkeztében a fehérrek szennyes, vildgos-
sziirke szine lesz. A papirost, mely tisztitds szempontjabol
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is jobban megfelel ennek a célm 871 6
pergﬁmen‘genyvvel kell bevonni. 2k, Keuiaranyouds elGtt
_ Ha sok egyforma vagy kisméretii bérdar )
elonyorpott diszitményre félhordanunk, akkoibl;aiil?reg}foﬁ
szeletkéket egy sorvasutékovon, ssinikkel lefels fektetve
SZ:BJ]EBlﬁ[el'ltJuk'?S egy keményitdvel atkent papirost rajuk
ge(hl;tejtunk, np&u}tgl a [2)611darabkék a papirhoz tapadnak
nnan a simitéesont hegyével folsze ok & i )
tovallbz nélkil, a konyvre f%)}-lfhomd)haték. dhotflc és minden
Lm,ltzm — ha tudmiillik az Osszes szinezends foltokiat
az imént leirt mdédon folraktuk — kovetkezik a mar
ismertetett ; kéznaramyoza:s, mely a szinfoltokat a bor-
alaphoz erdsiti. A szinezd bOrok vastagsaga mem egy-
szer megkwang'a,.hogy folrakas utan lm\egismé‘teljiikaaz
eloxr}yorr}’ast, amit ilyen esetekben nem is ezabad elmulasz-
tani, elébb azonban meg kell vérni, hogy a keményitd
mellyel a 'ﬂ)ors'z,elletkéklet folragiasztotimlk), kissé megvszz’t:
radjon. Teljesen ezzel egyforma médon szimezhetjitk a per-
ga)menten“alkalmazott kéziaranyozasokat is, bar szebb és
iglyagtﬁz?rwtb%), lhlil fzeknél a bérfolrakds helyett, bérpicok-
, borfestékekkel va; a1 S ! i
o oarfostile gy csiszolt lakkfestéssel emeljiik ki

*

A wvaknyomds lényegileg azonos a kéziaranyozassal:
A’fok’ulonb"sé«g a diszitmény hatasaban rejlik.rAy\(r);lE;?lS;IO]:
J.nguspa,l a I,)or szinében emelkednek el a diszitéformak folt-
jai és a hzllt.beret vagy a korvonalakat préseljiik bele a
bor*be_,' a ’kezxaI;amyqzé;snél pedig a formak foltjait aranyoz-
zuk 61 és a bér szine hattér marad. Egyébként az eljards
teghnlka% része csak annyiban médosul, amennyibem az
e}ony(m'lans vagy a diszitmény vonalszerkezetének kijelo-
1ese utaunz arla,nylemezek folhordasa nélkiil addig folytat-
J’llk a ’prqsalest, amig a nyomas venalmedrei elég mélyek
és gobei_;szmu.&l,{ lesznek. Nyomas elétt a bért meg kell ned-
V(’as%te;m, ami altz}l ez a kett6s cél konnyebben elérhetd. A
régi — XVI szazadbol valé — vakmyomatu f'('ydéldisxz'ité-
sekefn: ku,qubfele zart korvomalu diszitéelemeknek a lenyo-
matait %{Ltjllk, melyeket mestoeriik mtélag lakkfestékkel ki-
fe§bett és bearanryozott. A szineknck és az aranynak ilyen
médon va,'10 folhasznalasa nemesak, hogy nem ellenkezik a
vaknyomgms’ technikajénak stilszeriiségével, s6t azt mobe
ﬁnomabl’)a és elevenebbé is teszi. A vaknyomaéasnak a kézib-
aranyozissal és a bérfolrakassal valé kapesolata olyan
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gazdag formavilagot olel fol, mely egymagdban véve tel-
jesen kimeritheti a kbnyvfodéldiszités technikai stilusa-
nak dsszes valtozatait.

A mult szazad végének alahanyatlé miipari izlése di-
vatba hozta a bérmetszéssel és bérdomboritdssal kombi-
nalt vakmyomatu konywtablakat és az ugynevezett gyon-
gyoe6 technikat is. ,,Diszkotésii® albumokon még ma is
viszontlathatjuk a kozelmultnak ezt a harom jellegzetes
emlékét, amelyekrdl csupan azért emlékeziink meg, hogy
stilszeriitlenségitklet kimutassuk és a konyvkotoket, akik
koziil sokan titkos rokonszenvvel tekintenek erre a ha-
rom ,mutatés® techmikdra, a haszndlatukrol lebeszéljiik.

A f6ok, ami ezt a hirom bérdiszitd eljardst kizarja a
stilszerii konyvfodéldiszitésnek miiipari technikai koziil,
az a szabaly, hogy a konyvet csak technikai elkészitése
utdn szabad disziteni. A diszitménynek szerves alkotéré-
szévé kell lennie a konyv szerkezetének, ami lehetetlenné
valik akkor, ha egy eldzetesen diszitett és kidomboritott
bért hasznalunk fol a fodelek bevondsdra. A harom di-
szitéeljaras ugyanis nem végezhetd el a konyvfodélen,
hanem ecsak magén a szabad boron. Ezenkiviil minden
egyes diszitbeljardsnak vamnak egyéni hatranyai is, me-
lyek komyvdiszitésiil valé folhasznalisukat tiltjdk. A bér-
metszés példaul a diszitmény korvonalainak bemetszésével
emeli ki a formakat, melyeket a bor hatoldalan végzett
kalapalassal vagy mintazassal szoktak elédomboritani.
A metszés folsebzi a bért és ezzel a tartdéssdgot esokkenti,
a metszések meodrei a domboritds kovetkeztében széjjel-
nyilnak és a beléjilk iileped6 port és piszkot eltéavolithatla-
pul miagukboz kotik; a domboritds pedig plasztikussa teszi
a diszitményt, meghontja a fodelek sikjanak egyenletesse-
gét és a domboritott formak folilletét a Kopasnak és a
horzsolasnak védteleniil kiszolgaltatja. A gyongyozés, haa
gyongyozévas werdvége kismintaju, kivételes esetekben,
hatterek diszitésénél, hasznilhaté vegyan, de minthogy a
Llegyongyozott® folilet borddzataba szintén beszorulhat
a por, jobb, ha takarékoskodunk a hasznalataval.

A komyv szerkezeti stilusa ellen elkovebett merényle-
tek kozott az elsé helyen allanak azok a metszett-dombori-
tott-gyongyozott bérkotési konyvek, amelyeknél éppen a
helytelenill megvalasztott diszitétechnikara valé tekin-
tetbdl, a boérbevonat hirom darabbol készill, kiilon-kiilon
a tablaboritas és kiilon a hat. Az igy Osszeépitett boritas
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éppen az eresznél a leggyongdbb, ahol pedig a legerbsebb-
nek kellene lenmie.

Az ilyen techmikai botldsok mellett nem jelentéktelen
az amyagszeriiség elleni vétkek szama sem, melyeknek leg-
nagyobb részét szintén a mult szizad termelte. A gépter-
mékek eltévelyedett izlésérsl nem szélva, még ma sem tiin-
tek el a konyvpiacrol a részletfizetéses iizleti spekulaciora
épitett ,diszmiivek”, a konyviodéldiszités anyagszeriitlen-
ségének és stilustalansaganak iskolapéldai. A celluloid-
b6l késziilt ,elefantesontdombormiivekt, a papirbél késziilt
6s Megaranyozott fémplakettutanzatok, a viaszosvaszon-
nal helyettesitett bérbevonatok, a porfogé veretek, égbe-
kialté vétkei a hozzi mem értésnek ég a mitipari stilus tel-
jes dekadencidjanak. A vétkek termuészetesen elsésorban
a kiadok lelkét terhelik és mem a kisnyvkotoét, aki ennek
a barbar divatnak vakeszkoze esupan, de azért részes benne
a konyvkétdipar is, mely multjanak évszizados miivészi
hagyomanyait félredobva, az 6t jogosan megillet beleszo-
lis jogdrdél lemondva, f6leg azonbam szakképzettségének
miivészi és technikai tokéletlensége folytan, szolgalataba
szeg6dott egy lelkiismeretlen ipari szédelgésnek.

*

A konyvfodél diszitésél otvosmiivii veretel kel is gazda-
githatjuk, ha a kinyv rendcltetése, alakja és jellege a
tablasarkok és a tablamezék megveédését koveteli. Nines
értelme a veretnek a konyvtari kotésen, mely &llva he-
lyezkedik el a kémyvpoleon és esctloges vereteivel ossze-
roncsolna a szomszéd konyveket. Ha mégis sziikségessé
valik, hogy poleon allé kényvek vereteket kapjanak, ugy
azoknak letompitott széliieknek és teljesen laposaknak kell
lennick. Ha a konyv nehéz, akkor a tablak alsé éleit, me-
Iyeken a konyv nyugszik, fémszegéllyel borithatjuk be. Az
észszeriség mégis azt diktalja, hogy vereteket csak kiilon
obvagépolera vagy iivegszekrénybe szant konyvekre al-
kalmazzunk, Az ilyen konyvnél viszont a vereteknek dom-
boruaknak kell lennidk és egy khilonbsen kiemelkedd pont-
tal, esetleg berakott ékkével kell birnick, melyek a tabla-
nak tamaszbtékaul szolgalnak.

Beborithatjuk a fodeleket a maguk egész terjedelmd-
ben is fémlapokkal vagy fémlappal és ez esetben a hat is
fémhiivelyt kaphat, de az ilyen kotéseknél a hatnak és a
tablaknak szerkezeti kapesolata ritkin bizonyul kielégits-
nek. Jobb, ha a fémlap csak a tiblakat f6di, mig a hatat
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bérrel vagy barsonnyal boritjuk. A tablakat i}yen ﬁse‘gbe_rl
természetesen mem. papirlemezbél, hanem fabol kel_1 készi-
teni és a fémlapot esavarokkal, peckekkel vagy Sizggektkel
raerbsiteni. Ha a fémtabldk vagy a veretek _ékkovekkel
vannak Kkirakiva vagy zomdnclemezekkel diszitve, akkor
a fatiblikra valo folerdsités killonos gondot és figyelmet
kovetel.

A veretek mellett egyéb szerkezeti jarulékai is van-
nak a konyvfodelekmek. 1gy kiillondsen a esatok, mel’yek
ma az albumokrol és az imakényvekl legtobbjérdl szinte
elmaradhatatlanok. A esatok szerkezeti jelent()'ségét mAr
a kozépkorban is nagyrabecsiilték és azokat a konyyta]_q-
lak Gsszeszoritdasara alkalmazidk. Indokolt volt ez .l’mllonor
sen a pergamentlapokbdl fiizott konyveknél, melyek dllandé
megpréselés nélkill elgorbiiltek, meghullémosodtak volna.
A cél alapjaban véve ma sem valtozott, csupan ar}_nylban
médosult, hogy a magyobbméretii €s értékes_e«bb konyxgek-
nél a esat o konyvtest Osszeszoritisara, aimal&bnyv.ekne_al a
lapok kozé rakosgatott szentképek, virégok. stb; b}zbosuta-
sara szolgdl. A kinyvek elhelyezésének mai médjat azon-
ban a csatok folerdsitése elott mérlegelni kell és a kor{yv-
polera, szant konywvekre csak olyan csatokat szaibg;d al'Kal-
mazni, amelyeknek semmiféle alkatrésze nem all ki a
tabla sikjabél. .

Bérkotésii konyvekhez, ha rajuk vereteket nem erdsi-
tink, szijbol fonott pdntokat alkalmazhatunk, ’melyek
fémgyiiriilk és lapos szogek segitségével .kapcsolodpajk"a
tablakhoz. Ilyeneket papirlemeztablaju kipyvekre is fol-
szerelhetiink, ha a fodéltablak kettGsek. A horogSZgggt,
melybe a pant gyiiriije kapesolédik, boritds elétt a ff‘odel-
tablak kozé szoritjuk, megenyvezzilk s a té,lgla@kat Ossze-
préseljik. A horogmak legfoljebb 4—b mmnyire szabad a
tablak kozil kiallania. A boritébort betités elé’tt,. a hqrqg
atbujtatisa céljabdél kilyukasztjuk és ha.’ azt ki)’roskorul
beiitottilk, a horog t6vében gondosan, szép ’gfnszj;am elgiql-
gozzuk. A pant megerdsitése eéljélbé’l — szintén boritas
el6tt — a hatsé fodéltablaba, egyenlé vonaiban a hgrog-
szoggel lyukat iitiink és a tdbla kiilsd quda:]iélm, Yala’,mmt a
bels oldalan, medret vagunk ki a szijpént szdmdra. A
pantot hirom szijpirbdl fonjuk. Fgy fem[ka»llmkam, n-l'erly
majd kapocskarikaul fog szolgalni, 4tfiizink harom szpat,
végiiket keményitével oOsszeragasztjuk, ugy hogy ezra,ltfi!l
harom szijgyiirii keletkezik és tekercsbe fO‘I’lJuk. A fonasvnz}l
a harom kettésszijat vezetjik egymédson at, hogy a fond-
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son a szij husrészs ne lassék. Sulyosabb, faliblas kotések-
hez harom ilyen fonmaiot foglalhatunk ossze egy pantti és
ezeket a kapoesgyiirimél eziistkarikaval szorithatjuk ossze,
Alkalmazhatjuk végiil a bélhurra fuzott gyongyoket is
pantok eéljaira, mely esetben a kapesot egy az alsd fodél-
tablaba eresztett bélhurlorog helyettesiti. A selyem- és bor-
szalagok a gyakorlatban sohasem valnak be, egyrészt mert
azonnal elgyitrédnek, masrészt mert olvasas kozben alkal-
matlankodnak és végiil azért sem, mert arra kevés ember
kaphato, hogy olvasds utan gondosan esckorba kitogesse
azokat.

*

A konyvtablak diszitését az elbzék leragasztisa kiveti
és a konyv teljes elkészitése a fodelek letisztitdsaval, esef-
leg belakkozasaval ér véget.

Az elBzék leragasztasa céljdbél a konyvet tiszta desz
kara lefektetjitk, a folsd fodéltablat folnyitjuk €s hogy ez
vizszintesen myugodjck, aldja annyi présdeszkat rakunk,
amekkora a konyvtest vastagsiga. A sziarnylapokat és a
védblapokat kitépjik, az ereszt a netan beleragadt enyv-
t6] és keményit6toél megtisztitjulk és a tablakat szabaly-
szeriiem a helyiikre igazitjuk. Ezutan az elozék szabad lap-
jat rélapozzuk a tablara és az ereszbe beledorzsoljiik.
A rélapozott és a tablan kifeszitett elozéket a tabla szélé-
16l egyenld tavolsighban koriil kell vagnunk, mely célbol
a korilvagas vonalat korzétavolsiggal pontosan kijeldl-
jiik, Vagashoz a vigélemezt, a peremes vonalzot és a met-
sz0kést haszndljuk, melyekkel az elézéket a megjelolt pon-
tokon 4t egyenletesen koriilvagjuk. Az el6zékbdol keskeny
csikokat szabunk ki, melyek az eresz kildtszé medrének a
befodésére szolgdlnak. Fzeknek a csikoknak a raragasztasa
nem konnyii dolog és vigyazni kell, hogy azok pontosan a
hat bels6é peremdig érjenck. Ha mind a két el6zéket ilymo-
don kiszabtuk, a beragasztast az elsd el6zékkel kezdjiik el,
melyet wékony és csomotlan keményitocsirizzel bekeniink,
a tablara kifeszitve rateritiink és miutan széleit a tablasmé-
lelkkel parhuzamosan beigazitotbuk, egyenletesen ledorzsol-
jiik. Az eresz medrét kiilon is meg kell keményit6esirizzel
kenegetni, még pedig, hogy tulsdgosan sok keményitd ne
jusson oda, lehetéleg a mutaténjjunkkal.

A beragasztas legnehezebb része az eresznek egyenletes
befodése, ehhez a miivelethez negy évatossag és tisztasig
kell, mert kiillonben az elézék nem tapad végig az ereszen
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s a tulsdgba vitt dorzsblés elpusztithatja az ereszt. Az el6-
76k kiszabdsihoz hasznalt vagolemezt pontosan s az eresz-
hez szoritva kell az elézék ala a fodélre lefektetni, az el6zék
megkenését pedig, hogvy a kionyvtest el me piszkolédiék,
ogy selejtes papir folott kell végezni, melyet a vi&ssz:xlapq—
zott elézék és konyvtest kozé tesziink, A folragasztott eld-
zéket okvetleniil papiroson dt kell megddrzsolni, mert kii-
lonben az a dorzsdlés nyoman ki is fényesedik. Vannak eld-
zékpapirosok, és ezeknek soraban a ma annyira kedvelt
japanpapirosok egynéhdny fajtaja is, melyeket a kemé-
nyitdesiriz jelentékenyen megnyujt; ezeket egy hajszal-
nyival kicebbekre kell koriilszabni és a megkeményitdzés
utan rogton lefekbetni és leragasztani.

A pergamentelézékek leragasztasihoz a keményitdesi-
rizt egy kevés enyvvel ig keverhetjiik, s6t ha a pergament
vastagabb mindségii, akkor tiszta hig enyvet kell hozzi
haszndlnunk., Amit a pergamentboritis ismertetése kape~an
emlitettiink, az ittis fonnall, tudmiillik hogy az ecsetvoni-
soknak nem szabad a vékony pergamenten Aatldtszaniok.
Enmek elkeriilégére szintén az ott emlitett kendeljarast kell
alkalmaznunk. Ha a pergament nagyon vékony, akkor a
tablak belsd tiikrét sima fehér vagy tomusos (sargéds vagy
vildgosbarna) papirossal megbéleljilk, mert a csupasz
tablafoliilet esetleges foltjai keresztiillatszanak a perga-
menten. Miutdn az eliilsé elézéket folragasztottuk, a kony-
vet — anélkiil, hogy a tablikat behajtanck — egy iv tiszta
fehér papirra huzzuk és ezem megforgatva, folragasztjuk
a hatsé tablama is az elézéket. Bezarni a konyvicdeleket
nem szabad, mert o friss ragaszids dtnedvesiti az el6zéket
és ez ennek kovetkezbében gyorsan megfoltosodik. Ha
mindkét elézédklapot leragasztottuk, az ereszeket még egy-
szer besimitjuk & a konyvet széjjelnyitott fodelekkel £61-
allitjuk, hogy az elézékek megszaradjanak. A fodelek nyit-
vatartisdra kéregpapirosbél fékiet készithetiink, mely
hasonlé esetekben mindig jo szolgalatot fog tenni. Vaszom-
ereszes kényveknél a vaszoncsikot enyvvel ragasztiuk végig
az ereszen 68 az elézéket oly kozel ragasztjuk le az eresz-
meder széléhez, hogy a viszonereszbdl esupin egy vékonyka
esik lassdk.

Az elémékek szaradas kozben ,huzni® fogjak a tabla-
kiat, melyek a teljes szaradasig befelé vetédnek. Ez a ve-
t6dés a pergamenteldzékekkel ellatott konywveknél olykor
foltiinGen nagy lesz és ha a pergament tulsagosan husos,
ugy a megszaradas sem fogja a tablakat kiegyenlithetni.
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(Az aranyozas kiozben kifelé vetsds tablak az elézék lera-
gasztisa altal rendszerint simara egyenesednek.)

Ha az elozékek megszaradtak, akkor az egész- és fél-
bérkotésii konyveket lesimitjuk vagy lakkozzuk. A lalkk-
nak atlatszénak és j6 mindségiinek kell lennie, mert ha az
siiri, gyantds vagy olajos, akkor a kézi aranyozas fényét
meghomalyositja és barnafényii kéreggé dermed a béron.
A lakkal takarékosan kell banni és azt vattapamacesal
széjjelkenni a béron. Az elkenés ugy torténik, hogy egy-
két csopp lakkot a pamacsra csoppentiink és miutan azt
addig dorzsbltitk egy darab papiroshoz, mig a lakkfolyadsk
benne eloszlott, spirdlis mozgassal folkenjiik a konyvio-
délre. A kenést gyorsan kell végezni, mert ettsl fiigg a
lalkkréteg egyenletes elteriilése, fontos azonban az is, hogy
az ne torténjék elhamarkodva és lakkozatlan helyek végiil
ne maradjanak.

Lakkozas el6tt a lakkot és a konyvet is kissé meg kell
melegiteni, mert a hideg lakkot egyenletesen széjjelkenni
nem. lehet. A lakkot ugy melegitjiik meg, hogy az iiveget
meleg vizbe allitjuk, a kényvfsdelet pedig vagy par pilla-
natig a napra vagy a kalyha kozelébe helyezziik. Ha vélet-
leniil megesnék, hogy tulsagosan béven hordtuk volnsa fol
& fodélre a lakkot, vagy pedigha swiikségessé valnék, hogy
a mar belakkozott konyvfodél kéziaranyozasat utolag ki-
Javitsuk, akkor a lakkot borecettel lemoshatjuk. Arra
azonban mindenesetre vigyazni kell, hogy a lakkal, kiils-
nosen az ereszmedieken, nagyon takarékoskodjunk, mert
amennyire védi a bort, annyira kérgessé is {eszi a foliiletét,

Ha a lakkozas teljesen megszaradt, akkor a fodeleket
lezérjuk, a konyvtest és az el6zékkel bélelt tablak kozé
6gy-egy papirba burkolt fémlemiezt Relyeziink el, a
konyvet magat présdeszkak kizs foglaljuk és ujbél meg-
préseljiik. A fodelek tobb 6ran 4t a présben maradnak. Le-
ragasziott hatu konyveket csak gydngén szabad pré-
selni, mert masként a hat bérboritasa elvalik. Préselés
utan meg kell gy6zédniink rola, vajjon a tablak
siman nyugszanak-e a konyvtesten; ha azok netan
agaskodnanak, ugy a tablak aljat egy réteg itatéspapirral
kitsltve, a konyvet ismételten présbe helyezzitk, mikézben
arra figyeliink, hogy az itatéspapir megtort élének a
konyvtablak hatso, ereszmedrébe kell belefekiidnie, hogy
az eresz is nyvoméast kaphasson. Ehhez a préseléshez a si-
mito kéziprést hasznalhatjuk.
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Ezek utin pedig, ha a kibnyv kiilsé alakjat is kifogas-
talannak talaltuk, a konyv készen all arra, hogy rendelte-
tésének atadhassuk. Célszerii azonban, ha leszallitas elstt
a kényvkoté helyenkint folnyitja vagy follapozza a kony-
vet, hogy ezzel a hatat és az ereszt hajlékonyabba, enge-
dédkenyebbé tegye. Follapozas céljabdol a konyvet az asz-
talra fektetjiik és ugy az elsd, mint a hatsé lapokat, vala-
mint a konyvtest mas helyein is az iveket folnyitjuk és a
nyilast kézzel lesimitjuk. Ha a konyv nagyon értékes és
a kotese is értékénedk megfelels miigonddal késziill, akkor
minden lapot {6l kell lapozni. Ilyen esetben a féllapozast
a konyvtest kozepén kezdve elére, majd hatrafelé folytat-
juk és minden lapot egyenkint lesimitunk. A féllapozast
azért kezdjiik a koényvtest kodzepén, hogy a hatgorbiilet
egyenletességét biztositsuk és magara a follapoziasra azért
van sziikség, mert ha a konyv folnyitatlanul keriil a tulaj-
donosa kezébe, ugy az, ha csak nem képzett konyvszakérts
is egyuttal, okvetleniil a kézépen fogja a konyvet folnyitni,
mire a hateresz megfesziill és a bhat megtorik. Az ilyen
koényv azutan mindig azon a helyen fog f6lnyilni, ahol azt
elsé izben foltorték.

Az aranymetszésii konyvek follapozasa, kiilonésen ha
a mellékletek miinyomoépapiron késziltek, kiilonos gondot
igényel; a lapokat simitécsonttal egyenkint és 6vatosan
szét kell fejtegetni, nehogy a hirteleniil tortént erdszakos
folnyilas az osszeragadt lapszéleket beszakitsa. Ha azutan
megallapitettuk, hogy a lapok szépen, egyenletesen pereg-
nek, a szétnyitott konyv barmely helyen nyitva marad és
Osszecsukva tomor testté esukéddik, nyugodtan atadhatjuk
azt tulajdonosanak.
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A konyvkotomiihely
technikai berendezése
és a konyvkotdiparban hasznalt
anyagok és vegyszerek ismertetése.

Jaschik: A konyvkotomesterség, 145 10




A gyors, pontos és megbizhaté munkianak elsé és leg-
fontosabb foltétele, hogy a miihely célszeriien és lehetdleg
hiadnytalanul legyen folszerelve. Legyenek meg a sziiksé-
ges butorok, gépek, megmunkald szerszamok, diszit6 szer-
szamok és fogyoanyagok. A legképzettebb konyvkotsre is
vesz6dségdk, varnak, ha miihelyét nem szereli 6]l a kelld
alapossaggal és megfontolassal. Az alabbi Osszeallitas ut-
mutatasul szolgal arra nézve, hogy egy kézmiiipari konyv-
kotészetnek milyen butorokra, gépekre, szerszamokra és
fogybéanyagokra van sziiksége. Azt, hogy az egyes szersza-
mokbél hamy darabot, vagy hogy a fogvoanyagokbdl mek-
kora készletet kell beszerezni, eléirasszeriien megallapitani
nem lehet, mivel erre a kérdésre a valaszt mindig az iizem
nagysaga, munkakorének a jellege, fovabba a gyakorlat és
a tapasztalat adja meg. Az arakat, melyeknek kozlését e
konyv megirdsakor tervbe vettem, szintén el kellett hagy-
nom, minthogy azok most, amikor e konyv megjelent, oly
mértdkiben emelkedtek, hogy realis kalkulacié alapjaul
nem szolgalhatnak,

Hasonléképen mell6ztem azoknak a gépeknek és szer-
szamoknak a folsoroldsat is, melyeket csak a gyariizemii
konyvkotészetek haszndlhatnak ; egy ilyen jegyzék,
a gépberendezéssel kapesolatos miiszaki vonatkozasok is-
mertetésével, tullépné egy mindemmapos hasznilatra szant
kézikonyv terjedelmét.

Maga a jegyzék csak a berendezés egyes targyainak a
folsorolasara szoritkozik. Kezelésiik és alkalmazasuk mod-
jait a konyvkotés munkamenete soran megtalalja az ol-
vaso.
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Ej kellett ejteni azt az eredeti tervet is, hogy a
beallnnﬂ(a;i berendezés ismertetésén és az anyagtanon kiviil
az tizemvezetés fontosabb tudnivaléi: a kinyvelés, a kolt-
sagvetérs,készibés, leltarvezetés stb. is helyet talaljanak e
feJ’eZB’t végén. Ennek okdt a mai gazdasdgi viszonyok
eléggé indokoljak. Nem valoszinii, hogy ez a kényszerii
megrovidités érzékeny hidnya lenne kényviinknek.

1. 4 konyvkstémiihely technikai berendezése.

A) A butorok koézott a legfontosabbak az erds, kemény-
1abél késziilt munkaasztalok, melyeknek lapjat nundig
tisztan kell tartani, idénkint lesurolni, s6i legyalultani.
Az enyveskésziiléket lehetbleg kiilon e célra valé enywvezd-
asztalon kell tartani, mely akkor felel meg a céljanak, ha
alapja badoglemezzel van boritva, vagv pedie ha a deszka-
lapot kélap helyettesiti. A székek szintén erds, keményfa-
székek legyenek, lehetsleg tamla nélkiil. A megmunkalo-
szerszamokiat elzdrhaté szekrényekben kell tartani, még
pedig ugy, hogy a helyiik ki legyen jelslve; a legcélsze-
riibb, ha a szerszamok alakjat korvonalban a helyiikon
megrajzoljuk. Hasonld, lehetdleg iivegajtéos szekrényben
csoportositsuk a diszitészerszamokat is, fekvé helyzetben,
nyoméfoliiletiikkiel kifelé forditva, hogy azonnal attekint-
heték legyenek. A betitket léces osztasu fickokban kell tar-
tani, nagysag és tipus szerint csoportosilva. A présdesz-
kak, aranyozodeszkak, gyaluk és simitéo onbadoglemezek
a szerszamszekrények alsé részében tarthaték, nemkiilon-
ben a hataranyoz6 satuk és az aranyozészerszamok is. Kiilon
szekrényt kivannak a vaszontekeresek s a béranyagok, to-
vabbé kiilon rekeszt a fa- é5 a rongylemezek is. A patent-
lemezek. fénylumezek is ide rakhaték. Az apré kellékek szé-
mara egy kisebb szekrényke is elég, melynek polcos beosz-
tasa és fidkrendszere vam; itt tartjuk a zainorokat, eérndt,
szalagokat, tiiket, oromszegéket stb. A festékek szaméara
olyan szekrényt kell szerezni, melyben a bérfestéshez sziik-
séges folydkiony festékeken, tovabba a marvanyozo- és met-
szésfestékeken kiviil az iivegek, tégelyek, csészék, ecsetek,
a marvanyozomedence, a karragénmoha s a kiilonféle
Yegy\srz,erak iselférnek. Kész munkak részére j6l elzarhatéd
ivegajtos konyvszekrényrsl kell gondoskodni, amelybe
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a leszallitandé konyveket becsomagolasig elhelyezziik, Ezt
nemesak a rend és a joizlés diktalja, de részben az iizleti
szellem is, mert kétségtelen, hogy egy szép munkakkal teli
kényvszekrény a rendeldkre mindlg bizalomgerjesztébb
hatéssal van, mint a konyveknek gyarizii foltormyositasa.

Az esetben, ha a kényvkotészeti miihely iizeme anya-
gilag nem bir el egy ilyen tékéletes folszerelést, ugy a szek-
rények szama esokkenthet6é azaltal, ha példaul a megmun-
kalo- és diszitBszerszamokat, tovabba az apro kellékeket
kiozos szekrényben tartjuk s a kész munkakat egy falra
erdsithetd iivegvitrindban csoportositjuk egymas mellé,

Az tizem kereskedelmi réezének lebonyolitasa céljibol
a butorokat egy iréasztal vagy irépole egészitheti ki, mely
egyszersmind az tizleti konyvek, szamlak és levelezések
rendbentartasara is szolgalhat.

Ha a mithely elég tagas, akkor egy asztalt a kézipré-
sek elhelyezése szamara is fonn kell lartani, tovabba egy
masikat, amely festés, marvanyozas vagy keményitsfesté-
kes papiros készitésére szolgal. Bzt a festéasztalt =zintém
badoglemezzel kell bevonni vagy kélappal lefedni, nehogy
a rajta elfolyé festékek az asztal lapjat folazlassik s az
elkorhadjon. Ha egy kisebbfajta simité vasprés is van a
miihelyben, tovabba, ha az aranyozégépet szinnyomaésra
is akarjuk hasznalni, akkor a vasprés szamara Kkis négy-
labu asztalkat kell készittetni, mely sarokvasakkal a
padléhoz rogzithets, a szinnyomés kellékei (nyomdafesté-
kek, festékhengerek, festékkeverd pengék, festéktorék sth.)
részére pedig egy asztalmagassagu, kélappal f6dott szek-
rénykét beszerezni, melynek elzarhaté alsé része a festé-
kek és szerszamok elhelyezésére, a kélap pedig festékkeve-
résre szolgal. Ezt a kélapot hasznalat utan ferpentinnel
tisztara kell mosni, nehogy a festékmaradékok raszarad-
janak.

B) Gépek beszerzésénél nem a tetszetss kiilsdre, ha-
nem & szerkezet megbizhatosdgara kell a fésulyt helyezni.
E tekintetben nagynészt kiilfoldi gyartmanyok vasariasira
vagyunk utalva, melyeket a kiilfoldi eégek magyaror-
szgl képvigeldl utjim szokds meghozatni; mem art azon-
ban, ha rendelés eltt kissé tajékozédunk a gyartmanyok
szerkezete és hasznavehetésége fel6l, amihez a tapasztall
konyvikotémestereken kiviil miiszaki szakemberek tana-
csat is segitségiill hivhatjuk. Ha egy milthely nem szan-
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dékozik kifejezetten vagy egyoldaluan tomegmunkara be-
rendezkedni, akkor a munkagépek oOriasi valasztékabol
csak azokra van sziksége, amelyek a technikai meg-
munkalasnak egyes miiveleteit gyorsitjak s a kotések
kézmiiipari jellegét a legkevésbbé veszélyeztetik., Ilyen
gép mindenekelstt a lemezolls, mely kiilonféle nagysag-
ban kaphaté és hogy ki mekkorat vegyen, azt az ilizem

Asziali aranyozdprés.

nagysaga vagy lejlodésképessége szabja meg. A lemez-
oll6t aszerint, hogy mennyit hasznaljuk, évenkint leg-
alabb egyszer ki kell koszoriiltetni, mikézben nagyon vi-
gyazzunk arra, hogy a vagokar éle egyenletes wnaradjon
s & lewezazsztal széléhez mindig pontosan odasimuljon.
A csuklokat, foleg a vagokar és a pedal esukldéjat idénkint
olajozni kell, nehogy vagaskor a kar tulfeszesen mozogjon.
A Jemezollén kiviil sziikség van még a wdgdgépre s az
aranyozoprésre is. Klébbinek kiegészitésére az u. n. kes-
kenyvagd készilék szolgil, tovabba egy-két tartalékpenge.
Lehet6leg olyan vagégépet vasaroljunk, melynek hajto-
szerkezete egy-egy vagas utan O6nmiikédoleg kikapesold-
dik és a nyeregforgantyuja haszndlat utan leszedhetd.
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A gépet nagyon tisztan kell tartani, naponkint a portol
megtisztitani, idonkint olajozni s ha nem hasznaljuk, egy
e edélra szolgalé ponyvaval letakarni. Az aranyozdprés,
rendeltetését tekimive, a sokszorositégépek kozé tartozik
ugyan, niégis nélkillozhetetlen, mert ezenkiviil bérsimi-

Allvanyos aranyoz6preés.

tasra, nagyobb klis¢k lenyomtatasira vagy <zinnyomss-
hoz is lehe% hasznéalni. I'itése gazzal vagy villannyal tor-
ténik; az elébbi olesébb, de az utébbi egyenletesebb és
szabalyozhatobb. Kiegészité része a szinnyomé lap, me-
lyet az aranynyomé lap helyére szokiunk becserélni s
amelyet kiilon kell rendeimink. A gépek kozé sorozhatjuk
a talpaspréseket is, melyeknek ma mar igen sokféle val-
tozata van és arra valék, hogy egyvezerre nagy halom
konyvet beprésclhessiink. Kézmiuipari konyvkotészetek

151




céljainak teljesen megfelelnek a kézi hajtésu, kerekes, csa-
varos vagy rudhajtasu simitéoprések, mig a gyariizemii
konyvkotémiihelyek, kiilonosen ha papirdiszmuaruk ké-
szitésével is foglalkoznak, a géznyomasu vagy hydraulikus
préseket szoktak hasznalni.

Motorhajtasra berendezett, 5nmiik6ds asztallappal ellatott, allvanyos
aranyozoprés.

Olyan. konyvkotémithelyek, ahol félbér- vagy egész-
bérkiitésit konyvek nagy tomegben (pl. kozkonyvtarak ré-
smére) késziillnek, Kkitiiné szolgalatot tesz a labhajtisra,
vagy villanyerére berendezett bérhdniologép. Nem tar-
tozik a nélkiilozhetetlen gépek kozé s igy ismertetésére
sem terjeszkediink ki.
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C) A megmunkdlészerszamok jegyzékének osszeallita-
sdhoz az a szempont szolgalt alapul, hogy lehetdleg tel-
jes szamban adja mindazckat a szerszamokat, amelyek a
konyvek technikai elkészitésénél szerepelnek. Sziilkség-
telenmek latszott, hogy minden szerszamot kiilon-kiilon

Folienyoméprés.

ismertessiink, mivel a konyvkoétés technikai miiveleteinek
ismertetése kapesan amugy is sz6 esett réluk. Csupan azt
az altalanos elvet kell itt is hangsulyoznunk, hogy keze-
1ésiik a legnagyobb figyelmet, tisztasagot és gondot kove-
teli, mert piszkos, elesorbult vagy elkopcett szerszammal
tiszta és pontos munkat végezni lehetetlen. Munka utan
ne sajnaljuk a faradsagot és tisztitsuk meg a késeket, az
ollokal, a simitocsontokat, a kalapacsokat s a vonalzokat,
aztassuk vizbe az enyvezbecseteket és fujtassuk ki az ara-
nyoczélampakat. Néhany perenyi munka az egész és a szer-
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szamokat mindenkor Srommel és élvezettel fogjuk kézbe-
venni.

Ami beszerzésiik modjat illeti, egyrészitkk hazai ipar
terméke lévén, konnyen megszerezhets, mas résziiket pe-
dig, mely kiilfoldon késziil, vagy kozvetleniil a készitotsl
vagy annak idevalo bizomanyosatél vasarolhatjuk.

1. Aranyfolhorddkeret, 35. Inasdeszkdk.

2. Aranyozddeszkdak, kildn- 36. Kalapdcsok.
féle ivréinagysagban, 37. Karikavers-készulék.

3. Aranyozdlések. 38 Kefe.

4. Aranyozépdrndlk (fibkos 39. Kelheimi kélapok.
talapzattal, a laparany- 40. Kézi aranyozGprés.
konyvecskék szamara). 41. Kézi prések.

5. Betuszekrénuek, cimnjyo- 42. Keményitbs ecsetek.
méshoz. 43. Keményités (di, lefeno-

6. Bordafogd. drottal.

7. Borhdntoldokések. 44. Komyvhdlreszeléd.

8. Bérhdntolékovck. 45. Konyvkotékések.

9. Csavarszoritd. 46. Korongreszeld.

10. Drétkefe. 47. Korzé.

11. Drétvdgdfoyd. 48. Lapos fogd.

12. Enyvezd ecsetek. 49. Lapos (egycnes) vésé.

18. Enyveskésziilék. vizmele- 50. Lemezollo, kézi.
gitével, vorosrézbol. 51. Lyukasztodr.

14. Fémbetétes vonalzék és 52. Lyukasztévasak, kiilon-
fémhdromszégek. y

féle pengealakban.
. Mdrvdnylapok.
54. Mérékorz6, csavarfékkel.
55. Metsz6kések.

15. Fard.poly. 52
16. Fareszeld.
17. Festékfolhordé gummi-

henger. o
18. Festékievers ilivegpdlca. 2? %;?Ef{;’é;ﬁgék'
19. chtg’kpqnge. 58 Nyuitofa. ‘
32 gizégﬁgggga. 99. Oliék és rojtozépengék.
92, Festokefe. 60. Perg6furd.
93. Formavdgé. 61. Permetezdlkészulék,
24. Fiizédllvdnyok. 62. Présdeszkdk, killonféle
95. Fiiz6dllvdnycsavarok., X 1'et1'1algysa:g'ban_
26. FiizGkampdk. 63 Presnyglwb.
21. Fiizépeckek. 64. Reszeld. .
28. Gummifujtato. 65. Rojtozopengék.
29. Gyalu. 66. Rokafarkfurész,
30. Gydokérkefe. 67. Satu.
31. Hajecsetek. 68. Simildlemez, sargarézbdl.
32. Hajtogatécsoniok. 69. Simitclemezek, 6mbadog-
33. Hajtoléc. b6l kilonféle rétnagy-
34. Homoruvéso. sagban.
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70. Simitéprés. 76. Vdgdkések.
71. Sorteecsetek. 71. Vasderékszog.
72. Szemes csavar. 78. Vasvonalzdk, peremesek
73. Szorecsetek. és peremnélkiiliek.
74. Toloméré. 79. Vas sarokvonalzok,
75. Tolesérek, iiveghdl és 80. Vas vésék.
badogbél. 81. Vdgdkorzo.

Ezeken kiviil kisebb-nagyobb segédeszkozokre is van
sziikség, melyek részben a megmunkalas szerszamainak
kiegészitésére szolgilnak, részben 6nillé gyakorlati ren-
deltetésiik van. Ilyenek a kiilonféle bddogkanclak (festék-
meritéshez), a bddogvodrok, a bddog- és vasfazekak (utéb-
biak keményits-, enyv- és karragénmohafdzéshez), tovabba
a vas- 6s badogldbosok; ezeken kiviil nagyobb szammal
tuscsészék, iivegdugés porivegek, festékesiivegek és egy
pontos méréhenger, az u. n. twvegmenzura. Kellenek még
fengkovek (vizhez és olajhoz), egy gdzgyorsfézé (vizmele-
gitéshen, festék-, keményits- és enyvi6zéshez), egy-két
tepsi (borfiirosztéshez), kisebb-nagyobb szivacsok, egy hab-
verd, métermériék, litermérték és egy pontos mérleg (3 ki-
logrammos) a hozzavalé Vi grammig terjedé sulykészlet-
tel. Bérfestéshez nem art egy par gummikeztyii beszerzése
sem, mert az anilinfestékek még a kézre szaradva sem
vesztik el szinezd erejitket s igy esetleg foltossa lehet a
festés utan kézbevett papir vagy a kényv. A mosds és
vizvereték magatsl értet6dé kellékei a modern miihe-
lyeknek.

D) A diszitészerszdmok killonfélék, aszerint, hogy mi-
lyen diszitéeljarashoz valok. Igy:

a) a kéziaranyozdshoz és a vaknyomashoz: ¢ kézi-
bélyegzbket, a korzeteket, a sdvozékat és a gorgetéket
hasznaljuk.

Megvalasztasuknal keriilni kell az Osszetett és tulgaz-
dag diszitéformakat nyomtaté szerszamokat és lehetsleg
csak a legegyszeriibbeke: kell beczerezni, mert az orna-
mentikanak egyik alaktani térvénye, hogy minél egysze-
ribb, minél atlatzdbb és ecységesebb szerkezetii ezy
diszitéelem, annal tobbféle valtozat alakitasara alkalmas.
A kézibélyegzék nyomtatofoliiletei ne legyenek tulna-
gyok sem, mert a kezelésiik sok technikai nehézséggel fog
jarni anélkiil, hogy a kivant eredményt elérngk. Vigyazni
kell arra is, hogy esak olyan vésniokoktsl vasaroljunk
diszitészerszamokiat, akik a kényvkotészeli diszités tech-
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nikajat ismerik, mert ha a szerszimok nyomtatofsliilete
egyenletes, akkor nyomasnal kemény &s éles lesz a nyo-
mat kérvonala, s6t ha a bér gyenge, ugy az be is szakad-
hat. A nyomtatofoliilleteknek mindenkor gyengén dombo-
ruaknalkl kell lennidk, hogy a préseléshez szikséges kéz-
mozgast minden irdnyban akadalytalanul elvégezhessiik.
A nyomtatofiliiletek vésetének viszont élesnek és mély-
nek kell lennie, hogy azt a laparany morz=ai be ne tom-
jék s hogy a nyomias tiszta és egyenletes legyen.

b) a boérmetszéshez és a boérdomboritashoz: mwintdzo-
vasaki a, rerd- {pontozo) vasakra és egy éles, e célra késwinlt
metszbkésre;

c) a borberakashoz és borfélrakashoz: kiilonféle penge-
hosszusdgu és pengeszélességii  vdgokésekre vagy lyu-
kasztovasakra;

d) a linvleumnyomashoz: linvleuwmvigé késekre és
vésbkre;

e) a marvanyozo eljarashez: marvanyozé fa- és
gummifésiikre, pdvafésiikre és permetezd cirokra van
sziikség.

A b), ¢) és d) alatt folsorolt diszitészerszamok ugyan
vas- vagy szerszamkereskedésekben készen kaphaték, eze-
ket azonban a hasznalatban csiszolassal, reszeléssel és
élesitéssel formalni kell, minthogy az egyéni kéztartis és
vonalvezetés megkoveteli a kézhez idomitott szerszamokat.
A bérberakashoz valo vagokéseket elkoszoriilt konyvkots-
késekbdl hazilag is lehet késziteni, ha a penge jomingségii
acélbol van. Hazilag készitheték (fénylemezbél, gombos-
tilkkel) a pavafésiik is, mely esetben a fogak tavolsaganak
valtoztatasaval kiilonféle szinfoltok alakitasara alkalmas
fésiiket nyerhetiink. A linoleumvéséket, mivel a hasznalat-
ban hamar tompulnak, az u. n. missisippi-kévon kell ujra
meg ujra kiélesiteniink.

A diszitészerszamok csoportjaba sorolhatijuk a kézi-
és a présaranyozashoz valé betiiket is. llogy milyen betii-
keészletekkel szereljiik f61 a miihelyt, az az tizem jellegé-
t6l és a vevikortsl fiigg. Mindenesetre arra torekedjiink,
hogy a latin betiikbdl csak a tiszta klasszikus tipusokat
hasznaljuk, a goétikus betilalakok koziil pedig az u. n.
Gutenberg-tipust. A klasszikus tipusok kozott a legszeb-
bek és legolvashatobbak a rémai antiqudle, a mediacvalok,
az accidenz-groteszkek és a keskeny grotesziek. Minél
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16bbféle nagysagban szerziink be betiiket, annal tékélete-
sebbek lesznek a eimnyomasok.

A mult szazad végének diszitémiivészeti aramlats az
onkényesen atalakitott betiitipusoknak szazait teremtette
meg s a vésndkok sietve vitték at ezeket a konyvkotészeti
betiialakok kozé 1s. Minthogy legnagyobb résziikk olvasha-
tatlan és indokolatlan eltorzitasa a betiiformék helyes
szerkezetének, hasznilatukat és beszerzésiiket keriilni kell.
Az atalakult izlés mar is idegenkedve tekint rajuk vissza,
azonban a gyarakban folhalmozott készletek még mindig
elég nagyok ahhoz, hogy a tajékozatlan kényvkitomeste-
yeket velitk élelmes ligynokdk utjan eldrasszdk. Kiva-
natos volna, hogy a magyar konyvkotomesterek ne tar-
tozzanak kozéjik.

E) A fogydanyagok oly sokfélék és a szamuk oly nagy,
hogy konnyebb tajékozédas eéljabol csoportokra oszthat-
juk 6l azokat: Vannak elsésorban kisebbfajta me:mun-
kaloeszkozok és apro kellékek, melyekre a konyv tech-
nikai elgallitasanal vagy a konyviodelek diszitésenél van
sziikség, tovabba olyanok, amelyeket a miihely berendezé-
sének tokéletessége kovetel; kiilon csoportba tartoznak a
kiilonféle béranyagok, a papiranyagok, a vaszonanyagok
(selymek, barsonyok), a ragasztoszerek, mnemkiilonben a
festékek 6s a vegyszerek. Az aprd kellékek koziil a legfon-
tosabbalk:

1. Aluminium, lapokbam; az eziistot thelyettesiti és
ugyanugy hasznaljuk, mint a laparanyat.

9. Arany, még pedig sarga, narancsszinii, zold és dupla
laparany. Helyettesitésére a réz és 6n otvozeteibdl késziilt
fémaranyak (metal) szolgalnak, melyek hasonlé arnyala-
tokban kaphaték, mint a valédi arany, s6t van egy fajta-
juk, az u. n. felemas fémarany, melynek egyik oldala 6n-
eziist szinii, a masiki oldala pedig sargara van oxidalva.
A fémaranyak fénye és szine révid id6 alatt kopik és hal-
vanyodik, miért is esak az olesobb fajta kiadvanyok ara-
pyozasénal vagy a tomegaruk géparanyozasanal hasz-
naljak. Rendszerint vékony papiroshol fiizott konyvees-
kék lapjai komé fekbtetve aruljak és fistarany, aranyfist
vagy konyvkdtéarany néven is ismerik.

3. Aranyozépor vagy kolofonium (gvantapor); aranyo-
zasnal kotbszeriil szolgal.

4. Aranyozékenbes, novényi zsir.

5. Csontolaj.
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6. Eziist és eziistoxyd, ugyanolyan és ugyanarra szcl-
g4l, mint a laparany. Hasznalata nem nagyon ajanlatos,
mert — f6leg a tiszta eziist — gyorsan oxidalodik. Jobb
ennél az aluminium. (L. ezt.)

1. Fiiz6cérna, melynek fehéritetlen lencérnanak Lkell
lennie. A fehérités azért hatranyos, mivel az rendszerint
klérral tértémik és ez roncesolja a cérnat, mely befiizve ha-
marosan elpusztul. Jobb ennél a

8. Fiizdselyem, ha azt festetleniil haszndljuk. A sodrott
selyem a legerGsebb fiizoszalak kozé tartozik, tehat a finom
miibaratkotésekhez inkdbb ezt vegyilk a cérna helyett.

9. Fiiz6hurt is hasznalhatunk vaskosabb pergament-
kofésekhez.

10. Fiizbszalag; anyaga fehéritetlen vitorlavaszon-
SzZOVés.

11. Fiiz6zsinor vagy bordazsinér; ez csak akkor jo, ha
kifejezetten konyvkiotés céljaira, tiszia kenderbdl késziill;
a bordazsinérnak hosszuszalasnak és kétfonatunak kell
lennie, mert kiillonben a végeit szétrojlozni nem tudjuk.
Ami a bordazsinérok vastagsagat illeti, annak kiilénfélé-
nek kell lennie, mert ez attol fiigg, hogy milyen stilusu
kotésekhez hasznaljuk. Ha a régies kiilsét akarjuk egy
kényvion utanozni, akkor mindenesetre vastagabb borda-
zsinorokra fiizzilk a konyvet, mig egyébként megfelel a
vékonyabb zsinér is.

12. Géptisztitékéc.

13. Grafit, sziirkemetszés készitéséhez. Régebben ter-
mésgrafitot hasznaltak erre a célra, ma azonban, amikor
azt anthracénbsl gyari uton allitjak els, a mesterséges
grafit van forgalomban. Asvanytanilag a grafit Osszeté-
tele tiszta szén.

14. Habkg, csiszolashoz.

15. Habverd, a tojasfehérjéhez.

16. Hdaziszappan, szappanvizkészitéshesz.

17. Jelzészalag, kilonféle szinekben, selyembd].

18. Karbolszappan, kézmosashoz.

19. Karragénmoha, a kinyvkotéi marvanyozasnal fes-
tékhordozo feliiletiil szolgal.

20. Konyvkotofirnisz vagy konyvkotslakk, Lorkstések
utélagos fényesitésére.

21. Mentészekrényke, mely ollot, vattat, sebkotégazt,
sebtapaszt, fertétlenits, vérzésesillapité szereket stb. tar-
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talmaz. Tgen fontos kelléke a higiénikus miihelyberende-
zésnek, mert kisebb sériiléseknél gyorssegélyiil szolgal.

22. Okdrepe; marvanyozasnal oszlatészeriil hasznaljuk.

23. OromszegOszalag; egyszeriibb kotéseknél a kézzel
varrott oromszegés poétlasiara szolgal.

24, Platina; ugyanarra szolgal, mint az eziist és a lap-
arany.

25. Renofin; kéztisgtité homok.

26. Sdrga- és fehérviasz; bérkotések és bérok fénye-
sitésére.

27. Szdritott tojdsfehérje; az aranyozis kotoszere.

28. T'ojdsfehérje, melyet higan, a kiilouféle aranyozéd
eljarasokhoz, mas-mas moédon készitenek el.

29. Vaselin-gépolaj; konyvkotégépek colajozasara valo.

30. Velencei szappan; marvanyozashoz, szappanviz-
készitéshez.

A papiranyagok észszerith megvialasztasara igen nagy
gondot kell forditani. A konyvkoté célokra gyartott pa-
pirosck kiozott az alkalmazas eélja szerint valtozik a mi-
néség is. Gazdasagosabban ecselekszik minden konyvkoto-
mester, ha keriili a sokféle silany és olesdé papiroknak a
beszerzésél és csak jo mindségii, ha mindjart szerényebb
mennyiségii készletet tart is raktaron.

Céljail szerint a kovetkezé papiranyagok beszerzése
ajanlatos:

1. Béléspapir; elézékek szamara és

2. Boritépapiros; egész papir-, félvaszon-, félbdr- és
félpergamentkitések szamdra. Ezeknek rendkiviill sokféle
elsallitassal késziilt valtozata van, nem szabad azonban,
hogy a konyvkotémestert a mintaklkial tomott arjegyzé-
kek készletgazdagsaga megszéditse vagy elhamarkodott
beszerzésekre csabitsa. Ha a konyvkot6mester megtanult
marvanyozni és jol begyakorolta a keményitésfestékilzel
torténd diszitéeljarast, akkor esupan annyi idét kell ma-
ganak — a holt szezonban — szakitania, hogy egy negyed-
évre vagy félévre elégnek igérkezs papirossal ellassa ma-
gat és ezzel a bélés- és boritdkpapirosok problémijat ma-
gara nézve megoldotta. Természetesen ezeken kivill gon-
doskiodhatik nyomtatott mintiaju papirosokrol is, de esakis
olyanokrdl, amelyeket rendelékérének izlése idorésl-idére
megkivan s amelyek iizleti érdekbsl sziikségesnek mu-
tatkoznak. Bizonyos uralkodé izlésaramlatokkal szemben
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{:rgmdig_engedékenynek kell lennie, foltéve, hogy az nem
Jjar az ipari készitmények anyagértékének leszallitasaval.

. 3. Cimkepapir; papir-, félvaszon- vagy egész vaszon-
kétések hatcimfoliiletének kiemelésére. Ha esak ninesen
ra okvetleniil sziikség, akkor jobb, ha nem hasznaljuk,
mert az egyszinii kényvhaton szebb a cimnyomas hatisa,
ha az a boritéanyagra van nyomva.

7. Csiszol6papir.

8. Florposztpapir; javitishoz, foltozashoz.

9. Indigépapir, rajzok atmasolisihoz. Ma mar nem-
esg’:tk kék szinben késziilnek, hanem fehér, sarga és piros
szinekben is. A fehér és sarga masolopapirost akkor hasz-
naljuk, ha a rajzot sotét szinii foliilletre kell atmasolnunk.

10. Irépapir.

o1 Japdanpapir; ha valédi, ugy a legjobl meritett P
pirosck kozé tartozik. Szine, vastagsaga és puhasaga sze-
rint bélésnek, boritashoz és javitashoz hasznaljuk.

12. Rajzpapir.

A kemény papirfajtik és lemezek koziill a kovetke-
z6kre van gyakrabban vagy allanddan szikség: sziirke
(rongy) lemezre, fehér (fa) lemezre, fényezeti lemezre,
barna patent lemezre, végiil fehér vagy tobbféle szinii
kartqnokm. Ha a konyvkots a bérok megfestését is maga
akayja végezni, akkor a borfestékek elkészitéséhez sziird-
napirost kell beszereznie és az sem art, ha nagyobb meny-
nyiségii fehér ifatdspapirossal is ellatja magat, mert en-
nek viszont a javitasok és bepréselések alkalmaval Jut
sok szerepe.

A béranyagok kozil a kionyvkitéiparban a kdvetke-
z0k haszndlatosak:

. Antilopbér,

Birkabér,

Disznébér,

. Fékabér,

. Kecskeb6r vagy bakbér,
. Marhabér,

. Zergebbr.

Ezek a bérok cserzésik, festésiik, fényezésiik és szem-
esézésiik modja szerint kiilonféle elnevezéeek alatt keriil-
nek forgalomba. Igy példaul a chagrinbér einevezését a
torok zagri® szotél vette, mely hatbdrt jelent és erede-
tileg a szamar hatbOrének mesterséges unton valé szem-
csézésével Lkésziilt. A szemesézdshez a libatopp (Chenopo-

160

S I PR Y

dium album) mevii eserjének apro, gombalaku magvait
hasznaltak, melyeket belekapaltak a borfolilletbe és ezt
azutin vizben aztattdk, minek kovetkeztében a homoru
maghelyek apré gombokké duzzadtak. Ma természetesen
nem hasznaliak t5bbé ezt a kendetleges eljarast, hanem a
szemesézést e eélra  szolgalé vashengerekkel végzik.
A kordovin a kecskebdrnek egy fajtajat jelenti, mely ne-
vét Cordova spanyol varostél kapta, ahol a béripar a XV.
és XVI. szazadban rendkiviil fejlett volt. Hasonl$ ehhez
a maroquin (olv.: marokén) elnevezés is, mely marokkéi
(északafrikai) kecskebdrt jelent, nevezetesen annak egy
kiillonwsen finom kidolgozasu fajtajat, mely szintén a
XVI. szézadban terjedt el az eurdpai konyvkedvelék ko-
zott. Szintén északafrikai eredetii az odzis-kecskebdr és az
ugynevezett Nigerbdr is, a legjobb és legel6kelébb bdrok
egyike, mely nevét a Niger & Comp. vallalattol kapta;
ez a vallalat hozza ugyanis forgalomba az afrikai ben-
sziilottek primitiv bérkészitményeit, melyek a legjobb
cserzdeljarassal vannak kidolgozva és foltétleniil szintar-
toan vannak megfestve. A bagaridt, melyhez gyakran az
,,0rosz’ jelzét is hozza szoktak fiizni, Oroszorszaghan készi-
tik; készltéséhez diszmo-, keeske- s marhabért, f6leg azonban
vastagabb borjubért hasznalnak, melyet tolgyfakéreggel
csereznek, nyirfakatrannyal pacolnak és vorosfaval meg-
fostemek. Sajitos jellemzé szagat a nyirfakdtranytol kapia,
a német ,,Juchte™ elnevezése pedig az orosz ,,juft szébol
szédrmazik, mely duplat jelent. Hosszas és gondos kidolgo-
z4s termdke ez a bér, melyet, természetecen, ma mar szin-
tén gyarilag allitanak eld és sima folilletére mem egyszer
rostos szerkezetii barazdarendszert is préselnek. Az écras-
sée-t birka- vagy keeskebdrbsl készitik, ugy hogy a bér
barkait lepréselik s az egész folilletet ragyogd fényesre
simitjak. Kecskebdrbsl készitik a szattydnt (tordkil: saf-
fian), tovabbs a sajatos barkazatu Duroccort is. A hasitott
béroket, melyek béléshez vagy cimkékhez valdk, birka- vagy
borjubdrbsl hantoljdk, mig a pergamentet, mely nevét
Pergamontdl, az 6kor egyik viragzé varosatél kapta, ahon-
nan a készitése elterjedt, birka-, borju-, keeske- vagy sza-
marb6rbol készitik. A szamarbérpergamentet szivissiga
és vastagsiga miatt azomban csak dobok készitésére hasz-
naljak.

Ninesen a konyvkoté anyagkészletében ma egyetlen
egy olyan anyag sem, amelynek megvélasztiasa és meg-
itélése olyan kemény prébdra tenné a konyvkotd szaktuda-
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sat, mint a bér. A Dbiérgydrtis technikdja olyan fejlett
iparra tokéletesedstt, hogy a foliletnek kiilonféle szemosé-
zetét, rajzat, erezését, nemkiillonben tapintasat, a bor-
anyag eredetét meghazudtolé olyfoku raffinériaval tudjak
eltiintetni vagy utdnozni, hogy egyenesen meglepd. Az
utanzasnak ez a tokéletesedése természetesen a megté-
veszt6 célzattal készilt hamisitvianyokmak egész sorat
teremtette meg s mar magibanvéve ez az egy korillmény
elég ahboz, hogy a konyvkoté a leheté legalaposabb tech-
nologiai jartassagot idgyekezzék maganmak e téren meg-
szerezni.

A béranyagrdl szélva természetesen csak arrdl beszél-
hetiink, hogy melyek a beigazoltan legjobb és legtartésabb
bérfajtak, mert az esetben, ha az adott koriilmények lehe-
tetlenné teszik a valogatast vagy jomindségii béranyag-
készlet beszerzésél, akkor magatél valik targytalanns a
gondosabb vizsgalat lehetdsége. Konyvkotéinknek tudniok
kell, hogy a bbéranyagok minésége az utébbi években szem-
betiinéen hanyatlott és hogy a konyvkoté kézmiiipar mar
a mult szazad kozepétdl kezdve érzi ezt a hanyatlast. Az
igazan tartés borkotések sora mar 1830—40 koriill meg-
szakad és a szazad vége felé mér csak itt-ott bukkan fol
egy-egy elfogadhaté készitmény. Enmnek oka a borok cser-
zésében és kidolgozasaban rejlik. Régebben timsoval, tolgy-
fakéreggel és szomoreével vagy més ndvényi cserzdéanya-
gokkal konzervaltik a bdroket, ami ugyan hosszadalmas
eljaras volt, de a bOrok szovebét nmem roncsolta szét; ma
ellenben a savakkal vald cserzdeljarasok vannak elterjedve
és ezelk, ha még olyan gyorsak is, a bordk tartéssagat hat-
ranyosan befolyasoljak, Régebben, amikor a bbreserzés
technikdja sokkal egyszeriibb is volt, a konyvkotomeste-
reknek nem volt kiilonosebb szakismeretekre sziikségiilk,
Jhogy a kotéshez alkalmas mindséget megallapithassdk és
kivalasszak, ma ellenben a bbrgyarak bonyolult miiveletei
ugyszélvan teljesen ismeretlenek a konyvkoto eldtt, aki
igy pusztin csak a folszires megitélésre szoritkozhatik.
Kizen, sajnos, valtoztatni nem igen lehet és minthogy a
komyvkoté nem képezheti ki magat egyuttal vegyésszé is,
meg kell elégednie, ha a bériket legalabb fajtaik csoportjai
szerint meg tndja egymastol killomboztetni

A szattyanbdrt finomabb kotésekhez hasznaljuk, mely,
ha ninesen savakklal eserezve, a legjobb bérfajtak egyike.
A Kkisérletek azonban nem egyszer beigazoltak, hogy oly-
kor még a hires ,levante“-szattyanboérok is kotetlen kénes
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savakat tartalmaznak, tehat hasznalatuk nagy kériltekin-
tést és szakismeretet igényel.

A sima borjubdr, mivel rendkiviil kényes és érzékeny,
mivel foliiletén minden gyenge horzsolis eltavolithatatlan
nyomot hagy, értékles kotések szaméara nem alkalmas. Az
ngynevezett ,finomkotésii imakonyvekhez szoktik hasz-
nalni, s6t kapesokkal is fol szoktak szerelni, bar kétségte-
len, hogy sima foliileténck megvesziegetden finom. tapin-
tata és lagy fénye csupan szemnek tetszd kiils6ség, mely a
hasznalatban rohamosan elfakul és a veretek alkalmazéisa
— anyag szempontjabol — banté stilszeriitlenség.

A birkabér, ha nincsen hantolva és ha a cserzése jo,
akkor a legtartésabb anyagok egyike. Sajnos, a manapsag
forgalomba hozott borok, egyrészt mert hantolva vannak,
masrészt mert cserzésiik savakkal torténik, konyvkotési
eélokra csakmem hasznilhatatlanok, Bizonysig erre a
modern birkakotések nagy szama, melyek 4-5 év alatt
foltornek, folhamlanak és tonkremennek. A mesterségesen
szemesézett vagy a mas béranyagokat utinzé birkaboroket
konyvkotéinknek egyiltaliban nem is volna szabad hasz-
nalniok, mivel a szemesézés rendkiviil rontja a bor szove-
tét, az utanzat pedig technikai erkdlestelenség, mely a ren-
del6k megtévesztésére iranyul. A jo vészon- vagy papir-
kotés szebb, jobb és tartésabb a silany bérkotésnél,

A disenébér szovetszerkezeténél fogva és ha tim-
séval van cserezve, a legtartésabb borfajtik kozé tar-
tozik. A gyarilag festett disznébérnek azonban rendszerint
tokéletlen a cserzése és ezért a szines disznobéroket minél
kevesebbet kell hasznalni. A természetes szinii (vilagos-
barna) és az angol vagy antik disznébdrok a legjobbak.

A kiilonleges bérfajtak koziil elsének az antilop- és a
zergebért emlitjiik. Mindketté a kényesebb boritéanyagok
kozé tartozik és minthogy hantolni alig lehet, rendszerint
lebenyes kiotések készitésére hasznaljak. Rendkiviil tiszta
és gondos kezelést kovetel, mivel barsonyos folilletén a
por 6s piszok kénnyen fészket ver. Megvalasztasuknal ova-
tosnak kell lenni, mert birkabérbél hamisitjak.

Kiilonlegességszamba megy a fokabér is, mely a
modern béranyagok kozott aranylag a legmegbizhatébbak
kézé tartozik. Konyvek boritasara nem régéta hasznaljak
és igy tartéssiga még nincsen beigazolva, bar az eddigi
tapasztalatok arra mutatnak, hogy értékes anyagot nyert
vele a konyvkotéipar.
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EzidGszerint az odeiskecske és a Nigerbér képviselik
a boritéanyagok legjabbjait. Hgyelére azonban ezeket
egyrésat ardnylag magas aruk, masrészt beszerzésiik
koriilményessége kismesterek részére majdnem hozzafér-
hetetlenekké teszi. Néhany németorszagi borkereskeds rak-
taron is tartja, bar igazi beszerzési forrasuk Anglia. Ezek
a boérék roppant tartéosak, sziniik fénytallé, tapintasuk
kellemes és elékeld, azonkiviil ugy a kéziaranyozast, mint
a géparanyozast — jollehet az utébbiak alkalmazasat mij-
vészi okokbol keriilni kell — kitiingen birjak. Régi kony-
vek, kéziratok, 6snyomtatvanyok, altalaban értékesebh
nyomdatechnikai termékek bekotéséhes stilszeriibb bér-
anyagot képzelni sem lehet. Laikusok szamara semmi-
esetre sem, nyujt szenzaciot, de a szakember igaz 6romet
és élvezetet talal majd benne.

A wdszonanyagok kioziil batisztvdszonra, cérnakana-
vdszra, moleszkinre, pamutvdszonra, lenkaliléra és grdd-
lira, a kidolgozashoz csiszol6-vaszonra, a boritashoz pedig
kiilsnféle kényvkotévasznakra, (vitorlavaszon, nyersvaszon,
imperialvaszon, pegamoid, fényezett vaszon sth.) van sziik-
sége a konyvkstsnek. A vasznak koziil, megmunkalas-
hoz, lehetéleg fehéritetlen lenvasznat, boritashoz pedig
stirlii szovésii vasznakat haszniljunk, melyeken az enyv
at nem it s amelyek a nedvesség behatasa alatt tulsago-
san meg nem nyulnak. A bérutanzatu pegamoid meglehe-
tésen szivos anyag és ha viaszos vaszonként kezeljiik,
haszndlata ellen kifogast sem emelhetiink, Az utébbi dvek-
ben divatozé tarkamintas vasznak hasznalataba, a divat
irant koteles iizleti érdekbél, szintén bele kell nyugodni,
bar val6szinii, hogy keresettségiik nemsckara esékkenni
fog. Vigyazni kell azonban, hogy ezek tényleg kinyvkots-
vasznak és lehetéleg apré mintazatuak legyenek, mert a
ruhavasznak szévési okokbol alkalmatlanok, a nagy min-
tajuak pedig, kényvboritasul hasznalva, esetlenné teszik
a diszitShatast. Selymeket és bdarsonyokat folosleges rak-
taron tartani, mivel boritéanyagul csak ritkdn hasznal-
juk 6ket, Kzeket idérsl-idére szerezhetjiik be, amint a
sziikség kivanja.

A konyvkotészeti festékanyagok szama meglehetésen
nagy. A legfontosabbak:

a) Marvanyfestdkek;

b) metszésfestékek;
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¢) a bolus és
d) a folie. )
FEzeken kiviil sziikség lehet még a}llidx;ehkezokre:
estékekre (szinnyomashoz); o
% gggggﬁi Stempera-( és porfestékekre (keményitos
festékek készit%séhef); Khon)
S7il kra (javitasokhoz); ;
% %%gll}fzsstgﬁire, bi’irpa’mokra és b(’jr:a:ppre’}h}rékra (})qr—
festéshez vagy régi kotések .fijlfmssﬂ_:(f,sghez); végul
i) bronzfestékekre (javitd és dlsg‘it(’i e’ljara.solihoz). }
A konyvkotomiihely wvegyszerkészletét a ‘kovetke_g,o
fejezetben ismertetjitk teljesen, elég, ha ezuttal esak a fol-
sorolasra szoritkozunk:

1. Aether-sulfur. 17. KSn:IsI?;r. (Acidum sulfu-
. Alkohol. ricum,.

g. Benzin, 18. Lysoform.

4, Borax. 19. Lmgkd. )

5. Kréomsavas kalium. 20. Marokali. (Kalium hyd-
(Kalium chromicum fl._) ricum.) .

6. Csersav. (Acidum tanni- 2t. Salétroms)av. (Acidum
cum.) nitricum.

7. Denaturalt. szesz. . 22. Sublimat.

8. Ecetsay. (Acidum aceti- 23. Sésav. (Acidum hydro-
cum.) . ohlorid.)

9. Fokhagymaszesz. 24. Tengeri hagyma.

10. Formalin. 25. Terpentinolaj és t. szesz

11 Ghoem . 26, THms6,

12. Hamuzsir. (Kalium 27. Vasklorid. (Ferrum
carbonienm.) : sesquichlordtum.) .

ﬁ. %gihegt;}é?s?zcidum oxally- 22% ‘égﬁogsléa ld(];f'o'riis, sarga).

15 %la{nzgim 30. Zoldgalic. (Ferrum sul

16. Kamfor. furicum.)

Minden egyéb vegyszert osal,k a mulatkozo sziikség
szerin trol-esetre vasarolni.

At li’igélygsea.nyaquk folsorolasat a ra:(‘]a’sztészerpkkel
fejezziik be, amelyekre, minthogy a kox}.yyk’qhesn?k mm;de’n
miiveletében fontos szerepitk vam, kl}lonos ﬁ’gyelmherl; tes
gondot kell a konyvkotének forditania. A kst legfonto-
sabb az enyv és a keményild. o ) ) )

A konyvkibtéeljarasok javareszeht’%z’ nines is mas
ragasztoszerre szitkségiink. Enyvet k»étfele!; szerezziink be:
fehéret és barnat, a keményité pedig lehetéleg finom buza-
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keményité legyen. E kettén kiviil sziikségiink lehet még:
halenyvre, hideg enyvre, kozonséges csirizre; a javitasok-
hoz: fehér csirizre, zselatinra, végiil dextrinre és gummi
arabicumra. Az ipari vegyészet azonban oly rohamosan
fejlédik, hogy az ujabb és ujabb ragasztéanyagok forga-
lombahozatala alland6an folyamatban van. Az ujabb talal-
manyokkal szemben a konyvkstének évatosnak kell lennie
és esetleges kisérleteit semmi esetre sem szabad a kénye-
sebb munkakon végeznie,

II. 4 kényvkotéiparban haszndlt anyagok és vegyszerek
ismertetése.

Mint azt a bevezetd sorokban emlitettiik, ebben a feje-
zetben betiirendbe foglalva fogjuk attekinteni a konyvkots
anyagkészletét. Kiterjeszkediink minden olyan részletre,
amely a konyvkotét szokmaja szempontjabol érdekelheti s
amely betekintést enged neki mindazoknak az anyagoknak
a technolégiajaba, amelyeklhel egy életem 4t nap-nap mel-
lett foglalkozni kémytelen. Az egyszerii ismertetést az
anyagok kionyvkotdipari folhasznalasira vonatkozd utasi-
tasok teszik szakszeriibbé, javarészt olyanok, amelyek
elszortan mir a konyv el6z8 fejezeteiben is eléfordultak.

1. Aether-sulfur (éter, aethylaether, aether sulfuricum)
alkohol és kénsav keverdkének hevitése altal keletkezd
szintelen, iiditéen athaté szagu, rendkiviil gyulékony, illé
folyadék, mely paroleds kozben erésen hiil. Vegyi képlete
C:Hs. A konyvkitdiparban oldé- és tisztitdszeriil szolgdl.

2. Albumin, magyarul fehérje vagy fehérnye, a tojis-
fehérjében, tovabba az dllati és novényi nedvekben eléfor-
dulé proteinanyag. Rendkiviil bonyolult vegyi tsszetételii.
Ha vizes oldatat folforraljak, megalszik és kivalik; ha
toményoldatat forraljak fol, a vizel pérusaiba zarja és
vele szilird tomeget képez, mint azt a ,keményre® f5tt
tojasnal tapasztaljuk. A kényvkoétéiparban a bérfestésnél
jut szerepe, nevezetesen az appreturakészités egyik mod-
janal. (L. ezt.)

3. Alkohol (borszesz, spiritusz, aethylalkohol, alkohol
absolutus) cukor vagy keményitétartalmu anyagok erjedé-
sekor keletkezik; szintelen, kissé kabité szagu, koénnyen
gyulladd, gyorsan parolgé folyadék. Fajsulya — 154°C
mellett — 0-79367, 78-3° C-nal forr, 130-5° C-nal megfagy.
A levegé nedvességét magihoz vonja, miért is gondosan
eldugaszolva kell tartani. Vizzel minden koriilmények
kozott higithaté s a Kereskedelmi forgalomban levé alkohol
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altalaban 2% vizet tartalmmaz. A konyvkotéiparban mint
tisztitd- és oldoszer jelentés. A kifejezetten ipari célokra
szolgals alkohol ,,denaturdlva® keriil forgalomba (1. ezt).

4. Ammonidk, kellemetlen, dthaté szagu gdz, mely a
bermészetben csak sok alakjaban fordul elS; szerves anya-
gok bomldsakor képzodik. Vezytani formulaja: NH?. Vizes
odata a szalmidkszesz (chlorammoninm), mely a konyv-
Kotészethen a borkotések mosasanal és a Dborfestésnél
szerepel.

5. Appreturdk, a konyvkotészethen foleg a boérkotések
kidolgozasanal, utdlagos fényesitésénél és a borfestést
Lovetd miiveletekben szerepelnek. A borfestésnek utolséd
és tobbnyire elengedhetetlen procedurija az appreturdk-
nak, vagyis egy olyan védérétegnek a folhordasa, mely
a megfestett bért az oxiddlas ellen védi, finomabb tapin-
tasuva és rugalmassd teszi a folilletet és a bérmek, mint
szerves anyagnak, mindama tulajdonsigait, melyek tar-
téssagat hatranyosan befolydsoljdk, megsziinteti vagy
enyhiti. Az appreturdk kozott vannak fényesitd vagy
lakkappreturdk és wvédbappreturdk. A lakkappreturdk
(lustre, finish, season) 4tlitezé anyagok, amelyeket hasz-
nalat el6tt meg kell festeni, hogy témusuk harménikusan
alkalmazkodjék a befodendd szin ténusahoz. Megfestésiikre
ugyanazoknak a festékanyagoknak gydnge oldatai szolgal-
nak, amelyekkel a bort festik. Csupan a fekete szin lakk-
appreturaja kivétel, amennyiben ezt is ugyanolyan feke-
tére szimezik, mint a bort. A lakkappreturak alapanyaga
az albumin, melyet egy kevdés ammoniak hozzdadisa mel-
lett tobb ordam at hideg vagy langyos vizben folduzzaszta-
nak. (Vildgos szinek befédéséhez tojisalbumint, sotét szi-
nek szamara véralbmmint haszndalnak.) A fekete lafkk-
appreturanak az alapanyaga vér, amelyet el6bb iszapolés-
sal megtisztitanak és azutan ammoniikos vizben folhigita-
nak. Az alapanyaghoz, ha az appretura vilagos szinek be-
vonasira keésziil, egy kevés borbolyalét, ha sotét szinhez
van szanva, ugy kékfafézetet omtenek, melyet eldzetesen
ammoniikkal megbontanak. Ehhez jarul végiil a vizben
oldott festékanyag, sdrga, kék, voros, zold, barna vagy
fekete aszerint, amint a kérdéses szin e szincsoportok vala-
melyikéhez tartozik. Ha ehhez a keverékhez egy kevés
vizes zselatinoldatot ontiink, ugy a fényhatas annal élén-
kebb lesz. Az appreturat, ha a hezzaadott festékanyag nem
tartalmaz fuchsint, oxbloodot vagy ceriset, formalinnal
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s720kds konzervalni. Ha az appreturit azonban fuchsinnal,
oxblooddal stb.-vel szineztilk, mgy karbolsavat hasznalnak
konzervaldszeriil, mely esetben a lavendulaolaj szolgalhat
szagtompitéul. Hasonlé lakkappretmrdak késziilnek még lem-
magb6l, gummitragantbol, izlandi mohabdél, tovabb4 vizzel
higitott tejbol, melyekhez, mint az el6bbiekhez, szintén
hozzdkevernek egy keves festékoldatot. A lakkappreturakat
széles ecsettel viszikl 14 a boérre és megsziradasuk utan
forré vashengerekkel vasaljak af, ami a fényhatast eldidézi
ég allandédsitja.

A védbappreturdk is igen sokfélék, Ezek is siiril, szi-
rupszerili anyagok, tobbnyire atlatszok, amelyeket ugy,
mint a lakkappreturdkat, meg szoktuk egy kevéssé festeni,
nehogy megszaradas utan az alattuk levd szint hamvas
fényiikkel elhomdlyositsak. A védéappreturdkat is ecset-
tel kell folkenni a bérre, mégpedig gondosan iigyelve arra,
hogy az egyenletesen és vékony rétegben helyezkedjék el
a boér foliuletén, mert kiilonmben elfakull lakkméaz hatdsat
fogja kelteni. Az appreturdnak azonban egyuttal elég siirii-
nek kell lenmie ahhoz, hogy céljanak megfeleljen. A hazi-
lag elkészithetd appreturak koziil a legjobbak: a) az alko-
holos sellakoldat, mely 96%-o0s alkoholban fololdott fehér
sellaknak vizfiird6ben torténd folfézésével késziil; az
alkohol 14 részét terpentinolajjal is helyettesithetjiik; ») az
ammonidkos sellakfézet 100 gr sellak, 25 gr bérax 6s
15—20 e¢m?® ammoniak hevitésével késziil; a hevités fokat
a sellak teljes fololdodaca dllapitja meg: ¢) az ammonidkos
kazeinoldat, amelyhez vizben hig péppé kevert kazeint
hasznilunk, a kazeinpéphez pedig a kazein mennyiségének
o vészét Kkitevé sulyn boéraxot vagy ammoniakot
adunk; amint a keverék siiriisddve dagadni kezd, addig
vizezzitk azt, mig ecsettel folfesthetd siiriiséget nyer; d) a
festékkereskedésben kiészem kaphaté Zaphonlakk (nitro-
celluloze oldata amylacetatban) jellegzetes kortelikor-
szagu siirii folyadék, melynek higitészenét a sziikséges
szinre megfestjiik és ezzel a megfestett higitéval bevonas
el6tt a lakot folkeverjitk; végil e) a kollodiumoldat
(nitrocelluloze oldata alkohol és éter keverékében), melymek
folfestése éppen ugy torténik, mint az elébbié. Hazilag —
kiilondsen ma — %Lissd kériilményes az elkészitése, miént is
hasznalata kevéshé ajanlatos.

A legenyhébb appretura a finom fehér viasz, mellyel
egy tiszta szarvasbérdarabot gyongén bedorzsoliink és azt
vele — egyenletes rétegben — a bérfoliletre folhordjuk.
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Kifényesitve gyonge, de finom ég attetszé fényt ad a
bérnek.

Minden egyéb appreturma, mely kiillonféle nevek alatt
szerepel a kereskedelmi forgalomban, tobbékevéshé azo-
nos a folsoroltak valamelyikével és legtobbszir nem mds,
mint ezeknek 1ényegtelen modositisa.

6. Aquarellfestékek, lasd: Festékek.

7. Aranyfiist, 1asd: Laparany.

8. Aranyozépor, finomra tordtt és lisztszerii porra szi-
talt kolofonium (hegediigyamta); specidlis konyvkotészeti
segédanyag, mely a gerincaranyozashoz kotdszeriil szolgal,

9. Benzin, a petroleum. leparlasakor keletkezd viztiszta,
aetherikus szagu, gyorsan illand, gyulékony folyadék.
Bevalt zsiroldé szer és mimt ilyen nyer alkalmazast a
konyvkotdiparban is. Gyulékony volta, tovabba az a sajat-
saga, hogy gézénck a levegdvel valé keveredése robband-
hatasu, figyelmes és el6vigyazatos kezelést kovetel.

10. Bolus (bol, lemmosi fold, srményagyag, sphragid)
régi elnevezése egy agyagfajnak, melyet barna és voros
festékel készitésére hasznilnak és régente gydgyszeriil is
szolgalt. Utébbi célra valé alkalmazisarél mar Plinius, a
rémai torténetird is megemlékezik, de valdsziniileg a gy6-
gyité hatasdban vetett hit eredete még a tavoli Skovban
gyokerezik. KiilsGleg szembajok gyoégyitisara, belséleg
vérhanyas eldllitdsira vagy mérgek ellenszeréiill haszmal-
tak. Kiilonosen a lemnosi foldnek volt nagy gyégyhire, mig
a sinopei fold (a tulajdonképeni bolus) inkabb festékkészi-
tésre szolgalt. A bolus elnevezés alatt sokféle Osszetételii
és dsvanytanilag egymasto] kiilonbozé foldanyagokat kell
érteni. Az dsvdnytani meghatarozas azonban csak a zsiros
tapintatu és zsirfényii, a karcolas helyén kifényeseds, éles
szegélyil és kagylos torésii agyagokra vonatkozik, melyek
vizben sarkos darabokra tornek és finom péppé lagyulnak,
Sziniik a gesztenyebarna és a vildgos sargasvoros kozott
valtozik, égetésnél megvorossdnek, ha podig mangintartal-
muak, akkor megbarulnak. (Bz az ugynevezett Cyprusi
umbra.) Keménységi fokuk 1—2, fajsulyuk 2 vagy tobb.
Forrasztées6ben fehér vagy sirgasfehér zomances olvad-
nak, so6sav behatdsa alatt bomldsnak indulnak. Vegyi
osszetételiik:

41—47% kovasav,
18.5—25% agyagfold,
0—12% vasoxyd (a cyprusi umbriban manganoxyd).
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24—26% wiz, azonkiviil kisebb mennyiséghen kalium,
magnézium és mész.

Leginkabb erezet alakjaban fordul el a bazaltszik-
lakbam, a bazaltos szivacskdben és a legfinomabb phono-
lithben; lelhelyei: Strigau, Steinhau, Koldberg (Szilézia),
Gottingen, Habichtswald (Kurhessen), Seidenberg (Szasz-
orszag), azonkiviill Csehorszig és Toscana, Siena vidéke.
A sienai bolus terra di Siena (sienai f6ld) név
alatt keriil forgalomba. El6fordul még a sinopei és a
eyprusi lépesés kozetekben is, tovabba a serpentinben
(frankensteini agyag), a csillampaldban (svéd agyag), a
Cykladokban, mészk6hegyek hasadékaiban (waltershau-
cseni agyag), a Kébermargiban és a vaséretelepekben
(neuenburgi, wiirttembergi és freibergi agyag). A keres-
kedelemben kiilonféle bdélusok vannak forgalomban, ezek
azonban ugyanazon anyagnak szinvaltozatai csupan. Igy
a fehér bolus (bolus alba), sziirkésfeheér szinii és tobbnyire
nem egyéb tobbé-kevésbé finom agyagnil. Kgykor ez is
gyoégyszer volt, ma mar legfoljebb dugaszolé anyagként
szerepel savak desztillalasandl, mely eélra vizzel péppé
gyurjak, vaszonesikokra folkenik és ezeket a rések kozé
esavarjak, ahol megszaradnak. A barna bolust (sienai barna
foldet) a freskéfestéshez és a barnanyomatu rézkarcok
nyomdafestékchez haszndlidk. A sinopei véros bolus (sino-
pei voros fold) mar az dkorban is egyike volt a legszebb
és legtartésabb festékeknek; pompas voros szineinek tiizét
még ma is megesodaljuk a pompeji falfestményeken. Ma
a voros bolust nem Sinopébdl szallitjak, hanem Nirnberg
kornyékén banyasszak és alapozé festékiil haszniljak. Fin-
nek egy finomabb faja a keletdzsiai vagy armeniai (or-
mény) bolus, mely Furdépaban (kiilondsen Franciaorszig-
ban) is el6fordul és rendszerint mdar a banyakban tisztit-
jak és iszapoljak. Bz is egyikle volt az dkori gyogyagyagok-
nak és leukophoron néven mar akkor is az arany koto-
szeréiil és alaprétegéill szolgalt. A konyvkotészetben hasz-
nalt metszésaranyozé bolus is ez az 6rményfold, bar mas
ipardgak aramyozé mmnkilataihoz a még ndla is finomabb
sdrga bolust (bolus lutea) hasznaljak. Az eredeti ormény-
bolus ma mar alig keriil Eurdopaba, tulnyomé részét India
foglalja le, ahol még ma is szerepe jut a gyogyaszatban.
Az angolvrorés vagy berlini véros szintén bolusvaltozat,
melyet Olaszorszigban, Barriban binyasznak és Hollan-
didban dolgozmak f6] iszapoldssal és vorosredégetéssel fes-
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tékké, Lenolajjal keverve a ,kitt“-nek mevezett tapaszto-
szert adja.

11. Bérax (bérsavas natron, natrium boratum) vizben
oldhato, szintelen, poralaku kristalyos test, melyet mester-
ségesen borsavbol és su6dabol dllitanak eld; 1 sulyrész bérax
20 sulyrész vizben oldédik. Mint gyonge alkalisé, a konyv-
kotészetben a borfestésnél szerepel (1. ezt.), ahol a krém-
savval cserzett borok kozombositésére szolgal.

12. Bérappreturdk, lasd: Appreturdk.

13. Bérfestékek. Kis tizemekben nem egyszer eléfordul,
hogy a komyvkotének a bért magdmak kell megfestenie, vagy
u’n’pg‘koprott, régi borkotéseket maganak kell kijavitania. A
]oorfesbes vegyészeti része igen bonyolult, igen sok wzak-
ismeretet és nagy gyakorlatot kovetel, mégis vannak bizo-
nyos vegyszerek, és festékek, amelyekrsl a konyvkotének
tgdoma)ssa,l kell birnia, hogy a kisebb bértsliilletek befests-
sét vagy kopott bdrrészek uténfestését elvégezhesse, Altala-
ban a legeélszeriibb e célra az ugynevezett anilinfestékek-
nek a beszerzése, melyek kis adagokban kimérve, poralak-
ban is kaphatok és elkészitésiik médja meglehetdsen egy-
szerii. Rendszerint 30—50 grammot vesziink beléliik egy-
egy liter vizre és ezt a lemért pormennyiséget vizes spiri-
tusszal péppé keverjiik, vékony sugirban racntott forrs
vizzel meghigitjuk, lehiilésig keverjiik, majd sziirgpapiros-
sg,l bélelt toleséren ateziirjiik. Bz a fozet az ucynevezett
toményfézet, melybdl a netsn szitkséges vildgosabb arnya-
lat’okat viz hozzdadisdval nyerjitkk. Az anilinfestékek egy-
massal nem keverhetok, tehit a t5bb szinbdl 4116 arnyala-
tgka]; gvorosbarna, kékeszbl,d, sargdsvoros stb.) szinenként
tqrteno atfestéssel nyerjiik. Az anilinfestékeknél eléfordul
nf;ha,"hogy a megszaradt szin sargds, zoldes vagy pirosas
fénytorést mutat, ami felssmerhetetlennd teszi a szint; est
a kellgmetlenséget magakadadlyozhatjuk, ha a festékolda-
tot erdsen higitva hasznaljuk és ismételt utanfestéssel fo-
kozzuk a szint. Ez a miivelet ugyan egy kissé hosszadal-
mas, de foltétleniil biztosit a zavaré hatdsu mellékered-
meny ellen.

. Az anilinfestékeket régebben az indigo desztilldcidja
ut,qé;n nyerték és innen szdrmazik a neve is, mely a portu-
gal ,anil” sz0bol (indigé) eredt. Az anilinfestékek alap-
anyaga a toluidin és pseudotoluidin elegyébél 4116 amilin-
olaj (phenitomin, amidobenzol, crystallin, cyanol, benzi-
dum sth.), mely a harom szerves bazis dsszetételi aranya sze-
rint kiilénbozé forrponttal biré vegyiileteket alkot és kiilon-
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féle szinek el6allitasara alkalmas ujabb alapanyagokat
ad. Maga az anilinolaj a koészénkitrany desztillaciéjanak
egyik mellékterméke, szintelen, glicerinsiiriiségii folyadék,
ceipfs izl anyag, melynek erds aromads illata az akdcméz
illatara emlékeztet.

A vords anilinfesték el6allitisahoz az anilinolajhoz kii-
1onféle vegyszereket hasznalnak: vaschloridot, salétrom-
savas higanyoxydot, salétromsavat, arzénsavat, féleg azon-:
ban az utébbit, mely az anilinolajjal hevitve, bronzfényil
tomeget, a rosamilint adja. Ennek a kristalyos anyagnak
sOosavas oldatat ,fuchsin®, ecetsavas oldatat ,,crocein” (v.
rosein), salétromsavas oldatat ,azalein” méven hozzak,
mint kristalyos vagy poralaku testet forgalomba. A hydro-
génsuperoxyddal szintelenitett fuchsinoldat hevitésével a
Lgeranosin® (v. geranium) nevii ragyogd piros szin kép-
z0dik, a magas forrpontu amilinolajckmak salétromsavval
valé fokozatos elegyitése pedig a ,safranin® nevii, tiizes-
meleg voros festéknek keletkezését eredményezi. Hasonld
médon késziilnek a t6bbi piros festékek is, melyeket drnya-
lataik swzerint ,magemtapiros, solferinovorés, rhodamin,
brillant-crocein, anilinvoros® stb. méven haszndlnak ipart
festés céljaira.

A wviolett és lila szinek kivétel nélkiill katranyfestékek.
Vialtozataik rendkiviil sokfélék. Az anilinviolett (bibor-
anilin, anilein, indizin, phenamein, tyralin, harmalin, vio-
lin, rosolein, mandein sth.) a chrémsavas kalinak kénsavas
anilinolajra gyakorolt hatisibél keletkezik oly mddon,
hogy a keverék iszapjabol gyamtas katranyolajak és alkohol
segitségével kivonjak a festékanyagot. A methylalkohol,
aethylaether stb. kombinaeciti a ,,methylviolett, jodviolett,
dhalia® stb. néven osmert szineket adjik, ha alapanyagul
rosanilint vagy fuchsint hasznalnak.

Az anilinkék, helyesebben tryphenilrosanilin, a rosani-
lin s6inak és az anilinolajnak hevitésével keletkiezik, mely
vizzel sziirve és tisztitva a ,lyoni kék* vagy a ,parisi kék™
festéket, tomény kénsavval az ,alkali kéket”, rosanilin he-
lyett toluidint hasznalva, ,toluidinkéket™, mas vegyi Gssze-
tételekben ,,parmai kéket és a blen de nuit” nevii kék festé-
ket adja.

Az anilinzéld ecotsavas rosanilinnak jédmethyllel vagy
methylalkoholial valé kombindeidjaval jon létre, ha azt a
vegyiiletbdl vizzel kivonjuk és pikrinsavval megbontjuk.
Anilinzold képzodik a szovet- vagy bérfestésnél az anyvag
rostjaiban, chlérsavas kaliumnak és anilinolajnak koleson-
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hatdsabél is, melyet ,,azurin vagy emeraldin® néven Ssmer-
nek. Bz a zold a legtartosabb anilin szinek egyike, vizben,
alkoholban és savakban oldhatatlan, intenziv és fénytalld.
Féleg a selyemfestésben van nagy jelertosége,

Az anilinsdrga (anilin-orange, aurin, auramin) a rosa-
nilin készitésekor képzddd gyantas mellékterméknek, a
chrysanilinnek valtozataibol kécziil. Maga a chrysanilin is
szolgalhat festékanyagul és — vizben oldhatatlan lévén —
szintén f6leg a selyem- és szovetfestésnél nyer alkalmazast.
Szine ragyogd aranysarga. Az anilin-cindber és az awrilin-
crange (olv.: ordnzs), amelyek salétromos sav és alkcholos
rosanilinoldatbo6l késziilnek és ,,cynalin® néven szerepelnek
a festékek kozott, nem allandok. Ecetsavas anilinolajnak és
rocanilin-violettnek egyiuttes hevitése a havannabarna
marron“-festeket adja, mely szintén fényérzékeny, sét a
vizhen, az alkoholban és az ecetsavban szinteleniil bomlik
és oldodik. Jobb enmél a fuchsin és a sésavas anilinolaj he-
vitése altal eldallitott ugynevezett ,,Bismarck-barna®.

Az anilinfeketét magaban a bor szovetsben kell 1étre-
Lozni és ambér a fizikai behatdsok irant vald teljes érzéket-
lensiégét esak a magy tomeghen valdé pacolas képes bizto-
sitani, megbizhatd eredménnyel jar a bor festésénél is. Ki-
moshatatlan szinii fekete szovetek is ezzel a festési eljaras-
sal késziilnek. A szovetet sésavas anilinolaj, chlorsavas ka-
linm, kiénsavas réz és szalmidk keverdkével itatjak, pacol-
jak és hengerelik, azutdan pedig meleg, nyirkos levegdn ki-
teritik. A képzdd6 fekete szin ,,indigéfekete”, a szovethdl
sem, vegyi, sem fizikal nton el nem tavolithaté, mindossze
a savak hatasa alatt mutat £f6l muld természetii elzoldiilést.
A tobbi anilinfesték (,,Peterson-feklete, borfekete™ stb.) szin-
tén esak a levegdén végbemend oxidalds utédn rogzédik meg
a folszivé ezovetrostokban és esak teljes szaradds utan
nyeri el a végleges szinerdsséget.

A fény irant érzéketlen szinekmek meglehetdosen gaz-
dag skaldja van mar a kereskedelmi forgalomban, ugy,
hogy az elszintelenedéstol valé aggodalom ma mar tobbé
nem olyan indokolt, mint amilyen értheté volt az anilin-
festékgyartdy gyermekkoraban. Ez iddbdl szarmazik k-
lomben az anilinfestékek hasznélatatél valé idegenkedés is.
Kisebb hatranyai (mérges anyagokkal vald edzés) és ap-
rébb fogyatékossagai mbg most is vannak ugyan, ezeknek
lekfizdése azonban, vegyészetiink mai fejl6dése mellett,
igazan csak 6rdak kérdése mar.

Az anilinfestékek foltaladlasa elott a blérfestdeljarasok
korilményesebbek voltak, mint manapsig. Festésra no-
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vényi festékeket vagy dsvdnyi pdcokat hasznaltak, melyek
kozill egyik-mdisik még ma is hasznalatban van. A no-
vényi festékanyagok koziil a sdrga szin festéséhez: a bor-
bolyabogyak, a curcumagydkér (curcuma longa), a fusstikia
(Rhus cotinus), a varjutdvis, a sargafa (Maclura Auram-
tiaca), a kinai Gardenia grandiflora, a rekettye, a gumims-
gutti, a Bixa orellana, azészakamerikai Quercus tinctoria,
a saflor, a safrany (Crocus sativus), a gerely, a korbaesfii
(Reseda luteola) és az ecetszomoree (v. ecetfa) fézetét — a
L6k szin festéséhez: az indiai indigdeserjék, a festdesiilleng,
a haricska, a kinai csibehur (Polygorum tinctorium), a
gardenia, a disznéparej, az 4fonya és a lakmusz fozetét —
a 20ld szin festéséhez a kinai Rhammus utilis és a Rham-
mus chlorephorus fézetét, vagy a sarga és kék festéanya-
goknak keverékeit, — a v6rds szin festéséhez a vorosfat, —
abarna szin festéséhez pedig a bisterbarnit, tovabba a ka-
techu, a sargafa, a kékfa, a camwood és a vorosfa f6zetét
hasznaltdk. Ezek koziil ma is hasznaljak még a bisterbar-
nat, a katechut, a sargafat, a kékfat, a camwoodot és a vo-
rogfat, utébbit féleg Oroszorszagban, a bagariabdrok fes-
tésémidl.

A bisterbarna (Biszter, rostabarna, barna lakk stb.)
aléallitasahoz a bilkkfa égetésénel lerakdds kitranyos fény-
korom szolgiltatja az alapanyagot, melybdl lehetbleg €0-
mor és egyenld nagysigu darabokat vélogatnak ki, finom
porré torikl és iszapoljak. Iszapolds utén kiilonféle arnya-
latu, Atlatsz6 finom festékanyak marad vissza. Hasonld
szinii és szintén bisterbarndnak nevezett festéket vegyi
uton is allitanak elé (mangéinoxydhydrat), ez azonban a
bérfestésben mem szerepel.

A katechu movénvi kivonat, melynek gazdag csersav-
tartalma van. Négyféle valtozata iemeretes. Az elsé a
Pegukatechu (catechu nigrum, Cuth, Terra Janonica, Ca-
chou) a mimiézafélék csaladjaba tartozé indiai Acacia
Catechu nevii fa szalrostjainak vizes kivonata, melyet
Irawadiban (a Prome-i keriiletben) gyiijtenek, ott dolgoz-
nak 6l és Pegubél (India) exportalnak kiilfoldre. Sotét-
barna, helyenként hélyagos, merev, belsejében azonban
gyakran lagy csomékat tartalmazd anyag, melynek csak
vékony szilankjai attetszék és galyas fonadékkal vannak
keresztiil-kasul szbve. Ize fanyar-édes, arémas. Vizben fe-
héres anyagga esik szét, mely mikroszképikus catechin-
kristalyok tiiinek halmazabdl 4ll s amelyet egy katechu-
esersavbél ég quercetinbdl alld, sotétbarna anyag itat at.
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Két rész forré vizzel leontve, teljesen fololdédik, lehiilés-
kor azonban ismét zavarossa valik. Az alkohol a katechu
legnagyobb részét fololdja. Masik valtozata a pdlma-
katechu (kasszu), szintén novénykivonat, az Areca catechu
fabol készill, nem keriil festékként forgalomba és ezt esu-
pan a betelragdk hasznaljak. A harmadik valtozat a gam-
bir, (gutta gambir, catechu pallidum, katagamba a tulaj-
donképeni Terra Japonica) az Uncaria gambir nevii fa
fiatal hajtasainak kivonata, Sumatrabél, amalakkai tenger-
szorost Ovezd partvidékekrdl és ezek kornydkérsl hozzak
Eurépaba, 3 em3 nagysagu, porhanyéds, kiils6leg tompa,
vorosbarna szinii, belséleg vilagossirgaszini kockak alak-
jaban, melyeknek vegyl Osszetétele a Pegukatechu Ossze-
tételével azonecs. Fanyar, kesernyés-édes iziikl van. Tulnyo-
morészben ezeket hasznaljak festékanyagul, a barna- és a
feketeszinek festéséhez. Végiill a negyedik, az wuj-katechu,
mely eurépai készitmény és feny6k tiileveleinek gazdag
csersavtartalmu kivonata.

A sdrgafa, vagy brazilial fa a Maclura Aurantiaca
nevii, fasszarn moévény bélrostjainak kivonata. Szine élénk
sargdsbarna, mely néha a narancssarga felé hajlik, belrejét
voros érhalozat tolti be; kemény és szivéos kérgii és kéreg-
vastagsaga % cm. Nagy, olykor mazsas sulyu darabokban
is keriill forgalomba. Legjobb mindségii a cubai sargafa,
valamivel szegényebb festéktartalmu a tampico-fa, legsi-
lanyabbak a braziliai (Caesalpinia Bahamemnsis), tosabba
a portoricol-, a cartagenai-, @ maracaibol-, a sandomingoi-,
a nyugatindiai-, a jamaicai sdrgafak és az ugynevezett
tuspanfa. Olykor reszelve vagy megérolve, poralakban is
adrusitjak. Legfébb alkotérésze a maclurin (morincsersav)
és a morin (morinsav); az elébbi esomdékban fordul el
benne, élénk vordssarga szinii kristalyos lerakoédas alak-
jaban. A morin (Cie Hs Os) szintelen tiikristalyokban kép-
zodik, ize kesernyés, vizben nehezen, alkoholban és alka-
lidkban konnyen és gyorsan oldddik. Ez az oldat rendsze-
rint sargaszinii. A maclurin (Cis H+o Os) a morinhoz ha-
sonléan kristalyosodik, ize édes, vizben, alkoholban és al-
kélidkban konnyen olddédik. A szénsavas sékat megbontja,
a vasoxydult és a vasoxydul s6it zoldesfeketére bontja,
enyvben teljesen f6lbomlik. A sirgafa, mint festék, rend-
kiviil szintarté és fénytalls, de folf6zés nutan azonnal hasz-
nalatba kell venni, kiilonben a levegd hatiasa alatt hamar
meghbarnul és szinezd crejét veszti, Az ugynevezett sdrga-
fakivonat Amerikaban, Francia- és Németorszigban, a
cubasdrgafabol késziil és részint kemény, darabos tome-
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gekben, részint puba, olykor siiriin folyés pép alakjaban
keriil a kereskedelembe, A legjobb sdrgafakivonat az ame-
rikial, szine sotét olajzold, fénye tompa, torése merev &s
kagylés. A kozonséges sargafakivonatnal jéval tisztabb
a viligos olajzold szinil sdrgefalakk vagy cubalekk, egy
tésztaszerii készitmény, melyet a bérfestésen kiviil a kar-
ton-, szovet- és selyemfestéiparban is haszndlnak, s6t az
asztalosipar elott sem dsmeretlen.

A sargafikhoz szamitjak a szémoreét (Rhus) is, mely-
nek gyokérkivonata boreserzé és birfestészeriil szolgdl.

A kékfa (berzsenyfa, vérfa, Campeche-fa, Logwood) a
Haematoxylon Campechianuin nevii fa festékanyaga, mely
nevét a mexikdi Campechebai-tél nyerte, ahonnan egykor
forgalomba hoztdk. Kérgétél és kéregrostjaitdl megtisz-
titva aruljak. Erdésen bardzdas kiilsd részének szine a voros
és a barnafekete kozott valtzkozik, a friss bemetszés helye
sargasharna, szovete rendkiviil kemény, ize cukorédes, a
- npyéalat pirosra festi és szaga az ibolya illatara emlékeztet.
Megdbrzsilve igen szépen fényezbdiki A legfinomabb mi-
néségii kékfa a Campechabaibél valé, utana a jamaicai-, a
martinique-i-, a quadeloupei kékfak és a sandomingofa
kovetkeznek.

A tiszta kékfaanyag sdrga kristdlyokban eldforduld
haematoxylont tartalmaz, mely nedves levegdn, ammonidk
vagy mds bazisok behatisa alatt, sotétvords hiamateinna
alakul at. A kékfa festGereje lényegesen moveklszik, ha azt
porra reszelve, vékony rétegekben kiteritve, 6—8 hétig az-
tatjuk s ezen id6 alatt t6bbszor félkeverjiik, hogy a festék-
anyaga kifejlédjék. Az igy kezelt kékfanak 6 kilogrammja
10 kilogram nyerskékfa festéktartalmaval ér fol. A borfes-
téshez f6zet alakjaban hasznaljuk. Ha kékfareszelék he-
Iyett a gyarilag eldallitott kékfakivonathdl akarunk festé-
ket késziteni, akkor utébbit vizbe aztatjuk és ha féloldo-
dott benne, az oldatot ugyanugy hasznaljuk, mint a kékfa-
fézctet. A kékfakivonat fényes, barnafekete szinii, darabos
anyag, mely, ha teljesen szaraz. konnyen porra torhetd és
vizben iiledék nélkiil fololdhaté. Agyagpacokkal sziirkés-
violett, rézsokkal kék, vassokkal felete vagy sziirke, chrom-
oxyddal pedig, ha elébb chromsavval oxidaljak, igen méty,
intenziv fekete szint ad. Utébbi kivételével azonban ezek
a wzindrnyalatok meglehetsen megbizhatatlanok, fémny,
szappan, alkélidk és savak hatasa alatt hamar elfakulnak.
Bésfestésmél tébbnyire més festdanyagok kiegészitésére
hasznaljdk. Chrémsavas kélival késziilt fézete az oleséd fe-
Lete tinta. Mint orvosszert belsdleg bélbajokndl, kiilséleg
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fertGtlenitésre alkalmaztik. Ma a kékfinak mintegy 40
faja Osmereies.

A ecamwcod az afrikai partvidékieken hgnos gabanfa-
1ak a festéanyaga. Kozel all a barwoodhoz, a Baphia nifida
festbanyagdhoz; 25% santalint tartalmaz, a béron piros
szint ad s a szappan hatasa alatt barnul. Rokon vele a san-
talfa, melyet afriai vorosfanak is neveznek. A harom ko-
zill a gabanfinak van a leggazdagabb szinskaldja.

A wirosfa a Caesalpinia cealadba tartozé novények
szaranak és gvikerének piros festéket tartalmazé kivo-
nata vagy reszeléke. A Caesalpimidk hazija Nyugat-India,
Délamerika ég az Antillik, ahonnan foldelgozva hozzak for-
galomba. Tobbféle fajuk van, nevezetesen: a) fernambukfa
(az eredeti braziliai vorosfa, az ugynevezett Caesalpinia
crista), melynek kéregro tjaitél megtisztitott, hasibokra
vagy tombokre szeletelt torzse igen kemény és merev, a
viznél sulyosabb, folillete voros, belseje — a friss vagas
helyén — sirgasvoros s levegének kitéve vorosbarna, illata
fiiszeres, ize odeskés, vizben piros szinii fézetet (vorosfa-
kivonatot) ad; b) a braziliai fa (Caesalpinia Brasiliensis)
az Antillakrd]l és valosziniileg Brazilabdl szarmazik; fes-
téktartalma, kiisebb, mint az elobbié, a fizikai tulajdonsigai
azonban egyformak vele. Husa a friss vdgas helyén tégla-
voros, mely a levegén barndra oxidalédik; ¢) a szent
Mdrta fa (tévesen Martonfanak is mondjik, Caesalpinia
echinata), szintén Brazilidban éq Mexikoban honos; mélyen
bardzdas torzstonkjeit legtobbszor a fels6 kéreg lehamtasa
nélkiil hozzak forgalomba; a foliilete sargdsfebér, a bel-
seje sargasvords. nnek a fanak agai szolgaltatjdk a
wicaraguafdt is, melyet kérgces, ormés, barazdas és lyuka-
esos, karvastag darabokban arulnak; d) a sappanfdanak
(Sapanfa, Japanfa, Caesalpinia Sappan) Siam, Keletazsia,
Nyugat-India és Brazilia a hazija. Kéregtelen tonkok és
agak alakjaban szallitjak Eurépaba. Szine gydngébb vo-
ros, mint az elébbieké. Fajai: a limafa, a siamfa és a pe-
dangfa.

Egyéb iparilag jelentbs virosfajok még: a braziliettfa,
a californiafa, a terrafirmafa és a bahiafa.

A virosfa, arendes faalkatrészelken és a vegyi elemeken
kiviil, ugy latszik, hogy még egyéb festékanyagot is tartal-
maz, nevezetesen a brazilint (Ce2 Heo Os), vagy sappanvo-
roset, mely a sappan €s a fernambukfakivonatokl kristé-
lyos iiledékében lelhetd fol és onnan vonhaté ki. A brazi-
lin kristdlyok borostyinsargasziniiek, vizben, alkoholban
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és étherben oldédunak, a levegs behatdasa alatt sargasvo-
rosre, ammonidk, maréalkaliadk és baryt behatisa alatt
mély karminpirosra festédnek, salétromsavval pedig pik-
rinsavvd alakulnak at.

14. Bérpdceoknak azokat a vegyszereket nevezziik, ame-
lyek maguk szintelen folyadékok, de a bor szovetében, an-
nak savtartalmaval egyesiilnek és szines vegyiiletekké ala-
kulnak. A bérpacolasnak irott utasitisait a XVIIT. szizad
eleje 6ta ismerjitk, bar kiétségtelen, hogy az akkor mar
oroklott hagyomdmy volt. A pécolas médja lényegileg ma
s ugyanaz, mint kétsziz évvel ezel6tt, esak a pacok elké-
sz1tése .lett gyorsabb és egyszerubb. A pacokbél is, éppen
ugy, mint az amilin-, vagy a movényi festékekbél, (Gmeény-
cldatckat készitimk, melyeknok szinezd ereje a legnagyobb.
A tdményoldatokbdl azutan viz hozzaadisaval allitjuk eld
a halvinyabb szindrnyalatokat, bar vannak pdcok, mint
példaul a marékali, melyek csak erdsen higitva hasznil-
hatok, mert toményoldatuk hasznavehetetlenné ronesolns
a bért. A higitas fokanak megallapitisdhoz menzurdra,
azaz egy kiobeentiméteres beosztissal ellatott es6alaku tal-
pas poharra van sziikségiink. Nélkiilozhetetlen egy par por-
celldnesésze is, mely a darabos pacanyagok osszetoréséher
mozsarul szolgal.

A higitott vagy higitatlan picot csészébe vagy ta-
nyérba ontjitk és a pacolashoz okolnagysigu szivacsot
hasznalunk. A megfestendé bérdarabot fehér itatéspapi-
rossal bevont deszkalapra (rajztablira) rajzszogekkel kife-
szitjilk és auzt teli szivacesal gyorsamn, erédteljesen 6s
egyenletesen atddrzstljik. A dorzsolést addig kell foly-
tatni, mig a bir egyenletes sobétsziniivé nem nedvesedett.
1'acolds utdan félirdig pihentetjiik, azutim fehér itatéspa-
pirok kozé fektetve, kéregpapirleme zek kozé rakjuk éskissé
megnehezitjilk. Ez arra szolgal, hogy a bdr szaradas koz-
ben Jssze ne zsugorodjék. Ennél egyszeriibb és kényelme-
sobb pacolasi mdod a fiirdsztés. A pacot olyanforma fii-
rosztoedénybe ontjiik, mint amilyet a fényképészek hasz-
nalnak és abba a bérdarabot ngy helyezziik bele, hogy
minden része a folyadék folszine alatt legyen. T6ébb bérda-
rab egyidejit filrdsztésénél vigyazni kell, hogy az egyes
dm:abok egymasra ne tapadjanak, mert a tapadasok he-
lyein a pac nem képes a borfoliiletbe beszivédni s ilyen he-
Iyeken a bbr vildgosabb szinii lesz. Ennek az eljardsnak
az elébbivel szemben az a myilvanvalé elénye, hogy a pae
cgyidejiileg hat az egész bériohiletre s igy az elfoltosodis
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csakinem. lehetetlen. A szin sotétségi fokozata attol fiigg,
hogy a bért mennyi ideig fiirosztjiik. A szaritas ugyanugy
torténik, mint a szivacsos eljaras utan.

Ha a bdr tiszta kezelése korill kifejtett mindemn évatos-
sag ellenére is ugy taldljuk, hogy a festés folsziradasa
utan foltok keletkeznek rajta, akkor, ha mem cserzési okok-
rél van sz6, a festés vagy pdacolis modjdban vagy az eld-
készitGeljarasok sorrendjében kell a hibat keresniink. Fes-
tés eldtt, barmilyen fest,és:r('il legyen is 8z0, nedvesitéssel el6
kell hivni a bér esetleges foltjait és azokinak eltavolitasat
50%-0s klormagnezinmoldattal, heres6val (acidum oxalium)
esetleg éterrel (aether sulfur) vagy benzinnel, a zsirfolto-
kat pedig béraxszal kell megklisérelni. Ha a foltok enmnek
ellenére is ésmreveheték maradnak, akkor le kell mondani
arrol, hogy vilagos paeccal vagy atlatszé szinekkel dolgoz-
hassunk 6s meg kell elégedniink a timsdés vizzel torténd
atdorzeoléssel, Eppen ezért a festési kisérleteket, a szin-
prébakat, a folhasznalt bér hulladékain kell végezniink.
Festési célokra az ecetfakéreggel eserzett borék a legmeg-
bizhatébbak, Elfoltesodas ellen, illetéleg amnak eltiinteté-
sére a killonféle mdrvdnyozd, pontozd, permetezd és sziva-
¢soz6 eljarasok szolgalnak, permetezés elétt azonban a bort
higitott ammoniakoldattal vagy hangyasavval kell bedor-
zsolniink. Némelyek igen jonak tartjik a bérnek — festés
el6tt — hig kem#nyitével valé tobbszoros atkemését és
annak erés bedbrzsolését is, mely teljes szaradis utan, folt-
nélkiili festést biztosit.

A ,marvanyozas® atatt nem kell marvinyutinzatokat
képzelni, mert a bérfestéiparban marvanyozisnak nevezik
minden mesterséges mton eléallitott megbontasat a festés
egyenletességének. A marvinyozast nemesak a szintelenitd
hatasu hereséval végezhetjitk, hanem magaval a festékklel
is, oly mé6don, hogy abban egy lagy és nagylikacsu sziva-
csot megnedvesitiink, belole az esetleges kics6ppend folos-
leget kiszoritjuk és vele a borfoliiletet gydnge ranyomoga-
tissal megtarkitjuk. Permetezéshez, amellyel rendkiviil
finom arnyalatok és egyenletes, barsonyes lagysagu szin-
hatdsok érhetdk el, fiiggdleges foliilletre kell a megfestendd
bérdarabokat foltiizni és a permetezést a kozismert fixi-
rozoesével, egy lépés tavolbol végezni. A rafuvast csak
addig sgabad folytatni, amig a bér harmatossa vélik.

A fekete pacot régente ecettel vagy poshadt sorrel le-
omntott vasdarabok, vasszogek stb. oldatabél kaptak, éppen
ugy, ahogyan azt ma a vilagoszold kénsavas-vas krista-
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lqub(’)l (z6ldgé,l_iobél) vizoldat alakjiaban myerjik és a
szurl.ce pac céljaira megfeleld mennyiségii vizzel higitjuk.
Ma is ez a legjobb fekete bérfestékek egyike. Kénsavas
vas helyett hasznalhatunk ecetsavas vasat vagy alma-
savas vasat is. A higitas mértéke szerint, a legvilagosabb
hamusziirkétol a legsotétebb grafitsziirkéig terjedd szih-
skalat .megbizhatéan adja.

) _A”barna pacok kozill ma is az a legjobb, amellyel a
régi borfestomesterek dolgoztak, a hammzsiroldat és a szap-
pa,n’lug.’ A marénitron és a marékali szintén jo6l hasznal-
haté pacot adnak, de erdsen roncsold hatdsuk miatt, a
gy,ongé)bl,) sejtszerkezetii vagy savakkal ecserzett bdroket
mar a pacolas alatt elpusztitjik. A sotétebb és vilagosabb
barna szineket itt is higitissal vagy téoményitéssel érjiik
el, Tem:méswtesen mas barma bérpacok is vamnak, de a
h]am.uzmm'al (j,yaJk a kelld vigydzattal hasznall mardékali
(Kglmm pamstlmml, k. hydricum) wvetekszik. Hasznaljak
még a kénsavas 8s a szénsavas ndatront, a rézvitriolt, az
olpmeukrot, a pyrogallussavat, a hydrocinont és a sanga
vérlugsd vizoldatat is.

E két pac keverésével ujabb szindrnyalatokat hozha-
tan létre. A mélyfeketét a kalium causticummal sotétbar-
nara 'pécolt_ boron a vasvitriol toményoldataval, a mély-
bgrnat ped_lg a tomény kalium causticumoldattal pacolt
bbrnek higitott vasvitriollal t6rléné permetezése altal. Ha
a mélyfe’l;eabét az emlitett médon nem kapndk meg roégton,
ngy a bért tanninoldattal, majd ennek beszaradisa utin
ismét kalinmeausticaommal és ezutan kénsavoldattal kell
bevonni. A lemérends adagok a kovetkezok:

I a) Ij.‘ekete: 500 em?® vizre 100 gr. vasvitriol.

) bl) Sziirke: a fekete oldatbdl 10 em3, higitva 40 em?
Vi1zZZel.

¢) Vildgossziirke: a feketeoldathol 10 em?, higitva 300
em? vizzic..

I1. @) Barna: 400 ¢m? vizre 100 gr. hamuzsir.

b) Vildgosbarna: a barnaoldatbél 10 em?, higitva 30
em?® vizzel.

_ ¢ Legvildgosabb barna: a barnaoldath6l 10 cm’,
higitva 60 cm? vizzel.

IT1. @) Barna: 500 em?® vizre 50 gr. mardkali.

b) Vildgesabb barna: a barnaoldatbél 10 ems®, higitva
20 em?® vizzel.

) ¢) Legwilagosabb barna: a barmacldatbdl 10 ems3, hi-
gitva 60 cm?® vizzel.
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A sdrga szint és arnyalatait a kréomsavas kalinmmal
és az 6lomeukor oldataval érjiik el, amelyek mar az elsd
atfestosre is élénk sarga szint adnak. A festés modja, a
kiilonféle festési technikak kombinalasa és egymasutan
valé alkalmazisa szamtalan ujabb szinezési lehetdséget
nyujt. A safranyfozettel pacolt borjubiérnek teljes szaradas
utan kréomsavas kaliummal valé permetezése, majd ennek
safranyfézettel torténé ismételt atpacolasa barsonyosan
lagy, vilagos okkerszint eredményez. Kromsavas kalium-
mal pacolt bérnek a legviligosabb barnival (hamuzsir-
oldattal) torténé atpermetezmése s6tét okkerhez hasonld
sarga szint a sargafafozettel festett marhaboérnek legvila-
gosabb sziirkével valo atfestése, majd ennek kromsavas
kaliummal tortént permetezése hamvas sargabarna szint
ad. A pikrinsav (acidum picrini trinitrophenol) a legszebb
citromsargara festi a bort.

Kiilonleges szinhatasok érheték el a heresOpermete-
zéssel. A heres6, mint szinbonté szer, a kénsavas vassal
festett feketét és sziirkét bontja a leghatasosabban, ha
tehat a bort eldszor a heresé irant kozombos safranyfozet-
tel pacoljuk, ezt kiénsavas oldattal., majd hereséval per-
metezziik, a sdrga és sziirke szinnek finom marvanyozott
egyiittesét fogjuk kapni. Ennek egy melegebb hatasu val-
tozatat nyerjilk, ha a bért elészor kénsavas vasoldattal
pacoljuk, azt hereséval permetezziik s végiil kromsavas
kaliumoldatban megfiirosztjiik.

A berlini kék kiilonféle drnyalatait a voros vérlugsé-
nak és a vaskloridnak vizcldata adja olymédon, hogy a
festéshez elokészitett, timsos vizzel kimosott bért eloszor
a vérlugsé vizoldatival, majd ezt, mielétt teljesen meg-
széradt volna, vaskloridoldattal pacoljuk at. A szin mély-
sége ahasznalt oldatok toménységétdl fige. Szinprébakra a
leghelyesebb mindkettének a toményoldatat hasznalni s a
tovabbi Arnyalatokat 25%-os higitassal fokonként meg-
allapitani. Ugyanez a hék szin a fekete tinta lilds arnya-
latat fogia adni, ha vasklorid helyett vasvitriolt (vas-
galicot) hasznalunk, ennek toményoldatat 25% vizzel
higitva. Melegebb, ultramarin vagy obaltkékhez hasonlo
kéket akkor nyeriink, ha a porra tért vords vérlugsohoz
annyi kénsavas vasoldatot 6n1‘;ﬁnk, amennyl azt kékes-zold
szinii, siirii, pépes anyagga lagyitja és ezt a bérre rador-
zsoljiik, teljes szaradas utan pedig a vérlugsé hamvas ki-
csapédasat flanellal vagy szarvasbérrel letorsljiik. Az igy
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nyert kiék szin néhany nap alatt, az oldat erejével arany-
ban, megszaradt allapotban oxidalédik, azaz sotétedik.

A 20ld szin festésénél az alapul szolgalé sirga szint
eurqumaf(’izettel, krémsavas, kaliummal (Kalium chrom.
flavium) vagy pedig pikrinsavval festjiik a bérre, azutan
folytatjuk rajta a kék szint el6idézé eljarasokat, amelyek
ez esetben zold szint fognak eredményezni. Kozvetleniil az
ecetsavas vasnakl és ecetsavas Slomoxidnak vizoldatban
torténd Osszekeverésével, kozvetve krémsavas %kalium és
voros vérlugso feles aranyban kevert vizoldataval fest-
hetiink zoéldet.

A lila szin festését is az egyik alkoté szinnek, a piros-
nak megfestésével kezdjuk. B célra a ,cochenille-piros®
néven ismert allati festéket szoktak hasznalni, mely a
coceus cacti nevii rovar (az ugynevezett bibortetii) testének
festéktartalmabol készil. Az igy megfestett piros alapot
kékfa és rézgalic oldatanak, illetSleg fézelének keverédké-
vel pacoljak at. A lila szin egyéb arnyalatait az oldatok
s a fézeteket {oménységi fokanak valtoziatasaval s a keve-
rési aranyokl kombinalasaval idézhetjiik el6, Az erdsen
higitott kénsavas vas finom hammusziirkére festi a bdért,
mely a vorés vérlugsé és vasklorid szintén erésen higitott
oldatalval éL.tfestveg kékes galambsziirkét ad. Ezen a sziirke
alapon a pikrinsav tompa sargiszéldet, a cochenille-vords
lilassziirkét fest. Ha a bért 6lomeukor vizoldataval picol-
quk, azt teljes szaradas el6tt ammoniumpolisulfiddal be-
dorzsoljitk és az igy myert kékes fekete szint a cochenille-
voros vizoldataban megfiirosztjiik, igen meleg, erételjes
barnaviolett szint kapunk.

15. Csersav (tanmin, acidum tannicum) fanyar izii szer-
ves sav, mely vilagossargaszinii, igen kénnyi por alakjgban
kerul forgalomba. A por vizben oldédik, az oldat szennyes,
vilagosbarna szinii folyadék. A konyvkotészetben a bér-
pacolasnal (L. ezt) hasznaljuk részint utancserzésre, részint
sziirke és fekete elgallitasara.

. 16 Csiriz.  Altalanosan hasznilt meve a kemé-
nyitébsl 65 lisztbél f6zott ragasztépépeknek. A na-
lunk hasznilt ragasztékemeéryitének ,Kleister® elune-
vezését Angliaban a csiriz megjelolésére hasznaljak,
nevezetesen enmek egy finomabb fajtijara, mely a
kivetkez6 médon késziil: '4 deka lisztet 69 5 gramm
timséport vizzal hig péppé koveriink, mikdzben a
keletkezd esomokat széjjelnyomkodjuk. Kzt a pépet hideg
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vizzel folontjilk és tiizre téve, lassan melegitjiik. Ha mar
melegedni kezd, idénkint megkeverjiik s amikor forr, ko-
riilbeliil 5 percig allandéan habarjuk. Ha az adagolas he-
Iyes volt és a keverés gonddal tortént, ugy a félforralt pép-
nek vastag csirizzé kell siiriisodnie, melyet azutian a szik-
ség szerint vizzel folkeverve, tovabb is lehet higitani. Ezi
a csirizt faedényben kell tartani és idénkint a megkérge-
sedett csomdéktol megtisztitani. Ajanlatos éjszakara vizzel
folonteni, hogy meg ne szaradjon s hasznalat elétt fakanal-
lal jol folkeverni. Papirosragasztasra tejfelsiiriiségii esirizt
szoktak hasznalni, bérragasztasra azonban ennél siiritbbet;
ha a bér nagyon vastag, ugy nem art, ha a csirizhez egy
kevés hig enyvet dntiink. A timsdval késziilt esiriz 14 napig
is elall, ha azonban egy kevés szublimatot keveriink bele.
akkor hosszabb ideig is ellarthato. Szublimat helyett, mely
igen erés méreg, formalint is lehet hasznalni. Mindketts
hatasos fertétlenitészer, mely a konyvmolyok ellen kitiné
védelmet biztosit. Megsavanyodott esirizt, melyet a szaga
azonnal elarul. bérkotésekhez semmiesetre sem szabad
hasznalni, mert az erjedés melléktermékei roncsololag hat-
nak a bérre. Eppen ezért ajamlatos, hogy az ecset letor-
lésére a esirizesedényen keresztbefeszitett drotszal helvett
spargat alkalmazzunk, nehogy az esetleg kivalé rozsda a
esirizt megfesse és a bérrel érintkezvén, azon fekete folto-
kat okozzon. Az ecset szérének is spargafoglalatunak kell
lennie, mert a réz- vagy vasdrotfoglalat hasonls kovetkez-
ményekkel jarhat.

Szakadt konyvlapok kijavitasahoz fehér csirizt is lehet
hasznalni. mely 1 kanal buzaliszt, 1 kanal arpaliszt 1% kanal
timsopor és Y liter viz keverésébsl késziil. Kzl a keveré-
ket ugy, mint a ’kizonséges esirizt, jol dsszekeverjik, agyag-
tégelyben, allandé keverés kozott, folmelegitjiik és 5 percig
forraljuk., Arpaliszt helyett rizslisztet is hasznalhatunk,
s6t ha nagyon fehér papiros javilasarsl van szd, akkor a
buzalisztet el is hagyhatjuk. A fehér esirizt [61forralas utéan
langyossa hiitjiik s uténa azonnal hasznalhatjuk. Koriilbe-
lil egy hétig tarthaté el, de ha rogosédui kezd, akkor
vjat kell késziteni.

17. Denaturdlt spiritusz (denaturslt szesz), kozonséges
alkohol (1. ezt). melyet kizarélag ipari célokra oly médon
wdenaturalnak®, hogy faszmeszoldatot és piridint kevernek
hozzé. Ezaltal italok készitésére s altalaban emberi élve-
zetekre alkalmatlannné valik. Olesébb a tiszta alkoholnal,
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mivel adémentes és igy ahol lehet, alkohol helyett hasz-
naljak.

18. Dextrin. Ennek a ragasztoszernek a konyvkotdipar-
ban alig jut valamelyes szerepe. Siirii pépes anyaga, mely
merevre szarad és mérsékelt kotoképessége miatt fonto-
sabb ragasztasokhoz nem is hasznalhatjak. A , keményito-
gummi, az amidongummi és a porkolt keményitd* szintén
a dextrinek kozil vald, amelyek, vegytani szemponthél, a
szénhidratok kozé tartozd vegyiiletek. (Legegyszerubb
képletitkk: C¢ His Os.) Allatvérben és névénynedvehben is
eldfordulnak, azoakiviil sok vam bel6litk a barna sorben
és a kenyérhéjban 1s, mely fényét a dextrintartalomtidl
kapja. Keményito6bol képzédik, ennek hevitésekor, to-
vabba szerves és asvanyi savak behatasa alatt. Tulajdon-
képen kozbeesd terméke a keményité cukorra torténé at-
alakulasi folyamatanak. A kereskedelini forgalomban levd
dextrin. kiilonféle dextrinvegyiiletek keveréke, vilagos
sargdsbarma szinii por, mely egyenlé sulyrésznyi vizben
oldodik és oldata mydlkés, ragados. Borszeszben € éter-
ben oldhatatlan. Az iparban tintakészitéshez, szovetek
appreturdjahoz, a papiros enyvezéséhez, szovetek, neme-
zek keményitéséhez, az orvosi gyakorlatban kotésekhez, a
gyogyszertarakban pedig angol flasiromkészitéshez és no-
vénykivonatok poritasahoz hasznaljak. A kozonséges
dextrin Osszctétele:

60—72% tiszta dextrin,
2— 9% cukor,
6—14% viz és

13—20% kiilénféle oldhatatlan anyagok.

19. Ecetsav (acidum aceticum) az alkohol oxidalasakor
képzsds sav, mely a leveg6ébol az alkoholba keriils Myco-
derma Aceti nevi gomba erjedése altal jon létre. Ezért
lehet ecetet késziteni minden szeszes italbdl. Az ectsav
erésen higitva a kozonséges ecetet adja. Vegytani képlete:
C: Hy O.. A konyvkotészethben tisztitoszeriil szolgal, rend-
szerint ,.ecetes viz“ néven.

20. Enyv. Az enyv dllati hulladékokbdl, poreckbdl, bor-
bél, esontokbol, patdkbol stb., vizzel vagy vizmgézzel valo
folf6zés utjan készil. A f6lhasznilt anyagok mindsége és
kezelési modja szerint megkiilonboztetiink bérenyvet,
melynek készitéséhez borgyarak hulladékait hasznaljak,
csontenyvet, melyhez csontot, halenyvet, melyhez halho-
lyagot és zselatint, melyhez szintén a folsorolt anyagokat

184

hasznaljak, esakhogy finomabb, tisztabb és valoeatottabb
minéséghen. A bérenyv ugy késziil, hogy a bérhulladéko-
kat, irhafoszlanyokat vagy porerészeket a rajuk tapadt
hus-, vér- és zsirmaradékokiol oltott mésszel vagy kén-
dioxiddal megtisztitjak, alaposan kidztatjak bs kimossak,
majd az igy kimosott anyagokat erds tiizon, kettés falu
iistokben vizzel f0lf6zik, mikozben a képzids melléktermé-
keket és valadékokat eltavolitjak; a rothadas megakada-
lyozasara formalint, karbolsavat vagy salicylsavat ¢sop-
pentenek a forré enyvoldatba, melyet, f6zés utan, vakuum-
késziilékekkel elparologtatnak, olomfalakkal bélelt fala-
dakban, lassu hiitéssel kocsonyava dermesztenek s ha ez is
megtortént, akkor nedvesitett késekkel a lada oldalarol
levalasztanak, a 1ladakbol kiboritanak, vagoéhurral folsze-
letelnek és folszeletelve, kifeszitett halén megszaritanak.
Iényét utélag kapja, melegvizes kefével vald atdorzsolés
altal. A esontenyv, amint azt a. neve is mutatja, esontokbdl
késziil, még pedig rendszerint a csontlisztnek, a szuper-
foszfatnak s a spédiumnak gyartasiaval kapcsolatban., Az
egyik eljaras szerint a csontokat folapritva és vizzel ke-
verve, gézben f6lfézik s az igy nyert fézetet ugy kezelik
tovabb, mint a bérenyvel; a masik maédszer szerint a cson-
tokat elébb benzinnel zsirtalanitjak, azutan két légkori
nyomds alatt puhava fézik, majd ezt a fézetet esontszénen
megsziirve, vakuumkésziilékdkkel elparologtatjik; a harma-
dik eljarassal az elézbleg kimosott és folapritott csontok-
bol higitott sosavval vagy kénsavval a esontszovet asva-
nyi részeit kimarjak s a visszamaradé poresziovetet, mely
az enyvnek alapanyaga, meszes vizzel gézben foltozik és a
miiveletet ugy folytatjak tovabb, mint az elébbi eljarasok-
nal. Az elsé eljaras mellékterméke a szuperfoszfit, a ma-
sodikié a csontzsir, & harmadiké pedig a foszforsav, me-
lyet a sésavias enywvoldatbol mésztejjel valasztanalk ki

A kinyvkotsknek nagy sulyt kell fektetniok arra, hogy
az enyv. amelyet hasznalnak, a legjobb minéségii borenywv
legyen. (A legjobb a skot és a kdlni bérenyv.) Az enyv ak-
kor j6, ha szagtalan és izetlen. T'évedés azt hinni, hogy min-
den vilagos enyv jo és minden sotét szinii enyv okvetleniil
rossz. A bérenyvnek természetes szine vilagos, attetszé
vorosbarna szin. A gyénge mindsdégii enyveket meg szoktuk
sOzni, hogy tartésabbak legyenek.

Az enyvszeleteket, miutan azokat darabokra tortik,
hideg vizbe Aztatjuk és 24 6ran 4t benne allani hagyjuk.
Ennyi idé alatt az enyv siirii koesonyava lagyul, melyet
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mérsékelt melegitéssel, allandé keverés mellett, fol kell
oldani. Folfézni azonban semmiesetre sem szabad, mert a
folfozott vagy tulhevitett enyv kotéerejét veszti, Ha erds,
vastag enyvre van szikségiink, akkor fololdédas elétt a
viz egyrészét leontjiikk rola; egyébként a hasznalhabté és
. j6 kotoképességii enyvnek forrénak és nem. tulsiiriinek kell
lennie. Papirosenyvezéshez mindenesetre hig enyvet kell
hasznalnunk, Keriilni kell az enyvnek ismételt folmelegi-
tését is, mert ez szintén a hasznalhatésag rovasira megy;
ajanlatos tehat, hogy ne oldjunk f6l egyszerre nagyobb
mennyiséget, mint amennyit egyszeri folmelegitéssel el-
hasznalhatunk. Enyvezésnél az ecsetet kissé megforgatjuk
az enyvben, mialtal az ecsethez tapad6é enyv higabb lesz.
Ha az enyv az iistben kérgesedésnek indul, ugy azt ecset-
tel néhényszor folhabarjuk.

A zselatin voltaképen tisztitott, atlitszé enyv, melyet
gyenge ragasztoképessége miatt csak egészen specialis
esetekben alkalmazunk., Oldédasanak gyorsasigat azzal
fokozzak, hogy nem vagjik olyan vastag szeletekre, mint
a kozonséges enyvet, hanem vékony rétegekben ontik fol,
mialtal kérvegszerii lemezzé dermed, melyet azutan késsel
folszeletelnek és halén Kiszaritanak.

A ritkabban hasznilt ragasztészerek kozé tartozik a
halenyv is, mely vizahodlyag és ,,syndetikon® név alatt is
ismeretes. (Mas elnevezése: Ichtyocolla vagy Colla pis-
cinm.) Egyes nagyobb fajla halak (séreg, tékehal, lazac,
haresa, tengeri csuka stb.) uszoholyagjabol késziil; a vi-
7246t ccak silanyabb minézdgit enyv készitéséhez hasz-
nalidk. Az uszéhdlyagokat folvagiak, gondosan megtiszbo-
gatjak, félig szaradt allapotban kiilsé izomhartyait le-
hantjak, a belsé husos fehér hartyat pedig szeletekre vag-
jak és deszkalapra kifeszitve, napon megsziritjak. Szara-
das utan minden tovabbi nétkiil forgalomba hozzak. Oly-
kor finom szalakira is metélik és azutan kénezéssel vagy
hé ala rakva, megfrhéritik. A j6 minéségii halhdlyag fe-
hér, mint a tej, kékesen Attetszd, szilas szerkezetil, izetlen
és szagtalan; a vizben félduzzad és attetszéségét elvesziti,
meleg vizben vagy borszeszben csaknem teljesen fololdo-
dik és ez az oldat, ha kihiil, atlatszo, szintelen koesonyava
dermed, mikozben viztartalma 80-szorcsaval névekszikli A
legtsbb halhélyag Oroszorszaghol vagy Asztrakanb6l szar-
mazik ugyan, de sokfélét szallitanak Eszakamerikabél és
Braziliabol is. Utébbi fajtaja sargas vagy barnas szinii, a
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szaga és az ize kellemetlen, oldatanak pedig sck az iiledéke.
Roménidban halbdrok, halgyomrok és halbelek folf6zésé-
vel készitenek egy halenyvanyagot, melyet {61f6zés utan
lemezekre vigva bocsdtanak druba. Ez az u. n. mester-
séges halholyag.

i A kereskedésekben kaphato halhdlyagot el6bb hideg
vizbe beaztatjuk, azutan tiizre téve, féloldjuk. Alkalma-
zésa az iparban, a gyogyaszatban és a haztartasban rend-
kLi‘Vijl splk]féle. M}ni: ragasztészer a gyengébb kotoképessé-
gliek kozé tartozik és az iparbél a csontenyv és a zselatin
ma mar csaknem teljesen kiszoritoita.

21. Eter, lasd: Aether sulfuricus.

) 22. Festékek. A konyvkotéiparban hasznalt festékek
kioziil csak a borfestékek és bérpdcok technologiaja (1. eze-
I’(et) érdekli kozvetleniil a kionyvkotét. A mdrvanyfestékek
és a metszésfesickek vegyi Osszeallitasa a foltalalék titka
ugyan, de valamenyinél a fajsuly alacsonysigan, a fes-
tékanyag finomsagdn és a kétéanyag rugalmassigin mulik
az eléallitas fortélya. Kzek tekintetében vagyunk a leg-
kevéshé kiilfoldi készitményekre ulalva, mert a magyar
Halfer-gyar ma kétségteleniil az elsé helyet foglalja el.

A temperafestékek és vizfestékek csak javitisokra
vagy a keményités festékek elkészitésére szolgalnak. E16b-
bieket énesovekben, utobbiakat szilkékbe 6ntve vagy gomb-
alakban aruljak és vizzel higitva vagy oldva, azonnal hasz-
nalhatok. Kezelésiikhoz kiilosndsebb technologiai szaktudas
nem. sziilkseges. Az egyetlen, amire vigyazni kell, hogy a
temperafesiékek 6nesovel allandéan zarva legyenek, mert
kiilonben kotéanyaguk beszarad. Ha az 6nesé kupakjanak
lecgavglrésa (foleg a festékek hosszabb pihentetése utan)
nem mkerﬁ_l, ugy azt egy ég6 gyufa langja f6lott kissé 61
kell melegiteni. A gombfestékeket legeélszeriibb iiveg-
lapra ragasztani és ezt az iiveglapot hasznidlni egyuttal
festékkeveréore is. Nagyobb mennyiségii festéket erre szol-
galo festékesészékben oldunk f6l, még pedig mindig ugy,
hogy el6bb tessziik a csészébe a festéket 65 erre omtink
vagy esoppentiimk fol vizet.

) A kimyv:kiitﬁxipam specialis festédkei k6zé tartozik a
szarazfesték is, az u. n. folie, melyet széles szalagokks hen-
gerelve hoznak forgalomba. A szinmyomasnal van szerepe,
de ma még nem annyira tokéletes, hogy a szines nyo-
méas problémajit megoldotta volna. A kdényvkotdszeti
snyomdafestékek csak nagyvobb iizemekben szerepelnek és
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kezelésiik sokkal korillményesebb, hogysemm a kézmiiipa-
ros azokat id6- és munkaveszteség mélkiil hasznalbhassa.
Ezen a hatranyon kivant javitani a folienyomas, amely-
nek a kezelése foltétleniil tisztabb és gyorsabb is, mint az
elébbieké. A kettd kozil egyik sem tartozik a sz komoly
és miivészi értelmében vet! nemes technikak kozé és leg-
kevésbé a kézmiiipar ~talusa szempontjabol, mely a diszitd
formak <zinezésit esak a bérberakis, a bérfolrakas és a
kéziaranyozas, esetleg a kézifestés kevetei kozott tarthatja
megengedhetének.

A porfestékeknel legfoljebb annyiban lehet szerepik a
kinyvkotészetben, amennyiben a keményitss festékek keé-
szitégénél az aquarell- és temperafestéket pétothatjak.
Egyetlen elényiik, hogy joval oles6bbak emezeknél, egyéb-
ként jobb, ha nem nagyon hasznaljuk oket, mert ha a
szemesézetiik durva, akkor a keményitével valé elkeverés
és a szabalyszerii folhordas lehetetlen.

23. Firnisz (firndjsz, kence) a lenolaj oxidalasa altal
nyert siirii, folyés anyag, mely félkenve gyantas kéreggé
fagy s a vele bevont targy foliiletét a kiilso behatasok el-
len 6vja. Ha =z oxidalast tovabb folytatjuk, még siiriibbé
valil, végil ragados anyaggh toményiil, amelyet mester-
séges kaucsuknak is neveznek. Japanban és Kinaban az
u. n. firniszezémoreefabél (Rhus verniciferabol) készitik
olyanforman, hogy a kérgének folvagasa kovetkeztében
kiesorgé tejszinii nedvet a Perilla ocymoides olajaval és
cinéberrel keverik; ez a hires japdn lakk. A konyvkoté-
szetben a bérkotések védsérétegéiil (konyvkotékence), to-
vabba a szinnyomé festékek higitészeréiil szolgal.

24, Fokhagymaszesz. A Lerti fokhagymanak frissen ki-
sajlolt, esipds, parolgé és kénes olajtartalma (kénallit)
kévetkeztében athaté szagu leve. A konyvkotészetben an-
{iszeptikumként szerepel.

925. Folie, lasd: Festékel.

96. Formalin, erélyes hatasu fert6tlenitészer, a for-
maldehyd oldata. A formaldehyd maga levegével kevert
faszeszgbzoknek izzé réz folott valé atvezetése altal nyert
szintelen, szurés szagu folyaddk. A lysoformnak legfon-
tosiabb thaté anyvaga szintén a formaldehyd. Egészen més a
lysol, mely szappanos 1ében oldott nyers kresolkészitmény.
A formalint a kényvkoldiparban konnyen romlé anyagek
konzervalasara hasznaljak. (Tojasfehérjébe, keményitSbe,
enyvbe stb.)

7. Gdlicks, lasd: Zaldgalice.
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28. Glicerin (glycerin) szintelen, édes izii, siirii folya-
dék. Eléfordul zsiiokban zsirsavakhoz kiétve, borban, sor-
ben, aminthogy a cukor alkoholos erjedésénél mindig gli-
cerin képzodik. Gyérilag a gyertya- és szappangyartis lug-
jaibol allitjak elé. A konyvkotészetben —bérlagyitoszeriil
szolgal.

99. Gummi arabicum (arab gummi, arab mézga stb.)
nem tartozik ugyan a konyvkotéipar sziikiségletei kozé,
mindamellett — ismertetésiink teljessége kedvéért — errol
is meg kell emlékezniink. KEz a ragasztéanyag néhany
akaefinak a bomlas terméke, mely a fa belsd kérgének és
rostos sejtjeinek atalakulasabol keletkezik, Darabjai did-
nagysaguak, tivegszeriiek, torékenyek, barnak vagy hala-
vanysargak, alkoholban nem oldédnak, mig vizben annal
gyorsabban. Xz az oldat a mézganyalka. Azsiabdl, ahonnan
a nevét kapta, ma mar keveset szallitanak. A nalunk is
hasznalt gummiarabicum Eszakafrika (Hgyiptom, Nubia,
Abesszinia, Tunis és Marokko kornyékének) termdke. A
neve is sokféle; a. kordovan-, senaaz-, suakin-, gedva-,
moér-, térok-, indiai-, szenegal- és akicmézga, mind azo-
nosak az arabmézgival. Ragasztonak ecsak a silanyabb
fajtajat hasznaljak, mert a finom mézganak inkabb a
likérgyartasnil s csipkekeményitésnél van fontos szerepe.

30. Hamuzsir (kalium carbonat) az ipari alkalmazis-
ban legfontosabb kaliumsék egyike. Nevét onnan kap
hogy régente fahamubél allitottak eld, melyet kilugomtak,
beparologtattak, végre levegén izzitottak. Ma méar inkabb
kalisobol készitik, s6t gyakran szédaval potoljak, amely
a hamuzsirtél esak annyiban kiilonbozik, hogy kalium
helyett natriumot tartalmaz. A kényvkotészethen a bor-
festésnél jut szerepe mint barna festéknek. (Lasd: Bér-
pdcok.) .

31. Hangyasav, az ecetsavval rokon, de ennél eriseb-
ben hato szerves sav, melyet erdei hangyak véalasztanak
ki. Régebben orvossagnalk is hasznaltak, ma kevesebl ipari
jelentésége van. A konyvkotészetben a borfestésnél hasz
naljak festékek edzésére. (Lasd: Bérfestékelk.)

32. Heres6 (soskasé. acidum oxalycum) szintelen, kris-
talyos test, mely a sok ndévényben (soskaban, loherében —
innen a neve) eléfordulé séskasavas kaliumbol allithato
elé. Az iparban s igy a konyvkotészetben is, savanyu ka-
lium-séjat hasznaljak, wizoldat alakjdban, a kénsavas vas-
sal sziirkére vagy feketére festett b6rsk szintelenitésére.
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Szintelenitd tulajdonsaganal fogva tintafoltok eltavoliti-
sara is szolgal. (Lasd: Bérpdceok.)

33. Karragénmoha (karragén, garragén, Caragen vagy
Carrageheen), novénytani szempontbél egy, a TFlorideak
csaladjaba tartozo tengeri novény, u. n. alga. Tengeralatti
sziklakhoz tapadva él és folfelé hajlékony, fogas osztassal
vagy fodros lombozattal végz6ds dgakra bomlik. Frissen
tépve sargas, ibolyavords vagy zoldes szine van, megsza-
ritva azonban a szaruéhoz hasonlé Attetszé, sargasfehér
szint kap. Irlandban és Skocidban a dagaly nagy tomeg-
ben veti ki a partra, ahol azt Ssszeszedik és megszaritva
forgalomba hozzdk. A forgalomba hozott karragén rend-
szerint tobbféle algafajbol all, melyek kozott a Sphaero-
coccus mamillosus, a Sphaerococcus crispus, a. Furcellorio
fastigiata, a Fucus crispus stb, a tulnyomoék. A karragén-
f6zet, hig kocsonyaszerii allomany, mely a karragén-
nyalkan kiviil még egy kevés zsiradékot, kotetlen sava-
kat, klort, brémot és jodot is tartalmaz. A karragént nem-
csak az iparban, hanem a gyoégydszatban is értékesitik,
amennyiben azt cukorral tejjel és borral keverve, 1égesé-
és tiidébajok ellen orvosszeriil is hasznaljak.

34. Kazein, lasd: Albumin.

35. Kdmfor, a Formoza szigetén (Spanyolorszig mel-
left), tovabba Kinaban, és Japanban termé kamforfa (Cin-
namonum Camphora Nees et Elberm.) torzsében és gyoke-
reiben képz6ds anyag, melyet vizzel valé parolas utjan al-
litanak elé s aztin még finomitjak. A finomitott kamfor
puha, tejfehér, athato szagu, ill6 test. melyet ma mar
vegyi uton is gyartanak. A konyvkibtdiparban antiszepti-
kumként szerepel.

36. Keményitd. A keményité tulajdonképen azoknak a
kiilonféle alaku mikroszképikus szemeséknek a neve, me-
Iyek egyes novények sziovetsejtjeiben, a gabonafélék mag-
vaiban, a hiivelyes veteményekben, a gesztenyében, a bur-
gonyaban s az egyes palmafajokban (pl. a sago-palmaban)
fordulnak elS. Van eszerint burgonyakeményits, buzake-
ményitd, rizskeményits, kukoricakeményils, sago kemé-
nyitd, tdpickakeményitd, arrow-rootkeményité stb. Alkal-
mazasa az iparban rendkiviil elterjedt és sokiéle, igy a
konyvkotészetben ds, ahol nélkiilozhetetlen ragasztoszer-
ként szerepel. Gyartasa kiilonféleképen torténik, aszerint,
amint mas-mas novénybsl késziil. Legegyszeriibb a bur-
gonyakeményilé készitése, mert a burgonyinak koriilbe-
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lil 20% keményitétartalma van és ezenkiviil esak cellu-
16za, viz, fehérje és némi asvanyi anyag van benne. A ke-
ményitévé foldolgozandé burgonyat eldszor megmossak,
majd kasava reszelik és ezt a reszeléket szivattyuk segit-
ségével egy szitarendszerre vezetik ri, mely a keményitét
a sejthértsl kiilonvalasztja. A szitidlasnal a kimosott ke-
ményitét tisztatalan alkatrészeitsl valyukban torténéd isza-
polassal szabaditjak meg. A valyuk falain a nagyobb faj-
sulyu keményité lerakodik s azt onnan lapatokkal levakar-
jak, majd wvizzel megmossak, tejszerii péppé keverik, a
viztél ujra elvilasztjak és e célra szolgalé késziilékekben
megszaritjak., A szaritoszitan visszamaradé melléktermék
a torkoly.

A buza-, kukorica- és a rizskeményité gyartasa, mint-
hogy ezek az anyagok kisebb-nagyobb mennyiségben sikért
(protein-anyagokat) is tartalmaznak, lényegesen eltér a
burgonyakeményitsé készitésétsl. Az ilyen gabonukemé-
nyité elBallitasa haromféle eljarassal torténhetik: o) er-
jesztéssel (halle-imddszer); b) erjesztés nélkiil (elzészi méd-
szer) és ¢) lisztfoldelgozds utjan (Martin-féle modszer); azt,
hogy e harom eljaras koziil melyik alkalmaztassék, mindig
a foldolgozand6é gabona minésége hatdrozza meg. Az er-
jesztést a sikérben szegény buza foldolgozasanal hasznal-
Jék, mivel ennél a sikér nagyrésze elvész; az erjesztésnél-
kiili eljardssal kevés sikérkeményitt és sok finom lisztet
kapunk, mig a lisztféldolgozas viszont sok sikérkeményi-
t6t eredményez.

A kukoricakeményité kukoricamagvakboél késziil, me-
Iyeket tisztitds utdm torbhengerek kozott apréra zuznak,
kénsavban megaztatnak, malomkoveken finom lisztté 6r6l-
nek s utana a kénsavban vagy ammonidkban valé azta-
tast megismétlik. Bzt a pépes tomeget végiil szitaszerkeze-
teken vezetik at, a keményitétejet folfogjak, a héjaktol s
a csiraktol megtisztitjak, majd ujra megszirik, viztartal-
mat centrifugalégépen kicsapjak és végiil szaritjak.

A rizskeményité készitéséhez rizstormeléket és a rizs-
hantolégyarak hulladékait hasznaljak. Készitésének médja
a kukoricakeményitééhez hasonld, bar annyival bonyolul-
tabb, amennyivel t6bb munkat ad a sikérnek a kukorica-
b6l valé eltavolitisa. A rizskeményilének, mint ragaszté-
nak, ipari szempontb6l arinylag kevesebb a fontossaga,
mint a gabonakeményitOnek; sokkal nagyobb szerepe jut
a fehérnemiick keményitésében, a viszonfélék appretala-
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sanal. a papirgyaridsban, tovabbs a kiilonféle dextrinek
eléallitasanal és a sz6l6cukor készitésénél.

A konyvkotészetben hasznilt ragasztdkeményitot
finom buzakeményitébSl kell késziteni; a keményitét
fazékba szérjuk, hideg wvizzel megloesoljuk, midltal az
gyorsan fololdodik és szirupsiiriiségii péppé keverhetd.
{Télen a fazéknak melegnek kell lennie és a follocsolashoz
is langyos vizet kell venni.) Kzt a pépet forrd vizzel kell
felonteni, még pedig, ha er8sebb keményitét akarmnk ké-
sziteni, gy 1 rész keményitdhéz 5 rész vizet, ha pedig
gyongébbet, akkor ugyanennyi keményitéhoz 10 rész
vizet vesziink. A forré vizet vékony sugdrban Ontjik a
keményitopépbe s az Ontést a vége felé fokozzuk és gyor-
sitjuk, hogy a keményitd megcsomébsodasat elkeriiljitk és
kitoanyagga valod dtalakulasat siettessiik, Feldontés utan
az egészet addig keverjiik, amig az teljesen egyenleterssé
valik, végiil, minden 14 kilé keményitére 1 teaskanalnyi
mennyiséget <zamitva, kozonséges terpentint is keveriink
hozzd, amivel a keményitd megpenészesedését akadalyoz-
zuk meg.

37. Kénsav (vitriol, acidum sulfuricum). Maré ha-
tadsu, szirupsiiriieégii, erésen +vizszivé folyadék. A vele
valé banasmod szerfolott nagy 6vatossagot kovetel, mert
a testen veszedelmes égési sebeket ejf. Vegytani képlete:
H: SOs. A konyvkotészetben a béifestésnél hasznalyak
reagensiil. (L. Bérfestékek.)

38. Kollodium (collodium) a nitrocellulézenak (16gya-
potnak) alkoholos aetherben (1. ezt) vald, szirupsiiriiségii,
atlitszo oldata. A konyvkotészetben a bOrfestésnél szere-
pel, mint appretura. (L. ezt.)

29. Konyvkotdfirnisz, lasd: Firnisz.

40. Konyvkotélakk, lasd: Lakkok.

41. Kréomsavas kalivm (Kalium bichromatum). Voros
kristalyos te.t, melynek vizcldata a konyvkotészetben bor-
padként szerepel. (L. Bdrpdcok.) .

42. Lakkok. A sz6 maga perzsa eredetii (lak), ami
annyit jelent, hogy a készitménynek maganak .s Kelet
a hazija. Tulajdonképen voros festéket jelent, melyet a
fikuszfak gallyain taldlhatd élosdiek te~1éb6l es egyes mo-
vények (fiigefa, gummilakkfa) nedvébol valasztanak ki. Bz
a nedv siiril, szirupos folyadék, mely a levegdn gvantiva
dermed; a gyantat megolvasztjak és Kisajtoljak, festék-
tartalmatol megtisztitjak, mialtal egy gyongdn sargds-
barna zinii lemezes, torékeny anyagot nyernck. Ez az
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anyag a sellak, melynek borszesszel torténé tovabbi tisz-
titdsa a tulajdonképeni lakkot adja. A konyvkotoiparban
borkictések védorétegéiil alkalmazzik, aminek tulajdon-
képen sok célja és gyakorlati értéke ninesen, mert ha ok-
vetlendil fényes felilletii borkotést akarunk késziteni, ak-
kor sckkal okosabb, ha a készen vasarolhatd ngynevezett
lakkbéroket hasznaljuk. Ezeket oly moédon készitik, hogy
a kell6en cserzett boroket lenolajfirniszbd! és korombél
kevert péppel bevenjdk és miutan az igy bealapozoit bért
megszaritottak, az eljarist megismétlik és ujabb 1aegsza-
1itds utdn az egész felilletet horzsolokével (habkédvel) ki-
simitjak. Simitéds utdn ujbol folhordjak az el8bbi kormos
pépet, ezt azonban ezuttal egy kevés ‘terpentinnel fol-
higitjak. Ismételt szaritas és lesimitds utian a bhidroket
deszkakra feszitik és a fényesité lakkal, mely berlinikék,
lenclajfirnisz ¢s terpentinola) keverékébsl all, egyeniete-
sen bevonjsdk. Minden ujabb kenést szaritas kovet, ame-
lyet e célra épitett pormentes szaritékamrikban szoktak
végezni. Ha a lakkbevonst teljesen szdraz, a blroket ké-
lapokon széjjelteregetik, iszapolt habké finom pordaval be-
hintik és nemezronggyal {filc-cel) leddrzsolik. A kész
lakkbbroket néhany éran a4t a napon tartjak, hogy fé-
nyiik fokozodjék. Nagyobb bdérgyarak ezeket a miivelete-
ket e célra szerkesztett gépekkel szoktik végezni. A lakk-
béroknek voltaképen esak a cip8iparban és a modern bér-
diszmiivességhben van jelentdségiik, a konyvkotészetben —
mar a lakkréteg megbizhatatlansaga miatt is — kevés
szerepilkk van.

43. Laparany. Nincsen a miivészi iparnak olyan aga,
melyben az aranynak tobb-kevesebb szerepe nem jutna.
Aszerint, amint a kiilonféle miivészi iparagak kiilonféle
célra és kiilonféle technikai foéldolgozasban hasznaljak az
aranyat, kiilonféleképen szoktak azt megmunkalni:
rudakka hengerelik, lemezekké, korongokks lapitjak, porra
zuzzdk vagy vékony lapokra verik, még pedig elykor tisz- -
tan, olykor mas fémekkel 6tvozotten, A konyvkotdiparban
a diszitSeljardasok két legfontosabb és legnemesehb miive-
lete, a kéziaranyozas és ¢ metszésaranyozis haszndlja az
aranyat, amelyet erre a specialis célra vékony lemezekké
kalapalnak és selyempapirbol készitett fiizetek angolviros
porfestékkel bedorzsolt lapjai kozé fektetve hoznak for-
galomba, A finom kéziaranyozishoz és a metszéskészités-
hez szinaranyat hasznalnak. Csupian a szinarnyalatok
kedvédrt szoktak az e eélra késziil6 aranyat oOtvozni,
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mely esetben /i-0d rész eziist, /sp-ad rész arany és lg-ad
Tész vorosréz adja a legszebb 6lvozetet; az igy nyert arany
vilagossdrga szinil és ,,parisi arany vagy ,.francia arany®
(Franzgold) a neve. A szinarany foldolgozasa a kovetkezs-
képen torténik: Az aranybdl mindenekelétt akkora rudaes-
kékat ontenek, amekkorak egy koriilbeliill 35—40 darab 20
koronas aranybél 4116 pénzoszlop hengeralakjaval egyenldk.
Fzeket az ontott aranyrudakat, miutan a vasformakbol
kivették, széltében-hosszaban vastag szalagalakuva kala-
paljak, majd végiill egy kisebb kézihajtasu hengerelén
vezetik at, amely a szalagokat még vékonyabbra lapitja;
ezekbbl a szalagokbdl wnégyzetes darabkikat vagnak,
melyeknek oldala 2%—3 em hosszusag kozott valtakozik,
azutan az apré aranylemezkéket erds, simitott pergament-
lapoki kozott egymas folé rakosgatjak és kalapaesiitések-
kel folytatjak tovabb a vékonyitdst. Ha az arany mar
annyira megvékonyodott, hogy a vastag pergamentlapok
nem. kozvetitik tobbé a ramért iitéseket, a tovabbkalapalast
Okorbélhartyabol szaritott lemezek kozott végzik. Utobbi
hartyakat aranyveréhartydknak is nevezik, magat az egész
miiveletet pedig, mivel tulnyomérészbhen kalapalasbhol all,
aranyverés-nek mondjuk. Az aranyveréhartyak elkészitése
Kkiilonos gondot és megmunkilast kovetel. Rendszerint az
okor vakbélhartyajat dolgozzak f6l erre a célra, melyet
elbb megtisztitanak, lehantanak, majd szaritanak, timsés
vizzel és borban oldott vizahélyaggal és tojasfehérjével
bevonnak. Az igy kidolgozott hartyakbol 10—15 em hosszu
oldalu négyzeteket vagnak ki, egy-egy ilyen négyzetre
annyi aranylemezkét fektetnek, amennyi azt ecsaknem tel-
jesen befodi és minden ilyen aranylemezekkel megrakott
hartyat egy megfeleld nagysagu pergamentboritékba csusz-
tatnak. A ,,verést” a pergamentboritékon at végzik 2—8 kg
sulyu kalapiesokkal marvany- vagy granittombon. Ha az
aranylemezek akkorakka vékonyodtak, hogy a hartyafolii-
letet teljesen elfedik, kiszedik azokat a boritékbol, arany-
vagokésekkel négyfelé vagjak, uj hartyara fektetik és ismét
pergamentboritékba csusztatjak, melyen a kalapalast
tovabb folytatjak. A teljes kidolgozashoz két hartya- és
két pergamentformat hasznalnak. A legfinomabb ,vert®
szinaranylemezek Atméréje sopo—/7000 rész milliméter,
a kevésbé finomé /zse—'/120 Téoz milliméter. Hasonlé mo-
don verik az eziistot is, bar ez sohasem éri el a szinarany-
lemezek vékonysagat, mivel legfoljebb iseo Tész milli-
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méter atmérsjiivé kalapalhaté. A levegén gyorsan oxi.dzi-
16dik s ezért a konyvkotsiparban nem igen haszgéthék,
hanem, ha eziistés fényhatasokat akarnak elérni, ugy
inkdbb a valamivel drigdbb és az aranyéhoz hasonld el-
jarassal kikészitett aluminiumot veszik igénybe. A’fe!.e-
mas arany (Zwischgold) tulajdonképen eziist; ugy késziil,
hogy a ,verés” végén, ha az eziistlemezek mar csaknem
elértok a Kkivant vastagsagot, minden eziistlemezke ala
egy-egy aranylemezt fekietnek és igy fejezik be a kalapa-
last, mely a kétféle lemezkét egymashoz tapasztja. Arany
helyett szoktdk hasznalni a kevésbé finom munkakhoz,
mivel az eziisttel tortént Osszekalapalas kovetkeztében
gyorsan oxidalodik. L

Sajatsagos tény, hogy az arcnyozis kézi munkajat
gépekkel poétolni nem sikeriiit. Legaldbh is tohéletesen
nem. A finom laparany ina is kézi verdékben késziil.

Ttt kell megemliteniink, hogy az aranyveréshez ha-
sonlé médon allitjak el azokat a kiillonféle fémotvozete-
ket, amelyeket silanyabb mindségii készitmények szziplér-a
sargarézbdl, cinkbdl, vorosrézbdl stb.-bdl szoktak kf’)s:zl”oena.
Mivel ezek nem nemesfémek, a megmunkalasuk is lgeve—
sebb gonddal és kisebb apparatussal torténik. Javarésziuk
rézotvozet, az ugynevezett fombak (sargaréz és cink), me-
lyet félhengeralaku rudakba ontenek, 2 cm széles s?ala—
gokka hengerelnek és behajtogatissal egy, koriilbeliill 60
em hosszu szalagréteggé hajtogatnak. Kalapilissal és
hevitéssel addig anyujtjak, lapitjdk és hajtogatjak tovabb
ozt a szalagot, mig az koriilbelill 15 cm szélességiivé nem
lapul. Utdna hartydkra fektetik, pergamentboritékba ra,lf-
jak és ngyanugy kalapdljik ki késpre, mint a nefmesfe—
meket. A legjobb ilyenfajta készitmény 9—17% cinktar-
talmu tombakbol késziil, mert ez eléri néha az /isee—"/1200
rész milliméternyi vékonysagot is. Ennek dlarany (metal-
arany, aranyhab stb.) a neve. A kevésbé finom, mglygt
legfsljebb 2—2% % cinktartalmu, vagy argentannal 6tvo-
zott sargarézbél vernek, mem éri el az /s Tés2 mnlh—
méter vastagsigot sem. Ez az ugynevezelt dleziist (metal-
eziist, eziisttajték sth.). Még a felemds aranynak is van
egy silany utinzata, ez sargaréz és cinklemezkék Ossze-
kalapalasival késziil és legfoljebb a bazériruk HZéparna-
nyozasanal® keriil hasznalatba.

Az aranyveré» hulladékaibél készitik az aranybronz,
eziistbronz stb. porfestékeket, melyeket kotéanyagokkal
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siiritve és szaritva, szilard allapotban, mint gombarany,
gombeziist stb. festékeket hoznak kereskedelembe.

44. Lugkd, lasd: Mardékdli.

45. Lysoform, lasd: Formalin.

46. Mardkdli (lugkd, mardlug, lugesszencia, maré-
natron, — kéliumhydroxid, nitriumhydroxid) hamuzsir-
bél (1. ezt) elsallithaté maréanyag, a legerdsebb bazisok
egyike, melynek erés, rendkiviil maré hatdsa a bérre ron-
csololag hat. Fehér rudakban aruljak. Vizben gyorsan ol-
dédik és oldatat kalilugnak (natronlugnak) mnevezik, A
kdnyvkotiparban a bérpacok kozott szerepel, mint barna
festék és mint edzdszer. (Lasd: Bérpacok.)

47. Mdrvinyfestékek, lasd: Festékek.

48. Metszésfestékek, lasd: Festékek.

49. Nyomdafestékelk, la<d: Festékek.

50. Pdcok, lasd: Bérpdcok.

51. Papiros. A papiros kézzel vagy gépmunkdval ké-

sziil. Az el6bbi, az ugynevezett meritett papiros, az ntobbi
pedig a géppapir.
* A meritett papirosnak legbiztosabb ismertets jele a
papirszél egyenetlensége, mely az el6allitas médjianak
kovetkezménye. Bz a papir ugy késziil, hogy az alap-
anyagul szolgdlé gyapotot, papir- vagy vaszonhulladékot
osszevagdaljdk és kalapiesokkal szétsulykolva, gummi-
arabikumoes vizben péppé f6zik, majd megsziirik, a pépet
kadakba folyatjdk és onnan kanallal kimeritve, egy
vizesedénybe martott fakeretes drotszitira felontik. A
szitdn a pép rétegben teriil szét és ekizben viztartalma-
nak egy része a drétszita likacsain keresztillszivarog. A
szitdhoz tapadt nyers papirréteget nemez darabok kizs
kiboritjak, mikdzben a papirréteg szélei egyenlétleniil
szakadoznak el a drétszitirdl és el6idézik a meritett pa-
piros lapszéleinek fodros egyenlétlemségét. A nemezlapck
magukba szividk a kozéjiik fektetett papirosréteg ned-
vességét, melyet azutdn a nemezlapok koziil kiszednek és
kifeszitett spargara aggatva, megsziritanak. A megsza-
radt papirlapokat végiil bedztatjak timsos vizbe, majd
lesimitjak ¢s rétegekbe halmozzdk, A »vVizjegy” ugy ke-
letkezik, hogy rajzat drétbél megformaljak, a drotformat
a szita koOzepére, vagy a szélére rderdsitik os minthogy
a szita sikjabol kissé kialls drétforma f6l6tt a papirréteg
természetszertien vékonyabb marad, ezen a helyen at-
tetszébb is lesz.
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A régi nyomdaszok a meritett papiros szélqinek egye-
netlenségét technikai hibanak tekintették és ezért bekités
el6tt az ivek széleit rendszerint koriilvagtak, ugy, hogy ma
a konyvgyiijtok valésaggal versengpnek egy;nassal olyan
régi konyvekért, amelyeken a meritett papiros ng%e‘ge a
lap széleinek egyenetlensége alakjaban nemlleg ’fohsmer;-
het6. A meritett papir eme technikai fquatkozasanak mai
népszeriisége innen magyarazhato. 'Sa;mos, a}zonb.an, hpgy
ez a divat a legutobbi években szinte a hébortig fg]ult,
mert egyes. modern konyvbaratok® szokz@sb_a ’h(yztak a
bekétott konyvek lapszéleinek a vaga,tlanséga,t is és a meri-
tett papiros jellegének minden aron valé utan?asa. kiézben
teljesen megfeledkeztek arrdl, hogy az ilyen Vagatlan_.lap-
sz6l nem egyéb porfészeknél, amely amellett, }wgy a kor}yv
follapozasat ok nélkiill megneheziti, egy-lgettore.el’ is pisz-
koldédik. A teteje enmek a beteges anyagstll_rus.hmhaszaspak
az, hogy ujabban mar géppapirosok szé}elt is mesbersggg-
sen egyenetlenitik, a meritett eljaras jellegének hatasat
eréltetve. .

A kézzel eléallitott papirosok altalaban job_bak’a. gép-
papirosoknal, bar az utobbiak kozott is spk a klfogas‘oa,lan
minéségii. Utobbi a folhasznalt anyagoktol fiigg és ha azok
wdszonhulladékok, ugy a papiros finom, ha ellenbep 7fa-
gyapothulladékok, akkor a papir silényqbb. A ’ke«tfe-le
papiranvag keverésének kiilonféle ardnyai eredményezik
a kiilonféle minéségi fokozatokat.

Az 6ridsi papirfogyasztas teqmészet@isxen hasor_llé
aranyu termelést is kovetel és a pap1rgyz”1,r§as olyannyira
lépést tartott a papirsziikséglet nﬁvekedesgyel, hogy ma
mar ugyszolvan alig van olyan szélasszﬁvetu’ anyag, yael,v
ne volna papirossa foldolgozhats. Ennek azutan az a lf.oygt—
kezménye, hogy az olesé, silany mJnés@gﬂ pgg}rosiaﬂa.k
folszaporodtak és karos hatasukat a konyvkotou?arral is
éreztetik. Mert az, hogy ujsagokhoz és mas }cnylo anyag-
értékii. nyomtatvanyokhoz silanyabb minéségi papiros-
anyagot haszmilnak, még érthetd és me_z\gengedhetg; a b&})
ott kezdédik, hogy a lelkiismeretlen iizleti nygreszkedeq
2tt6l sem riad vissza, hogy ezt a rossz papirost konyvekhez
is folhasznalja és igy kowvetett okozdja lng.PJI’l a mod'ern
kézmiiipari konyvkotészet leromléasanak. A silany _papiro-
sok kozott a megvesztegetd nyomdatechnikai el6nyoket
igéré ,miinyomo“-papiros all az elsé helyen, melyet auto-
tipidk nyomasihoz hasznialnak, mert egyetlen, siiriin ma-
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gasztalt elénye, hogy az olesébb fajla klisék lenyomatait is
eléggé elfogadhatéan adja vissza. Altalaban azt mondhat-
juk, hogy a papirminéség megallapitasanal a szalassag, az
enyvezetiség & az appretura jéhet tekintetbe. Egyébként
a tajékoztdas e tekintetben a technologiai képzettségre és
foleg a tapasztalasra tamaszkodhatik.

. 92. Pikrinsav (Acidum pierini trinitrophenol) sérga,
vizben old6d6 kiristilyos test, melyet novényi és allati
anyagoknak salétromsavval valé foézése utjdn nyernek.
Ize keserii és mérges, S6i (melinit, ekrazit, lyddit) robba-
nok. A konyvkotésactben a borfestésnél mint vildgossarga
pac szerepel. (Lasd: Bérfestékek és Bérpdceok.)

53. Porfestékek, 1asd: Festékelk.

94. Salétromsav (vialasztéviz, acidum nitrieum), szin-
telen folyadék, mely a kereskedelemben mint sargds, vagy
vereses szinii oldat szerepel. A levegén fiistolog, géze at-
hatd, maré szagu. Ugv allitjak elé, hogy kalium- vagy
natrivmnitratot wetortdban (kémléesében) tomény kén-
savval melegitenek, mialtal a lehiitott szeddbe salétrom-
sav parolog at. Hogy tiszta salétromsav képzédiék, a
leparlast légritkitott térben végzik. Vegyi képlete: HNOs.
Sokféle alkalmazdst nyer az iparban, de a kényvkétészet
csald bérpacolasndl veszi igénybe, ott is esak kivételes ese-
tekben. (Lésd: Bérpdcok.) Nem tévesztendd ossze a salétro-
mos savval.

55. Sellak, lasd: Lakkok.

56. Sésav (Acidum hidrochlorieum, acidum muriati-
enm), szurds szagu gdz, melvet vizes oldatban hasznalnak.
Vegytani képlete: HCL Hidrogénb6l és klérbél képzddilk
magas hémérsékleten, vagy a fény hatisara; gyarilag a
konyhasohél kéezitik; a konyvkotészetben edzdszeriil hasz-
naljék, bérpacoldasnal. (Lisd: Bérfestékek és Bérpdcok.)

57. Szalmidkszesz, a szalmidksémak (L ammonigk)
vizes oldata, szintelen, ammonidk-szagu folyadék. A
konyvkiotészetben a bérpacolisnil haszndljak, mint rea-
genst. (I.. Bérpdcok.) .

58. Szublimdt (higany-chlorid, sublimatum eorrosi-
vam) fertGtlenitészer, mely a konyvkotéiparban is ezt a
célt szolgalja. A miihelyfolszercléshez tartozé ,Mentd-
szekrény* tartalméhoz tartozik.

59. Temperafestékek, lasd: Festékek.

60. Tengeri hagyma (csilla, scilla. sibirica, Meerzwiebel)
kékvirdgos novény, melyet cserépben is szoktak disz-
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virdgként nevelni. Hagymajat a régi kézmiiipari konyv-
kotészetben hasznaltak.

61. Terpentinolaj (Oleum Terchbinthinae) a fenyoféle
fak kérge aldl kifolyo, ragados, vastag, gvantis balzsam-
nak vizgdzzel valé leparlisa utjan készitett szintelen, hig,
erds szagu, csipbs izil folyadék. Orvosszeriil, fehéritdszeril,
a kionyvkotéiparban pedig a szinmyomé olajfestékek higi-
1dsara és a nyomtatd szerszdmok lemosasgra szolgal.

62. Terpentinszesz (Spiritus Terebinthinae) ugyanaz,
mint. a terpentinolaj, esakhogy az a fenydébalzsam, amely-
bol készitik, tisztabb ég finomabb mindségii. Rendszerint
a kellemes illatu ugynevezett velencei terpentint (Tere-
binthina Veneta) hasznaliik fol készitéséhez. Ugyanolyan
célokra is szolgdl, mint a terpentinolaj, azonkiviil szerepe
jut még a marvanyozisndl és a borfestésnél is.

63. Timsé (kalium aluminium szulfat), vizben oldhatd,
fanyar izii kristalyos anvag, mely a természetbem mint
asvany is elo6fordul, lavakon kivirdgozva, pirittartalma
agyagpalak mallisi termékeként. Van kalitimsed, natrinm-
tims6, ammonidkitimsé sth. Ma altaliban a ,,tim<6™ elneve-
z6s a vegyl alakulatoknak egy igen nagy esoportjat jelenti,
melynek bonyolult vegytami képlete: Al:3S0. K:SO0.+
24H-0. A konyvkotéiparban mélkiillozheletlen vegyszer,
konzervalé hatasat a bérmosasndl, marvinyozasnal, met-
szésfestésnél, keményitdkészilésmél sth. érvényesitik.

64. Vasklorid. Fémfényii, sotétszinii kristalyos tes:,
mely a vasnak erds klorgazaramban vald hevitésekor kelet-
kezik. A levegbn sotétharnaszinit folvadékka lagvul. Viz-
ben gyorsan és konnyen oldédik. Vegytani formmlaja:
Tes (le. A gybgydszatban mirt vérzésesillapitészert hasz-
naljak, a konyvkotéiparban a bérpidcok sordban szerepel,
mint kitiing szirkitd. (Lasd: Bérpdcok.)

65. Velencei szappan. Szédamentes szappan, melynek a
marvanyozasnal festdkoszleld szerepe van. Vizoldatban,
szappanviz néven ismerik és hasznaljalk.

66. Vérlugso. (Kaliumferrocyanid.) Kétféle van: sarga
¢s voros. IElébbi nagy, citromsargaszinii krictilyvokbél all,
melyeket kiilonféle nitrogéntartalmu allati hulladékokhol
(szarubol, patikbol, kormokbsl, szaritott +érbol, melytél
a nevét is kapta) oly médon miyernek, hogy a hulladékokat
hamuzsirral és vasforgacesal osszeolvasztiak, a kihiilt to-
meget vizben fololdidk és az oldatot tohbszér atkristalyo-
sitjak. A vérlugsé nem mérges, vizben komnyen oldodik,
képlete: Kz Fe: (CN) 10+ 6 H20. A vordsvérlugsot a sargé-
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bél készitik, ugy hogy utdébbirak oldatan klérgazt vezet-
nek at. Kikristilyositva erds vorios kristalyokat alkot,
melyek a vizben szintén gyorsan oldédnak és ez a vizoldat,
éppen ugy, mint a sarga vérlugséé, vassokkal lwkszmm
(berlini kék) csapadékot ad; keplete KsFe Vi (CN)12. A
konyvkotészetben a borpdcolo eljarsasoknal hasznaljak,
ahol kék, sziirke, zold és lila szinek el6idézésénél fontos
szerepe van. (Lasd: Bérpdcok.)

67. Zaphonlakk. (Nitrocelluloze oldata amylacetat-
ban.) Jellegzetes kortelikdrszagu, attelsz6en sargas, szi-
rupsiiriiségii folvadék, mely a konyvkotészetben a lakkok
és a bbrfesté<nél az appreturik (l. ezeket) sordban szere-
pel. Speciilis higitészere van (aethylaether), mellyel hasz-
nalatbavétel el6tt mindig fol kell higitani, Halas, megbiz-
haté, majdnem fényteleniil ~ziradé lakk.

68. Zoldgdlic (vasgalic, vasvitriol, kénsavas vas, fer-
rum gulfuricum). A természetben esgk cseppkoves alaku-
latokban, vagy kézetbevonat alakjaban fordul eld. Rend-
szerint gyarilag allitjak els, vagy ugy, hogy a pirit nevii
asvanyt porkolik, a levegén &llani hagyjak, végiil az oxi-
dalas utjan keletkezett ferroszulfatot vizzel kivonjak és
kristalyositjak, vagy pedig, hogy vasdarabokat higitott
kénsavval fololdanak. A képz6dé kls‘mlvolk kékeszold szi-
niiek, vizben gyorsan oldédnak, vegyi képletiik: FeSOs 4
7H20 A konyvkotdiparban a vasgahe sziirke borpacként
nyer alkalmazist. (L. Bérpdcok.) A zoldgilic viszonylagos
olesésdga 65 elkészitésémek gyors és egyszerii volla ma
mar foloslegessé teszik ugyan a vasoldatok eldallitasanak
régi maddszereit, de azért igen sok mester ma is t6bb biza-
lommal van a hagyomanyos vasoldatkészités {1echnikai
irant, mint a zoldgalicoldatokkal szemhen. A régi eljari-
sok vasdarabokmak vagy vasforgdacsnak savakkal vald
ledntésébol allottak; ha az oldat — hetek multan — ,er-
jedni* kezdett, megsziirték, friss vasdarabokat és friss sa-
vakat adtak hozza. A kénsavon kivill, mely a legjobb,
hasznaltak a soésavat, az almasavat, az eceteavat, a pos-
hadt sort, 6t egyes m'w}helyekben az emberi vizeletet is.
Minél hosszabb ideig .erjedt az oldat, szinczé ereje annal
naO'vobb volt. Akinek ezek a moddszerek rokonszenvesek,
az ma is készithet veliik vasoldatot.

69. Zselatin, lasd: Enyv.

e ———
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A konyvkotdipar
torténetének attekintése
és a torténeti értékii konyvkotodipari
készitmények mesterjegyei.
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I. 4 kEdnyvkétbipar torténetének dttekintése,

A konyvnek mai alakja és szerkezete a kizépkor elsé
évszdzadainak konyviipusabol, a pergament-kddexbdl fej-
16dott ki. Rendszerint ezcket az Osi pergament-kodexeket
szoktuk kiindulépontul verni, ha a komyvalak fejiddéss-
nek torténetét a fontosabb korszakok idéremdi esoportosi-
tésa szerint targyaljuk. A tény azonban mégis az, hogy a
Kr. u. V. szizadbdl valé pergament-kddexek barmennyire
bevezetol is a konyvkotéipar technikai fejlodésének, kivi-
teliik mesterségbeli része olyan sokféle technikai eljaras
ismeretérol szamol be, elkészitésiik olyan nagy iigyességet,
anyagismeretet és oly nagyfoku technoldgiai tudiast Arul
el, hogy kétségtelenmek kell tartanunk azt, hogv ez a régi
Konyvtipus nem egyéb, mint leszarmazottja egy még nala
is kezdetlegesebb kordabbi komyvalaknak. Kovetkeztetésiink
helyességét tamogatni latezik az a koriilmény, hogyha az
iratformaknak tipusait a legrégibb 1d6ktél az V. szazad
elejéig figyelemmel kisérjilk, mdar a IV. szizad derekan
elvesztjitk a kutatds fonalat és az 6kori iratformak foko-
zatos kiveszésével szinte varatlanul bukkan fol eldéttiink
egy uj konyvtipus, a kddex, mai kényviink Ose.

A oSkorban és részben a kozépkor elején, a leghasznal-
tabb iratforma a fekercs volt, vagyis egy hosszu szalag,
mely a papyrusz nevii sis bélrostjainak oOsszekalapaldsa-
val, esetleg lerszovetbdl, késobb pedig finom allati hartya-
b6l kiésziilt, paleikara volt folsodorva és cimszalaggal el-
latva. A paleikara alul és folul lapos korong volt erdsitve,
hogy a tekeres réla le ne gonmeyolodjék és a lesodrist meg-
konnyitse. Neve utdn itélve, (papyrusz — ba byr — Baby-
ron — Babylon) Mezopotamiabdl szarmazik, innen. terjedt
el Egyiptomba. Az els8 konyvkoték® azok voltak, akik a
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tekercsek ragasztisavel iparszeriien foglalkoztak. KEzekiet
Romaban glutinator-oknak nevezték és tudjuk réluk, hogy
ragaszbashoz buzakeményitét haszndltak, a megragasztott
tekercsszalagot férgesedés ellen cédrusolajjal kenték be s
a kész tekercs élét feketére mazoltak.

Valamivel kozelebb allottak szerkezeti hasonldsag tfe-
kintetében a mal konyvhoz a kisdzsiai Pergamon varcsa-
bdl szarmazd peryamoni keaterndk. Eleinle csak kisebb
darabokat készitettek pergamentb6l (mint példdul a titu-
lust), kés6bb azonban hosszabb szovegek, rendeletek, pa-
rancsok, hadiizenetek foljegyzésére is haszniltak, mig
végiil t6bb lapot Osszekotottek és megalkottal a legkezdet-
legesebb konyvszerii alakot, mely rétegenként két ivbél,
azaz négy lapbdl, vagyis nyole oldalbdl 4llott. A ,kvaterna
elnevezés a négyes laprendszert jeldli meg, bar kivaternak-
nak nevezték azokat a pergamentkonyveket is, amelyek
tobb lapbél allé rétegekbdl késziiltek. A lapok oOsszekotése
hor- vagy pergamentszijjal, kezdetben pedig fémkarikik-
kal tortént. A kvaterndk, amilyen ardnyban szaporodott a
rétegek szama, akként novekedtek nénszeriiségben és toké-
letességben. Ennek legmagasabb fokat akkor érték el, ami-
kor szerkezetileg egyesiilbek az dkori irdszerszéamoknak
harmadik tipusaval, a tabelldval, vagy pugillaridval. Ezek
a pugillaridk, mint latin elnevezésiik mutatja, tenyérnagy-
sdguak voltak. (Innen szarmazik az aprépénztiarecanak ,bu-
gyellaris“ neve.) Rovidebb foljegyzésekre, szamoldsra,
szamlézasra, nyugtazasra vagy fogalmazasra szolgaltak és
eredetitket Gorogorszaghan taldljuk. A mai iskolai pala-
tablakhoz hasomlitottak, azzal a kiilonbséggel, hogy a pala-
lemez helyén is deszkalap volt, melyet finom viaszréteggel
vontak be és nagysiguk a 6 em.-es szdlesség és 20 cm.-es
magassag kozott valtakozott. A viaszréteg szolgalt iréfolit-
letiil, melybe egy e célra szolgals szerszammal, a stilus-sal
kapartak bele a szoveget. Voltak egyszerii pugillariak is,
de amint a gyakorlati szitkkség megkivanta, kettos, hdrmas,
s6t négyes pugillaridkiat is készitettek és ezeket dipfycho-
nolknak, triptychonoknak,~ agy polyptychonoknak nevezték,
aszerint, amint két, harom vagy t6bb pugillaria osszekap-
csoldsa altal \késziiltek, Az osszekapesolast fémkarikdk
kozvetitették, melyek 4 pugillaria egyes szadrnyainak
csukléiul szolgaltak. A diptyehonoknak kiils6é oldalait fa-
ragasokkal vagy festéssel diszitették. Ez a szokas akkor
terjedt el, amikor az egyszerii fatablikat elefantesont-
tablak valtottak fol és akkor valt pompakifejté divatts,
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1. Kettds tintatarté. 2—3. Irétollak. 4. Papirusztekeres, felsodorva. 5. Papi-
rusztekeres, olvasds kozben. 6. Serinia, benne a papirusztekercsekkel. 7. Ar-
marium, also rekeszében a tekercsekkel teli serinia, feliil egymas mellett al1lo
helyzetben a tekerc¢sek; a szekrény felsd lejt6s lapjan irashoz kikeszitett
papirusztekercs és a kettds tintatartd. 8. A fadiptychon viaszreteges oldala.
9. Az elefantesonttriptyehon, dombormiives kiils6 oldallal. 10. Négyrészes
polyptychon. 111, A stilusok kétféle tipusa. 13. Tevebdrszijakkal egybe-

fiiz6f{t pergamentivekbsl késziilt kvaterna.
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amikor a fényiizd hajlam terjedése a régi, kisméretii pugil-
laridkat nagyobb alaku, 15—20 em. széles, 30—40 em. mia-
gas elefantesonttablakkal cserélte £6l. Ezek a nagy pugil-
laridk, melyek aligz szolgaltak tGbbé irasra, gazdag fara-
gasokkal és dombormiivekkel diszitett miitargyak voltak
és konzuli diptychdk néven ismeretesek.

A pergamoni kvaterndk lapjainak egymishoz kotése
a fiizés Gsalakjanak, a diptychonok alsé és fels6 oldalainak
diszitése pedig a konyvfodél diszitésének legrégibb nyo-
mait mutatja.

Ezzel a harom dkori tipussal megszakad a konyvforma
fejlodésének torténete. Annyit tudunk még, hogy ezek az
Skereszténység koraban még hasznilatosak voltak, esupin
a diszitésnek pogany jelképeit ceerélték fol Krisztusnak
vagy Sziiz Marianak az alakjaval és a rémai polgarokat
dbrazolé dombormiivek ald faragtak bibliai mondasokart.
Itt valik sziikségessé annak a foltételezett konyviipusnak
idérendi beiktatisa, mely a pugillaridkat és a pergamoni
kvaterndkat egyesiti. Valdszinmiileg a katakombdak homa-
lyaban élt ez a komyvalak, amelyet ugy képzeliimk, hogy a
pergamentlapokat a diptychonok viaszrétegének helyére
beerbsitették ¢ azokat a tablak folnyitasaval lapozhatokks
tették. Az egyhdzi irodalommak sziiksége volt egy ilyen
Fonyvalakra, mely kényelmesen kezelhetd s amellett tar-
tés legyen, minthogy a szertartasok rendjének és az imak
szovegének foljegyzése megkivant egy konyvtipust, mely
lapozhaté és follapozva haszralhaté legven. Az 6skdnyvek
tehat misekonyvek ég szentirasméasolatok voltak, de lehet-
tek kozottiik egyhdzszervezeti kodexek és torténeti munkik
is, melyele az 06si ezyhaz torténetének egyes adataif, piis-
pokok, szentek és vértanuk néveorait vagy életrajzukat
tartalmaztik,

A. Konyvfodelek megoldiasanak miivészi része a rémai
pugillaridk dombormiiveinek folhasznalasara szoritkozott.
A XTIII. szizadig a konyvek diszitését a gorog és rémai
diptychak és a széjjelszedett polyptychak egyes tablai,
vagy ezeknek keresztény szellemben késziilt masolatai,
evetleg utdnzatal szolgaltattdk. A fodél mindenkor fabol
késziilt, még pedig bukkfabdl, mint azt a német ,Buch®
szénak az eredcte (Die Buche, Der Buchenbaum — bitkkfa)
is bizonyitja. A konyvtest megnovekedésével, melyet az
irnivalok megszaporodasa tett szitkségessd, njabb technikai
megoldisok tokéletesitik a konyv szerkezetét, mint példaunl
a hasitott szijbordikra és a ketibs szijborddkra valé fiizés,
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tovabba a konywfodeleknek a szijbordik segitségével vald
folerdsitése; ezek az ujitdsok azonbam elttiink ismeretlen
fejlédési folyamat eredményei. A konyvkotészet tudniillik
ezidében még nemr volt vilagi ipar, hanem a konyveket
remdszerint szerzelesek kototték, akik egyuttal irtik és
diszitették is azokat. Innen kaptak ezek a mégi konyvek a
sharatkiotés elnevezdst. A XT11. szdzadig a konyvfodelek
agyanakkorak voltak, mint maga a komyvtest, diszitésiitk
pedig sokszor a legpazarlébb fényiizéssel volt megoldva.
Miutan az egyszeriibb, bérpdlyas kéziratok nagyobbrészt
elvesztek, vagy a kés6bbi korban ujrakéttettek, csak a
diszkotések tanuskodnak a kozépkor elsé fele kdryvkultu-
rajanak nagyfoku technikail és miivészi tokéletessége mel-
lett. Tulsulyban voltak a fémtablas koiések, melyeken az
iivegmozaik, a rekeszes zomdane, a niello, a sodronymunka,
az skkovekkel valé kirakds, az arany- és ezistdomboritis
kaprazatos formagazdagsdgeal valtakoznak. A borkobések
mar a IX. szdzadban is eléfordulnak, még pedig a bor-
diszitd eljarasok folhasznaldsa mellett. Mar itt, a kozépkor
elején latunk borkotésii (kemény- és pnhakotdsii) konyve-
ket, melyek véséssel, metszéssel, pontozassal, domboritis-
cal, mozaikmunkdval, vagy lyukasztétechnikdval vannak
diszitve, A lagykotésii kbnyveket, vagy a kotetlen, borpé-
lvaba burkolt kéziratokat kulesrajaré dobozban (eapsa, olv.:
kapsza) 6rizték és ezt gyakran uvgyanugv diszitették, mint
a konyvfiodeleket. A diszités modorara vonatkozélag mon-
dottuk, hogy az a diptychak folhaszniilasan alapult, melye-
ket a tabla kozepére erdsitettek és otvosmiivii szegéliyel
oveztek. Késobb a beillesztett diptycha helyét dombormiivii
kép foglalta el. nem ritkaun tobb kisebb dembormii, melyek
az Otvosmiivii kozépmezének e célra meghagyott mezdiben
foglaltak helyet. A sarkokat magasan kidlld kvarckovek
diszitették, melyek egyuttal, a nehéz konyviodél folnyita-
sakor, tamasztékul is szolgaltak.

A XIV. szdzaddal a kibnyvkotészet gétikus stilusa
kezd8dik, melynek uralma egyves orszagokban mélyen bele-
nyulik még a XVI. szdzadba is. A kionyvek terjedelme
megnovekedik, a kotés médjanak kiilsGségel, nemkiilonben
a diszités modora lassanként atalakul és egy allando tipus
alakjat veszi f0l, amely félre nem ismerhetd sajatossagava
lesz a XIV. é XV. szdzadbeli kotéseknek. Igy mindenek-
clétt a konyviodelek nagyobbak iesznek a konyvtestnél,
melynek metszését kidllé peremiikkel védik. A sulyos és
nagyméretii konyvek elhelyezése kiilon allvanyokat kove-
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tel és sziikségessé teszi a konyvoridscknak az odaldncoldsdt
#s. Az imék és a miseszovegek terjedelménck megniveke-
dése a jelz6gombok, jelzbszalagok wvagy wmargindlisok
alkalmazasat hozza szokdsba, mig a hitélet szigoru ajtatos-
saga megteremti a kézi imakonyvekuek, a breviariumok-
nak a tipusit és ennek egy szellemes valfajat, a zacskds
vagy csuklyds konyvet. A fémtablis konyvek szdma
észrevehetfen estkken. A vezetd szerepet a borkotésii, vagy
barsonykotésii konyvek veszik 4t, melyek az alsé és felsd
tabla négy sarkin s a tablak kozepén wveretekkel, az elilsé
metszésfel6li oldalon, esetleg aldl és folil, esatokkal vagy
zdrakkal vanmak ellatva. Fokozatosan nagyobb jelent6-
ségre emelkedik a kézi vaknyomds technikéja, mely a géti-
kus kor vége felé a boérkotésii kbnyveknek legkedveltebb
diszité technikajava lesz. Hgyes helyeken, féleg Német-
orszaghan atmenetileg f6ltimik a bérmetszés, a bordom-
boritds és a pontozds is. Maga a vaknyomatu technika
ugyan eléfordul mér elézdleg is a konyvkotészet torténeti
fejlodésében, nevezetesen a XIII. szdzadbeli 6-angol kényv-
kotészetben, itt azonban, a vésnokiparnak nagy fejlettsége
kovetkeztében, a formahalmozis szertelemségeinek aldo-
zata lesz. A német kibnyvkotészetben uj életre ébredd vak-
nyomdsu eljaras miivészileg csiszoltabb, terjedelmileg sze-
rényebb és kompozicié tekintetében egységesebb forma-
kineset 6lel f6l és noha a bélyegziszerszamok lenyomatai
még mindig zart szerkezetii formaelemeket tartalmaznak,
melyek a tervezésben csak a ritmikus esoportositis lehets-
ségeil engedik meg, hellyel-kbzzel talalkozunk olyan
diszit6elemekkel is, melyek nagyobb kiompoziciék szerves
Osszeépitésére is alkalmasak.

Mar a XV. szizad elején mutatkoznak jelek és
érzédnek  hatdsok, melyek alatt meg-meginog a géti-
kus konyvkotostilus talapzata., A  keleti kereskedelem
kiterjesztésével, Kelet miivészete is éatesap Eurdpdba
és izgaté ujdonsagként hozza magival a keleti konyv-
kotészet diszité formdinak szinpompajat, nagyfokm
technoldgial eldrehaladottsagdt €s az ornamentalis for-
maknak gazdag cesodavildgit. Amikor a renaissance kul-
tura megkezdi diadalutjat, oly mohé érdeklodés fogadja
a gorog és romail irodalommnak ismét napfényre hozott alko-
tasait, hogy a kiaddk alig gy6zik a termelést, jollehet
ut6bbi hatalmas segitétarsat kapott Gutenberg taldlma-
nyaban, a betiiszedésben. A konyvtermelésnek ez a techni-
kai atalakulisa természetesen vilagiva tette a kényvkots-
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ipart s a régi kolostori konyvkotészetek, ahol egy-egy
miivészi kézirat és kotés évekig késziilt, a konyvkultura
igényeivel szemben tehebtetlenekké valtak. Tudjuk, hogy
Olaszorszag lett a renaissance-kultura bdles6je. Fz a tény
honyvkotészettorténeti szempontbdl azért fontos, mert
ezzel Németorszag kezébdl végleg kihull a kormanypalca
és bar egyideig még szivésan védi a kdzépkérban elért
konyvkotészeti elsGbbségét, a XV. szazad végén kénytelen
ezt az elsfbhséget el6bb Olaszorszagnak, késébb Francia-
orszagmak, majd Anglianak atengedni.

A kényvkotéipar torténetének eseménysorozata a XV.
szazadig egy olyan fonal kioré jegecesedik, mely kiulfoldi
orszagok kulturdjan vonul végig. A XV. szazadban azon-
ban egy, szinte varatlan fordulattal és igaz, hogy rovid
idére, de hazank 1ép el6térbe a konyvkots- és konyv-
diszitémiivészetnek orokéletit remekeivel, a Korvingkkad.
A Korvinak idérendileg az elsg Lonyvkotsipari készitmé-
nyek, melyeknek bérkotését a kéziaranyozas technikiaja-
nak nagyobbszabasu folhasznalisa disziti. A diszitdszer-
szamokat valosziniileg magyar vésnokok készitetiék, so6t
nem egészen alaptalan az a foltevés sem, hogy maguknak
a kotéseknek egyrésze is idevalo, budai konyvkotémeste-
rek munkiéja. A kéziaranyozas technikajanak meghonosi-
tasa hihetéleg olasz mesterek érdeme, akiket Matyas ki-
raly, a masodik felesége révén terjedd olasz renaissance
hatasa alatt bizott meg konyveinek bekotésével, vagy aki-
ket allandé fizetéssel budai konyvkitészetéhen alkalma-
zott., Barmennyire olasz eredetii is azonban a Korvinak
miivészete, vannak a diszit6formak jellegében olyan
egyéni sajatossdgok, amelyek ezeknek a kotéseknek két-
séglelen nemzeti jelleget kolesondznek. Igy példaul a di-
szitéelemek kettés korvonala az egvkoru olasz ornamen-
tika el6tt ismeretlen és a formaknak viragesokorszerii 6sz-
szeépitése, ami ugyan a perzsa diszitémiivészel kompozi-
cioiban is gyakori, de siiriin fordul el6 a magyar (erddlyi)
ékitmények kozott is.

Matyas utédai alatt a vilaghirii budai konyvtar el-
kallédik, egyrésze elvész, masrésze pedig Buda elfoglala-
saval torok kézre keriill. A Buda elestével hazankra sulyo-
sod6 masfélszdzados torok uralom megfosztotta a zsenge
magyar konyvkotéipart a tovabbfejlddésnek még a leheto-
86gétll is, esak a XVIL. és a XVII. szazadban esillant fol
ujra egyid6re az erdélyorszagi varosokban és Nagyszom-
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batban, anélkiil azonban, hogy az egyetemes kényvtorté-
neti fejlédéshez szervesen hozzdkapesolodhatott volna.

Olaszorszag a renaissance-korban neki jutott vezeté
szerepet a legmesszehatobb moédon értékesitette. Velen-
cének jutott osztalyrésziil, hogy egyvik kivalo nyomdasza-
nak és kényvkiadojanak, Adldus Manutiusnak (olv.: Ma-
nuciusz) szélesk6rii tevékemysége dltal az olasz renais-
sance konyvdiszité stilust megteremtse. Aldus Manutius
koré az olasz és az Olaszorszagban akkortajt idézs kiil-
f6ldi miikedvel6k oly nagy szammal sereglettek, hogy az
elsd tény, melyet a kozépkori szellem aldl folszabadult
konyvkotészet mindjart kezdetben vivmanyanak tekint-
het, az iizleti miibaratkotésnek a megteremtése. Aldus
kiadvanyai finom bérkotések voltak, melyek koziil igen
sok nem rendelésre, hanem izleti eladisra készilt. Aldus
Manutius partfogéi koziil haromnak a neve vilaghirre
emelkedett, mivel neviikhoz egy-egy egyéni kényvtipus
fiizédik. Thomas Maioli (olv.: Majéli), Demetrio Canne-
rari (olv.: Kannevdari) és Jean Grolier (olv.: Groljé) nem
csupan szenvedélyes konyvgyiijték, hanem szakérts és al-
dozatkész miipartoldk is voltak, akik sulyt helyeztek arra,
hogy konyveik ne esak konyvek gyilijteményévé smapo-
rodjanak, hanem olyan miibecesel biré konyvtarakka ala-
kuljanak., melyek a konyvkotémester technikai készségén
kiviil a tulajdonos egyéni izlését is hirdetik. Legkivalobb
volt kozottiik Grolier, a francia kirdly kincstarnoka, aki,
miutan hazatért Parisba, kiilon konyvkotészetet rendezett
he palotajaban, ahol a konyvek az 6 tervei szerint s az &
személyes ellendrzése mellett késziiltek. Grolier, az § sa-
jatos diszit6modoraval donté befolyassal volt a konyv-
kotémiiveszet ornamentikédjira és azdltal, hogy folébresz-
tette uralkodo6jaban, 1. Ferene {rancia kiralyban is a
kényvkotészet irant valé érdeklédést, udvarképessé tette
a konyvkotdipart, mely ez id6tsl kezdve a francia kira-
lyoknak dédelgetett kedvencévé lett.

A francia konyvkotészeti knltura nem maradt hatas-
talan a tObbi orszagokra sem és lassanként Németorszag-
ban is lelkes miibaratokra és tehelséges kovetékre talalt.
Elébbiek soraban a szasz vilaszbéfejedelmeket latjuk,
utobbiak kozil pedig Jakob Krause (olv.: Krauze) nevét
érdemesithetjiik a foljegyzésre.

Az a csodalatos hatas, melyet a renaissance konyvko-
tészet a kozépkori konyvkotdstilusra gyakorolt, velejaroja
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volt ugyan a renaissance-kultura altalanos nagy gyoézel-
méneki, de ezenkiviill gyakorlati okok és technikai kérdé-
sek is kozrejatszottak, hogy az diadalmasan vonulhatott
végig az egész vilagon. Amikor azt mondjuk, hogy a XVIL
szazad a konyvkotészet jaranykora®, ugy ezt nemesak
arra értjiik, hogy ebben az id6ében sok volt a gazdag mii-
barat és sok volt a kivaloé konyvkotémester, hanem vonat-
koztatjuk azt arra a tényre is, hogy soha nem egyesiilt a
konyvkiotd kezében a konyv bekdtésének és diszitésének
minden miivelete oly mértékben, mint éppen a XVI. sza-
zadban. Erre a magaslatra csak egyszer sikeriilt idaig a
konyvkotoiparnak folemelkednie, mert a XIX. szdzad vé-
gén kezdods és a XX. szazadban folytatédés ilyen iranyu
torekvések még a mesgyevagas fokan allanak.

A XVII szazadban nem valtozik lényegesen a kényv-
kotés technikaja, csupan a szines (fametszetii, marvanyo-
zott és kézzel festett) elézékpapirosok hasznalata koleso-
néz némileg megvaltozott kiils6t a kényveknek, nemkiilon-
ben egyre jobban terjed a nyomtatélemezeknek az alkal-
mazasa is, ami a gépiesség fokozatos térfoglalasanak volt
mar eléhirnéke. A nagy termelés, a sokféle igények és a
sokféle izlésii konyvbaratok egymasutén termik a kilon-
féle konyvdiszits stilusokat. XIII. Lajos korabél marad-
tak fonn i finom és rendkiviil eredeti formakkal diszi-
tett kotések, valamennyin pontozott és apré levelekkel
megrakott csigavonalakbél van a kompozicié folépitve,
azonban mig egyrésziikon ezek a leveles esigdk egy geo-
metrikus rendszerii szalagfonal kozeit toltik ki s a konyv-
tabla egész folilletét elboritjak, addig a miasik résziik
ugyancsak a esiganak csokorra képezett foltjaival van
diszitve. Az elébbiek szerzgjéiil egy ismeretlen nevii, valo-
sziniileg gaseognei (olv.: gészkonnyi) konyvkotémestert
tartunk, akit ezért a ,,Le Gascon“-névvel jelolink, mig a
csokros szerkezetii diszitményeket Florimond Badier
(olv.: Badjé) miihelyébsl szarmazottaknak gondoljuk. A
diszit6formak azonossiga azonban azt a foltevést is ébren-
tartja, hogy a kétféle tipus voltaképen ugyanazon konyv-
kot munkaja s hogy az a rcjtélyes Le Gascon nem mas,
mint maga Badier. XIV. Lajos idejében ismét gazdagodik
a konyvdiszité stilusok egymast koveté lancolata, neveze-
tesen az u. n. legyez6mintds kompoziciéval, melynek di-
szité eleme egy kibreikk. Ennek a koreikknek egymas
mellé valé nyomasaval negyedkoroket, félkoroket vagy
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egész koroket alakitottak, aszerint, amint egy mezdé sar-
kanak, oldalainak vagy kozépsé részének diszitésérsl volt
sz6. A korcikk sokféle valtozatban fordult elé és igen nép-
szerii volt a XVII. szdzadbell olasz konyvdiszitOmiivészet-
ben is. Nem volt ismeretlen az erdélyi (kolozsvari, nagy-
enyedi, gyulafehérvari stb.) konyvkotémesterek elstt sem,
bar naluk a f6losztis ornamentikaja eltért az egvkoru
legyezémintak altaldnos tipusatél, ami bizonyos helyi jel-
leget adott a kotésekmnek.

A XVIIL. szazadban ungyan méar érezhetékké valnak
a miivészi hanyatlas tiinetei, mindamellett XV. Lajos ki-
raly udvari kényvkétoje, dnton Michel (olv.: Misl), Pom-
padour hercegné konyvkotéje, Padeloup {(olv.: Padlup) le
jeune (olv.: 16 zson — az ifjabbik), tovabba XVI Lajos és
Maria Anténia konyvkotdje, Nicolas Derbine le jeune
(olv.: Dorom 16 zson __ D. az ifjabbik) még igen becses mii-
veklkel gazdagitjak a kézmiiipari Lkonyvkotdmiivészetet.
Nem hianyzik egy ujabb stilus kialakmldsa sem, a ,.csipke-
stilusé”, mely kordnak varrott éz vert csipkéibdl vett di-
szitGelemeket alkalmazott a kézi aranyozashoz. Ez azonban
mar az elviragzas szazada volt, mely mem hagyott tobbé
gyiumolesotzd miivészi t6két a XIX. szdzad szdmara.

A francia hatis Németor<zignak ©és Anglidnak a
XVIL és XVIIIL szazadi konyvkotdiparat is &atitatta.
Hl16bbi féleg a XVII. szazadban alkot e téren figyelemre-
méltét, s6t a heidelbergi udvari konyvkotészet készitmé-
niyeinek technikai vaskossaga és a diszitésnek merev eset-
lenségel mellett is, a francia iskola tehetséges kovetdjenek
hizonyul. Anglia a XVIIIL szdzad végéig alig teremt ujat
a konyvkotészet terén. Nagyon szereti és eokaig alkal-
mazza a deszkatiblakat és hasomié rokonszenvvel péart-
fogolja a selyem-, barsony- és szovetkotéseket ie, melyek
kulonosen FErzeébet kirdlyné koraban élik divatjukat. Az
ellenallhatatlan erejii francia befolyas azonban ide isutat
tort maganak és megszélaltatta a konyvkotéiparnak egyik,
taldn legérdekesebb, torténeti alakjat, Roger Payndét (olv.:
Péin), a killone ezermestert, aki a kéziaranyozas techniks-
janak anyagszeri elokeloségét és a bérkotések nemes ko-
molysagat csakhamar kedveltié és keresetté tette az angol
miibaratok elott. A XIX. szdzadban, mely a kézmiiipari
kényvkotészet egész vonalan a pangas képét mutatja,
Anglia az évszazadok hosszu sordn &t megtakaritott ener-
giatobbletbdl taplalkozott és elékészitette azt a dontd ha-
tasu follépését, mely Morris, Sanderson és Coquerell (olv.:
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Kokrell) kezdeményezésére a szigetorszigot tette a konyv-
kotbéipar ujjateremtdjévé.

A XIX., szdzad mivészettorténetét az empire (olv.:
ampir) stilus vezette be, ennek elfakult wmésolata, a
patriarchalis ,biedermeier” folytatta s a szazad 30-as
éveitdl kezdve killonféle stilusutinzé kisérletek és stilus-
alkoté torekviések tették valtozatossi. Az empire kivételd-
vel egyik miivészeti aramlat sem hagyott mélvebb nyomo-
kat a konywvkotés diszitdmiivészetében, «6t az empire ha-
tésa is csupén a klasszikus motivumoknak festi folfogas-
gsal esoportositott alkalmazasaban nyilatkozott meg. A
stilusutanzas kiterjedt a kézépkor masodik felének stilusai-
t6] kezdve a rokokédig, minden stilusra, a stilusalkotas
pedig elmult korok miivész: hagyomanyaira igyekezett £61-
épiteni egy wuj miiveszi dialektikét. Természetesen, ilyen
korilmények kozott a konyvkotészet kézmiiiparabdl las-
sanként kiveszett az eredetiség, elsatnyult a stilusalkoto
er6 & a konyvtablak diszitésében legiobbszor az épitémii-
vészeti ornamentika formakinesének foldolgozasaival taldl-
kozunk. A kényv megsziinik a kivaltsagos tarsadalmi osz-
talyok kizdarélagos tulajdona lenni, a kultura terjedésével
tokéletesednek a konyv techmikai eldallitasanak az eljara-
sai, szédilletes gyorsasiggal tokéletesedik a myomdatech-
nika és mindennek kévetkezményekidpen, gépiessé valik a
konyvkotészet maga is. A XIX. szazadban tehat a konyv-
kotOipar 1s, mint a régl miliparagak nagyrésze, ketté tago-
I6dik; a torzs a kézmiiipar s hajtidsa a gépipar. A kézmii-
ipari s a gépipari konyvkotészetnek ez a kettévalasa ter-
mészetesen mem tortént mardl holnapra. Minden ujabb
munkagép, mely az eléallitist vagy ennek valamely rész-
letmiiveletét gyorsitotta, wujabb és ujabb féladatok elé
allitotta a konyvkotoipart és esak a szdzad vége felé tisz-
tazédott a helyzet képe amnyira, hogy a gépipari konyvko-
tészet, miutdn elkeriilte azt a veszélyt, hogy a nyomda-
teechnikaval wvalé szoros kapesolata révén hivatasanak
ipari onallésdgat elveszitee, nagynehezen megtaldlta a
gépbtechnikai stilus felé vezetd utat. Vildgos, ezekutin a
kézmitipar sem maradhatott meg tébbé annak, mint ami a
XVII. vagy XVIII szdzadban volt, ez is fejlodott é= toké-
letesedett. Nem szoritkozhatott tobbé a tisztdn kézmii-
ipari eljarisokra, hanem igénybe kellett vennie azokat a
gépeket 8s megmunkiiloszerszamokat, melyek a technikai
taldlmdnyok szaporodasaval és tokéletesedésével a modern
konyv elkészitésének nélkiilozhetetlen foltételeivé lettek.
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A XIX. szazad tehat a technikai erjedés ideje volt.
Nemesak a konyvkotészet érezte meg ezt a nagy atalaku-
last, hanem a tobbi milipardgak is. A konyvkotdiparra talan
bénitébban hatott, mint a tobbiekre és ennekl az volt az
aoka, hogy a konyvvtermelés aranyainak novekedése és a
koényvvasarlok szaménak <zaporodidsa ugyszélvan lehetet-
lenné tették, hogy az, aki a konyveket puszitin irodalmi
vagy tudominyos értékiikért véasdrolja, a konyv kiilsejé-
nek és tartossdgdnalk biztositasa ¢éijabol a szitkségesndl
nagyobb anyagi aldozatokat hozzon. Ez annal kevésbé volt
lehetsdges, mert egyfeldl a konyvvasarlék zome abbol
a tarsadalmi osztalybdl valo, mely gazdasigi helyzeténél
fogva meglehetésen tdvol all az igazi miipartolas anyagi
lehetdségétol, masfeldl, mert a konyvek jelentékeny része
mar is bekétve keriil forgalomba. Nagy része van a kézmii-
ipari konyvkotészet altalanos pangasaban a silany papir-
anyagnak is, melyet a nyomdik hasznalnak, nemkiillonben
annak a kézenfekvd koriilménynek, hogy a mnetidn {6nkre-
ment konyvpéldanyokat barmikor wjak vasarlacival lehet
pétolni s ez a potlas sokszor olesébb, mint egy értékes
kotés. A modern kezmiiipar {ollendiilése tehat ma a
nyomdavallalatok kezéhen van s uj életre ecsak akkor
tamadhat, hogyha a finomabb papiroson késziilt kiilon-
lenyomatok, &z ugynevezett ,amatorkiadvanyok®, meg-
szuinnek a kivételes esetek kozé tartozni.

Mondottux, hogy a konyvkotoiparnak ez a technikal
és mitvéezi atalakulasa Angliabdl indult el a XIX, szdzad
végén s hogy azok, akik ezt az atalakitast az altaldnos
mitipari megujhodas hatisa alatt megkezdiék, tobbek ko-
zott Sanderson és Coquerell voltak.

Angliat nyomon kovették az eurdépal nemzetek, me-
lyek koziill Németorszag érte el a modern konyvkotészet
technikajamak tokiletesitése és foermanyelvének kialaki-
tasa koril a legnagyobb eredményeket. Hazink ezuttal
sem. tudott védekezni az idegen izlés invazidja ellen és az
e¢lg6  években szolgilatkész mascldja is volt a nyugati
honyvkotészet vivmanyainak, esupian a XX. szazad hozta
meg szamara az elsé biztaté igéreteket arra nézve, hogy a
népmiivészetben rejld nemzeti formakiucanek kaprazatos
sokszavusdga és formabdsége a konyvkbtészeli ornamen-
tika szamadra is nagyértékii kinescket rejt magaban. Ma
még természetesen tavol allunk attél, hogy a magyar sti-
lusnak a konyvkotéipar diszité miivészetében valé meg-
gyokeresedé<érdl beszamolhassunk, de eredményként kell
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elkonyvelniink mar magat azt a puszta tényt is, hogy a
szebb napokat latott magyar konyvkotéipar €l6tt ismét
nyitva az ut, hogy a maga egyéni stilusat egykor kialakit-
hagsa. Minden jel arra vall, hogy ez az 1dé el fog egykor
kovetkezmi, A nagy kozonségnek midivészi kotések irant
val( érzéke és szeretete, rovid nehany év alatt, nem remélt
fokra hagott. Csupan iparosaink hivatiasszeretetének kell
még onzetlen lelkesedéssé nemesednie és, akkor ez a két
tényez6, mely minden iddkben az ipari kumlturanak meg-
inditéja és apoldja volt, Magyarorszagot is visszahelyez-
heti arra a szinvonalra, melyet a torténeti idék folyaméan
mar tébbizben elért. Bz a mult az, melymek szitania kell
konyvkotoinkben a munkaszeretefet, a tanulés vagyat s
azt az erds elhatirozast, hogy iparukat, ragvogé multjamal
fogva, becsiilniék és szomoru jelenét tekintve, tokéletesi-
teniol kell*

* Hz a torténeti attekintés részletesebben és rajzok kisé-
retében a ,Magyar Grafika“ 1920—21-iki évfolyamaiban is
megjelent.
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I1. Mesterjegyek.

Az ismertetdjegy

bélyegzblenyo-
matanak rajza

bélyegzdlenyomatanak
rajzi magyarazata

A mesterkotés

készitdjének egykoru tulaj-
neve donosanak neve

Az ismertetdjegy

A mesterkotés

I. Ferenc francia kiraly név-
betiije, kétféle alaku koronaval
és korona nélkitl

Franciaorszig cimere a Szent
Mihaly-rend nyaklancaban, ha-
romféle alaku koronsval

Héaromfele alaku szalamandra,
langnyelvek kozott

Az Anjou (olv. Anzsi)-csalad
cimerlilioma

I. Ferene francia kirdly,
uralkodott: 1515-t61 1547-ig

Noar, a. m, ,,Fekete Fiilop*) miikodésiik ideje 1537-t61 1548-ig. Az
elébbi udvari kinyvkotéimmester volt.

Elienne Roffet (olv. Etjen Roffé) és Philippe le Noir, (olv. Filipp 16

1I. Henrik francia kirdly név-
betiii, tOomor testtel és vonala-
san; utéobbinak dvvonalan at-
szurt félhold, mint Diananak
jelképe, vonatkozassal a kiraly
hasonlo nevit baratndjére

Az Anjou (olv. Anzsu)-csalad
cimerlilioma

I1. Henrik, francia kirdly név-
betiii, kétféle alaku koronsaval
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bélyegziélenyo-

¢ bélyegzblenyomatanak
matianak rajza

rajzi magyarazata

készitdjének
neve

egykoru tulaj-
donosanak neve

Harmas félhold,
Diana istenné gorog hitregebeli
jelképe

Kozépiitt Franciaorszag harom-
liliomos cimere, a Szent Mihaly-
rend nyaklancaban; a nyaklane
fiiggdje alatt Diana félhold-jel-
képe, téle kétoldalt Il. Henrik
koronatlan nevbetiii. Az egészet
négy ijjibol (szintén Diana-jel-
vény) képezett keret foglalja
koriil

Diane de Poitiers
(Dian do Poatyjé)
11I. Henrik barit-
néje volt 1540 —1566.

1I. Henrik
francia kiraly
1547-t61 1559-ig

=
Nyilakkal telt tegez és rajta %
atfektetett ijj. Ket egymaisra @
nyomott bélyegzé, melyek kiilon =]
lenyomatokként is eléfordulnak e
g
N
@
Nyilakkal telt tegez és ijj, mint <
kiillon bélyegzék - A
(Diana jelképek) &3 %
.d =1
g g Diane de Poitiers
Domboru hatisu félhold = (olv. Dian do
(Diana jelkép) ~ Poatyjé) II. Hen-
= rik baratndje volt
Diane de Poitiers (olv. Dian 46 = 1540-t61 1566-ig
Poatyjé) névbetili pdrosan, 5]
Henrik nevbetiijével és anélkiil 8
a
:
Diane de Poitiers esaladi
cimere a_ francia hercegi
koronaval és két jelképes
nyilvesszével
Medici (olv. Mediesi) Katalin, -
1I. Henrik nejének és IL. Hen: (Jediad
riknels névbetiii. A koronds, - (oly. Medicsi)
mor betipar két ,,K*, egymas- ML
nak hattal allitva, Ratalin név- II. Henrik neje
betiii
Reneszansz stilusu delfin, Ismeretlen ¢ II..F'e]Z_encl
A francia trondrokosok 3 rancla Kiraly, .
(danphin = olv. dofen) jelképes fnﬁi’s‘féﬂ mint trondrikos

szignuma

1544-161 1559-ig
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Az ismertetéjegy

A mesterkotés

bélyegzélenyo- bélyegzblenyomatinak készit6jének | egykoru tulaj-
matanak rajza rajzi magyarazata neve donosanak neve
@ I1. Ferenc
II. Ferenc francia kiraly Ismeretlen francia kiraly,
koronas névbetiije francia uralkodott
mester 1559-161 1560-ig
Claude de IX. Kdroly francia

IX. Karoly franecia Kkiraly és
anyjanak, Medici (olv. Mediesi)
Katalinnak koronas névbetiiparja

III. Henrik franecia kiralynak
és nejének, Louise de Lorraine-
nak (olv. Lujzdo Lorrén) kettds
névbetiii, koronaval. Nejének
névbetiiit két gorvg , L« beti,

Az Anjou- (olv. Anzsu) esalad
cimerlilioma, egy hullo kénny-
csepp és a langnyelv -motivum

u. 1. ,,Jamda‘ képviseli

Pigues (olv.
Klod do6 Pikk)
udv. konyvkoto

I1I. Henrik francia kiraly
koronas névbetitje

Nicolas Eve
(olv. Nikolasz Lv)
udvari konyvkotémester

Franciaorszag és Lengyelorszag
kettés cimere; koronaképen a
,, H* betiis névjel

IV. Henrik franecia kiraly
koronias névbetije

Franciaorszag és Navarra ket-
tos cimere, rajta koronaképen
az elébbi névbetii

Udvari kényv-
kitémesterek

1V. Henrik francia kiraly
koronis névbetiije, 6vvonalan
kettés babérdggal

Kett6s virdgeimer; a baloldali
pajzsban harom téliliom, a jobb-
oldaliban liliomos harantpodlya

margitvirag, liliom

csillagos babér- és palmadgak

(olv. Zsorzs Drobé)
1598-t01 Clovis Eve
(olv. Klévisz £v)
Nicolas Eve fia, vagy ifjabb
testvére

1592-ig Nicolas Eve
1610-ig Georges Drobet

kiraly, uralkodott
1560-t61 1574-ig

és édesanyja Medici

(Medicsi) Katatin

Louise de Lorraine

(olv. Lujz d6 Lor-

rén), azaz Lothrin-
geni Lujza, I11.
Henrik felesege

111. Henrik
francia kiraly,
uralkodott
+ 1574-t61 1589-ig

1I1. Henrik
mint Lengyeror-
szAg kiralya,
1573-161 1589-ig

IV. Henrik
francia kiraly,
uralkodott
1589-t61 1610-ig

Valots Margit
(olv. Valod Mar-
git) IV, Henrik

francia kiraly

eisé telesége
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Az ismertetojegy

bélvegzdblenyo-

matanak rajza .

belyegzdlenyomatanak
rajzi magyaréazata

A mesterkotés

KA
8

Két ,,M“ betir, egymason it
fonva, Medici (olv. Medicsi) Ma
ria nevbetiii. Alatta egy diszitd

szignum

IV. Henrik francia kiralynak

és Medici (olv, Mediesi) Maria

nak, masodik feleségének egye
sitett névbetiije

A tulajdonosnak és elsd nejenek

esaladi cimere, aiul a tulajdo

nos névbetiii: J A d T és nejenek

nevbetiije: M. (Jacques Auguste
de Thou és Marie)

A tulajdonosnak és masodik ne-

jenek csaladi eimere. alul a tu-

lajdonos és nejének mevbetiii:

J ATG. (Jacques Auguste 7hou
és Gaspard)

Reneszansz levélesokorbol ki
emelkedd, meghasadt virdgvaza,
melyet egylszigony dof keresztiil.
Ugyanez a vaza eléfordul a
Tory-kotéseken levélesokor és
szigony nelkiil is

Fesziilet; a kereszt tovében a

konyvkotémester névbetiii: I K;

a terdepld alak a vallasos mes-
tert jelképezi

Szegtiicsokros vaza, két oldalan

a konyvkotomester nevbetiiivel.

Az egeszet reneszansz level-
kompozicio zarja koriil

Siiriin ismétlodd virag és ke-
helyalukok

készitdjének egykoru tulaj-
neve donosanak neve
= Medici (olv. Medi
~ esi)Mdria,IV. Hen
b H T, :
-2 O, rik francia kiraly
2 .ogf masodik felesége
o 513:0
Re i
Raye
2 ‘5 Pacs
=2 s
POSEA
S e .

St IV. Henrik fran
Ch=- cia kiraly és ma
=5 sodik felesége

°
s
Jacques de Thow
T (olv. Zsakk do Ti)
R w es elsd felesege:
S S e Marie Barbangon
Rt Se (olv. Mari Barban
n g szon) (1557 1617)
'2,2 558  Jacques de Thou
NI Ept {olv.Zsakk dé Tu) »
SpER® masadik felesege:
S ™ Gaspard de la
e Chastre (olv. Gasz
pard do6 14 Saszutr)
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ORel=B| lasztofejedelem.
MMCe Uralkodott: 1553 tol
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Az ismertetdjegy

bélyegzdlenyo-

; 3 bélyegzblenyomatinak
matanak rajza j

rajzi magyarazata

A mesterkotés

készitéjének
neve

egvkoru tulaj-
donosanak neve

Az ismertetdjegy

bélyegzdlenyo-

¢ bélyegzélenyomatinak
matanak rajza

rajzi magyardzata

A mesterkotés

készitéjének
neve

egykoru tulaj-
donosdanak neve

". A Mansfelt-csal.éd ciniere

Mansfelt Karoly keresztnevének
latinosan irt kezddbetiije (C)

Ismmeretlen francia mester

Kettsz6tt névbetii

Névbetiik : Fredericus Palatinus
Comes (Frigyes §rgrof)

Ismeretlen
franecia
mester

Ismeretlen

német mester
Krause

iskolajabdl

Charles de
Mansfelt
(olv. Sarl do
Manszfelt),
élt 1595 koriil

N. Audenet,
(olv. Odené)
1560 1590 koriil

I11. Frigyes
pfalzi Grgrof,
élt 1575 koril

Névbetiik: Henricus Rex
(Henrik kiraly)

Névbetiik: Eduardus Rex
(BEdwird kiraly)

Névbetitk: Maria Regina
(Maria kiralyné)
Ezek a névbetiik rendszerint
a Stuart-haz cimerével egyiitt
fordulnak eld

Thomas Berthelet,
angol udvari konyvkotGmester
15411543 koriil

Viii. Henrik
angol kiraly,
uralkodott
1509-161 1547-ig

Vi. Edwdrd
angol kiraly,
uralkodott
1547-161 1353-ig

Stuart (olv.
Sztyuart) Mdria
skot kiralynd,
uralkodott
1542-t61 1587-ig
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AHZSC
CHZS
HW
FPC
HR;
FD
HZ

S Névbetiik

SHZS-
M1

Imert nevii szdsz valasztofeje-
delmek névbetiii

Névbetiik

A ,Firenze* sz0 kezdébetiii

2

<d

Kombinalt névbetik

készitette.

konyvkotészet.)
A Frigyes kotéseket

W eidlich K1istof

Jakob Kiause (olv.
Krauze) és tanitvanyat

(a heidelbergi udvari

78

5

Menser Gdspdr es
tanitvanyai; mii-
kizott (Valdszinii-
leg Krafft Gdspdr,
Ebert Sebestyén,
Hauffe Mdtyds)

kodtek 1574 és 1

Ismeretlen
francia
mester

Ismeretlen
francia
mester

Ismeretlen
franecia
mester

Agost ]
(1558 1586)
L., 11. Keresztély
(1586—1591 és
1591 1611)
Jdnos Vilmos
(1525 1332)

szasz val. fejedelm.

Frigyes ]
(1694  1733)
0Otté Henrik pfalzi

valasztofejedelem
(1502 1559)

fejedelmek
ismeretien

Szasz valaszto
csaladtagjai

Jean Marof
(olv. Zsan Maro)
francia kolté
Valois Margit volt
aprodja (1463 1523)

Cosimo di Medici
(olv. Kozimo di
Medicsi (1389 1464)

Philippede Mornay
(olv. Filipp do
Morné) francia

diplomata és neje

Chazlotte
d’ A1 beléte (olv.
Sarlott Darblét)
(1549 1623)

(]
[\]
[S1}

Jaschik: A konyvkotdmesterség




Az ismertetéjegy

bélyegzdlenyo-

bélyegzélenyomatanak
matanak rajza i

rajzi magyarazata

A mesterkotés

készitdjének egykoru tulaj-
neve donosanak neve

Anglidnak és a Stuart-hdaznak
egyesitett cimere;

A cimerek formaelemei, mint
kiilon bétyegzik

L- Névbetﬁk;.egymzisnak hattal
két L, rajtuk keresztben egy
e elemasszaru ,,H*

Névbetiik; egy . H betil és rajta
egymason atfiizve ket ,, M«

A Bourbon Conde-esalid cimere

A Mazarini esalid cimere

Mazarin bibornok névbetiii:
I L VN _ Jules Mazarin

P

NoRE

S E &

- ’EQ""

©s8 27

283 ey

G ISTg 11. Jakab angol
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==2598 kiraly, uralkodott:

S .‘:;nm 54 1685 Lol 1688 ig

SE,¥

TESS

SESE
Henri de Lorraine
(olv. Anri d6 Lor
rén), azaz Lothrin
geni Henrik her

ceg

Habert de Mont
mor (olv. Abeer do
Monmor)

Flormoén Badjeé), kesdbb Antoine Ruetle

olv. Antoan Riiett), tovabb i ismeretlen francia mesterek

Longueville (olv.
Longviji) herceg
nd, L. Henrik her
ceg felesége: Bour
bon - Condé Auna
Genovéva
(1619 1679)

Jules (olv. Zsiil)
Mazarin (olv. Ma
zaren) bibornok,
1639-t61 1601 ig
Franciaorszagban
é1t

leinte: Flovimond Badier, (olv.

<
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A mesterkotés

bélyegzdlenyomatanak

bélyegzdlenyo- :
rajzl magyarazata

matdnak rajza

készitéjének
neve

egykoru tulaj-
donosanak neve

Kiralyi korona, mely harom-
féle kombinacioban fordul eld
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Ezt a jegyzéket, mely a kinyvkotészet szakirodalms-
nak csupin a legfontosabb termékeit tartalmazza, a
konyvkotok gyakorlati szilkségleteinek figyelembevételd-
vel allitottam Gssze. Konyvkotéink megeyézédhetnek rbla,
hogy szakismereteik folfrissitésére és kiegészitésére gazdag
konyvtar @1l rendelkezésiikre, melynek alkalomszerii
igénybevételét nem lehet elég melegen ajanlani. Arrél
persze ninesen sz6, hogy az alabb folsorolt szakmunkakat
mind megvasaroljak, teljesen elég, ha lezalibb cimiik sze-
rint tudomiast vesznek létezésiikrol és nyilvanos, va oy Sz4-
mukra hozzaférheté szakiskolai konyvtarainkban, ahol
azck esaknem mind megvannak, idénként attanulmanyoz-
zék. Minthogy pedig a teljes szakirodalom megismerése
idegen nyelvek tudisat foltételezi, tekintettel voltam. arra
is, hogy a kiilfoldi szakkonyvek koziil esak a képes kiad-
vanyokat soroljam fol. Egyébként konnyebb thjékozédis
céljabol a konywveket harom csoportra osztottam, aszerint,
amint azok a kinyvkotészet torténetét, technikijat vagy
a miivészetét targyaljak. Ennélfogva egyik-masik konyv
mind a harom esoportban is szerepel, ha példanl torténet-
tel és technolégiaval, technologiaval és miivéwettel, vagy
torténettel s miivészettel foglalkozik. A folsorolt konyve-
ken és folydiratokon kiviil vannak mide természetesen
folydirataink egyikében-mésikiban megjelent hosszabb-
rovidobb cikkek is, amelyeknek szakirodalmi értékitk van,
ezeknek a folemlitését azonban azért mellztem, mert
megszerzésiik nagy nehézségekkel jarna. A *-gal jelolt mii-
vek e kinyv mevirdsamal kutforrdsul szolgaltak.




A) Torténeti munkak:

*Adam, P.: Der Bucheinband, seine
Technik und Geschichte. (Leipzig,
1890.)

*Archiv fiir Buchbinderei.
Knapp-Halle a/S.)

Arehiv fiir Geschichte des deutschen
Buchhandels. (Leipzig, 1876—88.)

*Bauer: Handbuch der Buchbinderei.
(Weimar, 1881.)

Beraldi: La reliure du XIX e siécle.
(Paris, 1895—97.)

Beriling : Der kursdchsische Hof-
buchbinder Jakob Krause. (Dres-
den, 1897.)

*Bick M., L.: Bucheinbinde aus hes-
sischen Bibliotheken. (Leipzig, 1892.)

Brassington : History of the art of
Bookbinding. (London, 18%4.)

Histoire bindings in the Bodleian
library. (Londom, 1891.)

*Brunet, G.: La Reliure anecienne et
moderne. (Paris, 1884.)

*Bucheinbinde des XV-—-XVIIIL
Jahrhunderts in hesssischen Bib-
liotheken. (Leipzig, 1892.)

*Csontosi, I-: Korvindk.
Lexikon.)

Cundall, I.: On Bookbinding. an-
cient and modern. (London, 1881.)

(Adam-

(Pallas-

*Danké, I.: A francia kdnyvdisz a
renaissance korban. (Budapest,
1886.)

Derdme, L.: La Reliure du luxe.
{Paris, 1888.)

Didot, F.: Catalogue illustrée de
la Bibliothéque de Ambroise Fir-
min Didot. (Paris, 1878 84.)

Dubois, H., P.: Historical Essay on
the Art of Bookbinding. (Newyork,
1883.)

*Engelmann: Pompeji. (Leipzig, 1898.)

Erman-Krebs: Aus dem Papyrus der
koniglichen Museen. (Berlin, 1900.)

Falke, J.: Die byzantinischen Buch-
deckel der St-Maurus-Bibliothek
in Venedig. (Wien, 1867.)

Fleteher : Bookbinding in France.

*Gulyas Pal dr.: A koényvkotés. (Az
Iparmiivészet konyve, I11. kitet.)

*Hirth: Fomenschatz. (32. sz. 1896, —
56 sz. 1897. — 27., 40., 119., 134.. 150.,
168. sz. 1898.)

Hoe Robert: A lecture on bookbin-
ding as a fine art (Newyork,
1886.)

Jaquemart, I.: Histoire de la Biblio-
phile. (Paris, 1861.)

*Jasehik A.: Fejezetek a kionykots-
ipar torténetébdl. (Magyar Ipar-
oktatas, 1916—17. X XXI. évfolyam,
nov., jun. szamokbaun.)

— A konyvkotéipar multjabol. (Ma-
gyar Grafika 1I. évfolyama.)

— A magyar konyvkotéipar multja-
bo6l. (Magyar Grafika III. évf.)

Kapp, F.: Geschichte des deutschen
Buchhandels. {Leipzig, 1886.)

Katalog der Bucheinbinde im Ger-
manischen Muzeum zun Niirnberg.

*Konyvkiallitasi kalauz: (Az Orsz.
M. Iparmiivészeti Muzewn kiadasa.
(Budapest, 1882.)

Labarte : Histoire des arts indus
triels. (33. lap.)
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Laeroix, P.: Les Arts au moyen age
et 4 I’ epoque de la Reaaissance.
{Paris, 1869%.)

Lempetz, H.: Bilderhefte zur Ge-
schichte des Biicherhandels: Buch-
einbinde. (Ko6ln. 1854.)

Lisini, A.: Le tavolette di pinti di
Biccherna e di Gabella nel R. Ar-
chive di Stuto in Siena. (Siena,
1901.)

*Loubier, 1.: Der Bucheinband in
alter und neuer Zeit. (Leipzig,
19084

*Luthmer, F.: Der Bucheinband.
(Bucher Bruno: Geschichte der tech-
nischen Kiinste. IIT. Band. (Stutt-
wart, 1888—1893.)

Man, C.: Pompeji. {(Leipzig, 190n.)

Michel, M.: La Reliure {francaise
depuis ’'invention de P'imprimerie
jusqu’ a lafin du i8-e si¢ele. (Paris.
1880.)

— La Reliure francaise commerciale
et industrielle. (Paris, 1881.)

Molinier : Orfévrérie. (91.'oldal.)

Naumann-Schrider-Stockbauer: Ab-
bildungen von Mustereinbéinden
aus der Bliitezeit der Buchbinder
kunsti. (Leipzig, 1881.)

Nowhoft, J., B.: Buchbinderkunst
und Handwerk in Westfalen.

Pasini: Il tesoro di San Marco.

*Rath Gy.: Konyvtorténeti emlékek
az ezredéves orszagos kiallitasou.
(Az Orsz. Iparm. Tars. kiadvanya.)

Le Roux de Liney : Recherches sur
Jean Grolier, (Paris, 1866.)

Sehmidt, C.: Zur Geschichte der
dltesten Bibliotheken und der ersten

Bnchdrucker in Straffburg. (StraB-
borg, 1882.)

Steche, R.: Zur Geschichte des Buch-
handels. (Archiv fiir Geschichte
des deutschen Bu~hhandels. (Dres-
den, 1877.)

Strygowski: DasEtschmiadzin-Evan-
geliar. (Wien, 1891.)

Schulze, V.: Rolle und Codex.
(Greifswalder Studien.)

Schiiek, J.: Aldus Manutius und
seine Zeitgenossen in Italien und
Deutschland. (Berlin, 1862.)

Schwarzenski: Die KRegensburger
Buchmalerei des X. und XI. Jahy-
hunderts. (Leipzig, 1901. Jahrbuch
der Preussischen Kunstsammlun-
gen, 1902.)

Schwenke, P.: Die Silberbibliothek
Herzog Albrechts von PreuSBen.
(Leipzig, 1894.)

*Stockbauer, J.: Abbildungen von
Mustereinbinden. (Leipzig, 1881.)
*Szana T.: A kényv régen és most,

(Budapest, 1888.)

Techener, J, és L : Histoire de la
Bibliophile. (Paris, 1862—1864.)

Thenian :Les reliures francaises.1500

1800. (Paris, 1693.)

Wattenbach : Das Schriftwesen im
Mittelalter.

Weizsiicker, H.: Die Mittelalterli
chen Elfenbeinskulpturen.

Vengtrimier : Maioli et sa familie.
(Paris, 1891.)

*Zimmermann, K.: Bucheinbiande aus
dem Biicherschatze der Konigli-
chen Offentlichen Bibliothek zu

Dresden. (Lepzig, 1887—1896.)

B) Technikai munkak:

*Adam, P.: Lehr und Handbuch der
Buchbinderei. (Dresden, 1886.)

*  Der Bucheinband, seine Technik
und Geschichte. (Leipzig, 1890.)

® Die praktischen Arbeiten des
Buchbinders. (Wien, 1898.)

*Arehiv, fiir Buchbinderei. (Adam
Knapp, Halle a 8.)

[\\e}

H>

Arnett: Bibliopegia, oder die Buch-
binderkunst. (Stuttgart, 1837.)

Bapst, G.: Les Arts du bois, des tissus
et du papier. (,,L'Imprimerie et
la Reliurc* cimii fejezet. Paris,
1883.)

*Bauer, H.: Handbuch der Buchbin-
derei. (Weimar, 1881.)

* Bauer H.: Buchbinderei. (Weber’s
INustrierte Handbiicher. Leipzig,
1011.)

*Bauer-Franke: Handbuch der Buch
binderei. (Leipzig, 1903.)

Boeck, J. Ph.: Die Marmorirkunst.
Ein Lehr- und Handbuch fiir Buch-
bindereien. (Wien, 1896.)

Bonnardot, A.: Essay sur l'art de
restaurer les Estampes etles Livres
(Paris, 1858.)

Brade-Bauer: Illustriertes Buehbin-
derbuch. (Lehr- und Handbuch
der gesammten Buchbinderei.
(Halle, 1904.)

Brade-Winkler: TIllustriertes Buch-
binderbuch. (Leipzig, 1866.)

*Coquerell-Hiibel: Der Bucheinband
und die Pflege des Buches. (Leipzig,
1902.)

Esehner, M.: Der Buchbinder. Fiir
den Schul- und Selbstunterricht.
(Berlin, 1911.)

*Fruskay J.: A kényvkotSmesterség.
(Mesterségek szotara, 18. fiizet.)
*Galamb, J.: Leipziger Stempel und
ihre Anwendungen. (Magdebarg,

1912.)

Grosse: Der (old und Farbendruck
auf Kaliko, Leder ete. (Wien,
1889.)

Gulyas Pal, dr.: A konyvkotés tech-
nikaja. (Budapest, 1904.)

*Halfer, J.: Die Fortschritte der
Marmorirkunst. (Stuttgart, 1891.)
*Halfer-Szo6116ssy: A k6nyvkotsi mar-

vanyozas. (Budapest, 1886.)

Horn, 0.: Vorlagen zum Veyzieren
von Gold- und Farbenschnitten.
(Gera, 1886.)

Die Technik der Handvergoldung
und Lederauflage. (Gera, 1887.)

Horn-Ludvig: Mustervorlagen zur
Dekoration von Buchdecken und
Riicken. (Gera, 1885.)

Illustrierte Zeitung fiir Buchbinderei
und Cartonnage-Fabrikation.

* Jaschik A.: Diszitett aranymetsze-
sek. (Diszité Miivészet, 1916 17. III.
évf. 3. fiizet.)

Kersten, P.: Die Buchbinderei und
das Zeichnen des Buchbinders fiir
Fortbildungs- und Handwerker
schulen. (Halle, 1909.)

* Der exakte Bucheinband. Der
gute Halbfranzband, der kiinstliche
Ganzlederband, die Handvergol
dung. (IHalle, 1912.)

Leo, W.: Anleitungen und Recepte
fiir die Buchbinderwerkstatt. (Stutt-
gart, 1885.)

*Luthmer, F,: Der Bucheinband.
(Bucher Bruno: Geschichte der tech
nischen Kiinste. IIl. kotet. Stutt
gart, 1888 93.)

Schrioder, H.: Sortiments-Buchbin
derei. (Berlin, 1910.)

Schubert M.: Die Papierverarbei
tung. I. Die Kartonnage-Industrie.
(Berlin, 1900.)

Stepten-Scheibe: Die moderne Gross-
bhuchbinderei. (Berlin, 1910.)

Unger, A. W.: W e ein Buch entsteht.
(Leipzig, 1912.)

Valenta, E.: Die Rohstoffe der gra-
phischen TDruckgewerbe. [, Das
Papier, Herstellung, BEigenschaften,
Verwendung, Priifung. (Halle, 1904.)

*Zihnsdorf, J. W.: The Art of book
binding. (London, 1880.)

C) Miivészeti munkik:

*Adam, P.: Der Bucheinband, seine
Technik und Geschichte. (Leipzig,
1890.)

Beauchamps~Rouveyre: Guide du
Libraire-Antiquaire et du Biblio
phile. (Paris, 1884 85.)

*Bouchot, H.: Les Reliures d’artala
Bibliothéque Nationale.(Paris, 1588.)

*Bruckmann: Fiihrer durch das Ham
burger Museum.

*Brunet, G.: La Reliure ancienne et
moderne. (Paris, 1894.)
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Brunet, G.: Etudes sur la reliure des
livres et sur les eolleetions de bib-
liophiles célébres. .2 edit. (Bor-
deaux, 1891.)

*Coquerell-Hiibel : Der Bucheinband
unddie Pfiege des Buches. (Leipzig,
1902.)

Cundall, J.: On Bookbinding, ancient
and modern. (London, 1881.)

*Deneken: Die neuc Buchkunst.
(Weimar, 1902.)

*Ebrard, F. C. : Die Stadtbibliothek
in Frankfurt a/M. (Frankfurt a/M.,
1896.)

Fletcher, W. Y.: Foreign bookbinding
in The British Museum. (London,
1896.)

Friedel - Maul: Deutsche Buchein
binde der Neuzeit. (Leipzig, 1888.)

*Fritsche: Moderne Bucheinbiinde.
(Leipzig, 1878 179.)

Gruel, L.: Manuel de I’Amateur de
Reliures. (Paris, 1887.)

*Jaschik A.: Diszitett aranymetszé-
sek. (Diszitd miivészet, 1916 1i.
IXI, évf., 3. fitzet.)

Julien : Album de rveliures. (Paris,
1846.)

Katalog des ,.Borlington five Arts
Club‘. Exhibition of bookbindings.

Kautsch, Rudolf : Die neue Buch-
kunst. (Weimar, 1902.)

*Loubier. J.: Der Bucheinband in
alter und neuer Zeit. (Leipzig,
1904.)

*Modern Bookbindings: .,The Sta-
dio* Winter Number. (London,
1899/1904.)

Miihlbrecht, Otto: Die Biicherlieb-
haberei. (Leipzig, 1898.)

Quaritseh : A collection of faesimiles
from examples of historie orartistic
bookbinding illustrating the his-
tory of binding as a branch of the
dekeratifs arts. (Loundon, 1889.)

*— A catalogue of 500 books remarcab-
le for the beauly or the age of their
bindings ete. (London, 1889.)

Rouveyre, Edouard: Connaissances
nécessaires & un bibliophil. (Paris.)

— Etablissement d'une bibliothégue,
conservation et entretien deslivres,
de leur format et de leur reliures
moyens deles préserver des insectes.
(Paris, 1877.)

Stockbauer, J.: Abbildungen von
Mustereinbénden aus der Bliitezeit
der Buchbinderkunst. (Meist 16—17.
Jahrh., einige aus d. 18-ten Jahrh.,)
40 Tafeln in Liehtdruck, nach Orig.
in den Bibliotheken zu Dresden,
Gotha, Weimar und Wolfenbiittel.)
(Leipzig, 1881.)

*The Art of the Book, Special Number
of ,,The Studio* Sping, 1914.

Uzanne, 0.: La Reliure moderne et
fantai-iste. (Paris, 1887.)

— L’art dans la decoration extérieure
des livres, (Paris, 1898.)

Weale, J. W. H.: Bindings and
rubrings in the National Art Lib-
rary. (London, 1894--98.)

Wheatly, Henry B.: Remarkable
bindings, of the British Museum.
(London, 1899.)

— Les reliures remarquables du
Musée Britannique au point de voe
de ’art et de 1’historie. (Paris, 1889.)

Zeitsehrift fiir Biicherfreunde.
(Sehmidt.)
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Az aldbbil spakszotar Osszeallitasahoz a ,,Mesterségek
Szétara® eimit kiadvany 18. fiizetében® levé magyar-német
és német-magyar szotart vettem alapul. A hidnyz6 szava-
kat és kifejezéseket pétoltam, nemkiilonben folvettem a
gyiijteménybe azokat az eltorzitott mémet szakkifejezése-
ket is, amelyek konyvkotéiparosaink korében széltében-
hosszaban el vannak terjedve. Utébbiaknal — ami talin
hissé szokatlannak fog [6lliinni — a sajatos ;miihelyfone-
tika helye:irasat alkalmaztam, mert meg akartam kony-
nyiteni a szétar hasznalatat a németiil nem tudé konyv-
koétbiparosoknak is. A szé szmoros értelinfben vett konyv-
kiotéipari szakkifejezéseken kiviill néhany olyat is talal
majd itt az olvasé, amelyek a konvvkoOtészettel rokon,
vagy vele szorosan Gsszefliigg mas iparagak székincidhél
valék, de ezeknek folvételét, ugy hiszem. a konyvkoto-
iparral valé technikail kapesolat eléggé indckolja. A ma-
gyvar kifejezések egy részét valtozatlanul vettem at a
Frecskay-féle szotarbol, esupan egyes erdszakos széképzé-
seket helyetlesitettem mjakkal, mert meggydézédtem véla,
hogy azoknak egyike sem tudott miithelyeinkken meghono-
sodni. Ilyen esetekben a Freeskay-szotar szavait vagy ki-
fejezéseit zaréjelbe foglaltam, hogy a helvettiik beillesz-
tett szavak jogosultsigit igazoljam. Az wuj szavak ecsak
annyiban nevezhet6k ujaknak, mivel ezideig — tudtommal
— semmiféle szakszotirba folvéve nincsenek; egyébként
javanésziik egy id6 6ta mar is hasznilatban van és igy
remslhetjiik, hogy az eddig tapasztaltnil egy szemernyi-
vel tobb jéakarat ég elébb-utébb sok uj és €p szerkezetii

*,,Kﬁqukétﬁmesterség.“A M,agyar Tudomanyos Akadémia
megbizasabdl irta: Frecskay Jdnos.
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szakkifejezéssel fog gazdagodni a mi szegény ipari szokin-
¢siink.

Megjegyzem még, hogy a ,magyar-német” és ,,német-
magyar” részre vald folosztds nem fodi eléggé a gyiijte-
mény anyagat, mivel két-harom latin és francia szo is el6-
fordul benne, ezeket azonban, mivel amugy is a német
ipari terminologia révén honosodtak meg iparunkban,
szintén a ,,német” szakkifejezések kozé soroztam. Nem kell
talan kiilon hangsulyoznom, hogy a sziveghben is cuak
magyar szakkifejezéseket hasznilok és ezzel is biztositani
ohajtom a szétarnak figyelmes attanulindnyozisat.

A ezoOtar hasznalata egyébként nem kivéan kiilonosebb
utbaigazitiast. A Frecskay-szétartol a tartalmi megnéve-
kedésen Kkiviill abban is kiilonbozik, hogy a német szavak
utan foltiintettem az illetd szo néveldjét (der, die, das) is,
tovabba, hogy a nem német kifejezések Ss szavak melle
odajegyeztem az illetd nyelvet is (Jat latin, ,fr.«
francia), amelyhez a kérdéses sz6 vagy kifejezés tartozik.
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Német-magyar rész.

a

Abnehmen  leemelni, leszedni; das
4. a leemeles, a leszedes.

Abreiben leddrzsilni; das 4. ale
diirzsolés.

Abpressen — lepréselni; das 4. ale
préselés.

Abquirlen elhabarni; dus 4. — az
elhabarads.

Abschrigen részelni; das 4.  ale-
részelés,

Abstreifen lehuzni, levonni; das A.

a lehuzis, a levonas.

Abziehen letilézni; das 4. ale
1616zés.

Abziehriemen, der a fenoszij.

Abziebstreifen, der a lehuzdszelet.

Abzirkeln kicirkalmazni, (kikori-
teni); das 4. a kicirkalmazas, (a
kikorités).

Achatstein, der az agatkd, az agat.

Adersehnitt, der cresmetszés, (eres
metszet).

Alaun, der a timso.

Alaunwasser, das a fimsosviz.

Amateur, der = l'amateur (fr.)
Vamatér a mitbarat, a2 mitkedvel6.

Amateurausgabe, die lasd: Lieb-
haberausgabe.

Amateurband, der ldsd: LicOhaber-
band.

Amateurband, der lasd: Liebhaber-
einband.

Anglitten, — lisd: Gldtlen.
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Anhdngen . aggatni, folaggatni; das
A. az aggatas, a télaggatas.

Anhiingsel, das lasd: Héngefalz.

Ankleben lasd: dupappen.

Anpappen leragasztani; das 4. a
leragasztas.

Anpassen das  lasd: passend
schneiden.

Anreiben  bedbrzsolni, radorzsolui;
das A. a bedorzsdlés, a radér
zs861és.

Anschmieren bekenni, bevonni; das
A. a bekenés, a bevonas.

Ansetzen illeszteni, tablazni, be
tablazni; das 4. az illesztés, a
tablizas, a betablazas.

Ansetzen am tiefen Falz ereszhez
tablazni, betablazni. (Partos illesz
tés.)

Ansetzfalz, der a esatloszelet.

Anspannen fesziteni; das 4. a
feszités.

Applikation, die applicatio (lat.)
folrakas; v. 6. Ledeiauflage.

Athos-kapital, das Athos-oromsze
g6s. (Az athos (atosz) hegyi ko
lostor konyvkotészetének stilusaban
kesziilt oromszegés.)

Aufbausehen duzzasztani; das 4.

a duzzasztas.

Auf die Biinde ansetzen bordakra
illeszteni, bordakra fiizni.

Aufeinanderlegen — rarakodni, fdl
horgani.
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Aufgreiten, lasd Zusammentragen.

Aufhingen raaggatni; das 4. a
raaggatas.

Aufkleben lisd Kleben.

Aufnadeln féltiizni; das 4. a 6l
tiizés.

Aufschaben — kirojtozni; das 4. —a
kirojtozas.

Aufsehabeblech, das a rojtozd
penge.

Aufschieben elszeleszteni, folszé
leszteni; das 4. az elszélesztés, d
folszélesztés es lasd  Brechen.

Auftragen félhordani, (rarakodni);
das A. a folhordas, (a rara-
kodas.)

Auftragrahmen, der aranvfilhordo
keret.

Aufweichen folaztatni; das 4. a
folaztatas.

Auf- und Abheften valtakozé fiizes.

Augenmarmor, der — szemes mAar
vany, szemes marvanyozas.

Aus dem Falz schlagen az ereszt
leverni.

Auspressen  kipréselni; das 4. a
kipréselds,

Ausraspeln kireszelni, kirdaspolyoz
ni; das A. a kireszeles, a kiraspo
lyozas.

Anusschirfen hantolni; das 4. a
hantolas.

Aunssteechen  kivagni, kiszurni, (ki
békni); das 4. a kivagas, a ki
szuras, (a kibokes.)

Atzkali, Atznatron, das a marokali,
2 maroé natron.

Backe, die a pofa.

Balken, der == a tdke.

Band, der a sav, a kotet.

Band, das a szalag.

Befeuenhten megnedvesiteni; das B.
— a megnedvesités,

Beize, die = a paec.

Beizen péacolni; das B a pacolas.

Bengel. der (an der Presse) — ¢sigdzo
(a sajton), a présnyalab.

Bericeelni —1asd: Einritzenés Rilzen.

C)

~
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Beschlag, der; (Beschldige, die) a
veret (a veretek).

Beschneidebrett, das __ a vagédeszka,
a metsz6 d.

Beschneiden — megmetszeni, meg
vagni; das B. a megmetszes, a meg
vagas.

Beschneidepappe, die = a vagdlemez.

Beschneidehobel, der = a metszd
gyalu, a vagogyalu.

Beschneidpresse, die = a metszésajto,
a metszdprés, vagoépres.

Beschneidspalte, die — a metszd-
hasab.

Besprengen — permetezni (pottézni);
das B. = a permetezes (a pottozes).

Bespritzen = focesenteni; das B.

a focesentés.

Betafeln — tdiblazni; das B. = a
tablazas.

Bibliopegus (lat.) — a kényvkoto.

Bind a ,,Bung« sz6 (1. ext) tobbes
szamanak (Biinde) torzitasa.

Binden - kotni, fiizni; das B. = a
kites, a fitzes.

Bindemittel, aas
kot6anyag.

Bindfogé — lasd: Bundzange.

Blatt, das a lap.

Blattgold, das — aranjfiist, fiist
arany, laparany.

Blinddruck, der = a vaknyomas.

Bogen, der — az iv.

Bogensatz, der = a korzet.

Bogensignatur, die = az ivszam.

Bogni  lasd: Bogensatz.

Bolus, der = a virss fild, az Srmény-
agyag.

Borstenpinsel, der a sortecescet.

Bouquet-Sehnitt, der Buké-Sch. =
esokros metszes (csokros metszet).

Brechen = rételni; das Br. és der
Bruch = a rételés.

Brenner, der — az egd (a langzd).

Broschieren 8ltogetni; das B. = az
dltogetés.

Broschiire, die = a fiizet.

Broschiirenheftung, dic — az éltbge
tett fiizés.

Bruch, der = a t6rés, (v. 6.: Brechen).

Bueh, das a kényv.

a kotészer, a

Buchbeutel, der . a zacskos kony v,
a csuklyas kités.

Buchbinder, der = a konyvkots.

Buechbinderei, die  a kinyvkoteszet.

Buchbinderhobel, der 2 konyvkoté-
gvalu, v. 6.: Beschneidehobel.

Buchbindermesser, das a papir
vagokés, a konyvkotokes,

Buchbinderwerkstatt, die = a kinyv
kotémirhely.

Bucheinband, der = a kotés.

Buchdeckel, der a koénvvfedél, a
konyvtabla.

Buchecke, die = a konyvsarok (a
kényvsark).

Buchschliesse, die = lasd: Schnalle.

Bund. der = a borda (a koté).

Bundzange, die a bordaszoritdé, a
bordafogo.

Biirste, die — a kefe.
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Chamileonschnitt, der = Kaméleon-
sch. a kamdéleonmetszés, a fele
masmetszés (a felemasmetszet).

Carragheenmoos, das Karragénm.
= a karragénmoha.

Cirkli = lasd: Zirkel.

Compteirbuch, das Komptodrb. =
az iizletikényv.

Coulisse, die — Kulissze la cou-
lisse = (la kulissz, fr.) —a szegés.
Custos, der = Kuszfosz = (custos,

lat.) — Falsche Signalur = 6rjel,
szoszerint: ,,hamis ivszam*.

Deckel, der _- a fodél, a tabla.

Deckel Dicke, die = a tabla vastag
sdga (a tabla koze).

Dekli lasd: Pappendeckel.

Dessin, das = le dessin, = {desszen
fr.) — aminta, rajz (diszité értelem-
ben). V. 6.: Muster.

Dessinfilete, die Desszenf. = mintas
s4vozb.

Doppelbild, das — a kettds kép.

Drahtheftmaschine, die = a drét-
fiiz6gép.

Duodeziormat, das = a tizenkettedret.

Durchlaufen lassen — eljaratni; das
D, - az eljaratas.

Durchschiessen — kizbesiteni, meg

k$zilni; das D. a kozbesités, a
megkozolés.
Durchschneiden végigmetszeni,

atmetszeni, végigvagni, atvagni:
das D. — a végigmetszes, az atmet-
sz¢8, az atvagas.

Durchschossener Einband, der a
kizbesitett vagy megkdzolt hotes.

Einpand, der — a kotés.

Einpanddeekel, der == a kényvtabla,
a kotes fodele.

Einpinden bekotni; das K. a be
kotes.

Eingesiigt (einsigen) = befurészelt,
(befiirészelni); duas E. a befuré
szeles,

Einhéngen  beakasztani; das E. —
a beakasztas.

Einkleben beragasztani; das E. =
a peragasstas.

Einlage, die a betét.

Einledern = bebdrizni; das £. — a
bebOrdzés.

Einpressen besajtolnj, bepreselni;
das E. = a besajtolas, a bepréseles.

Einrahmen — lasd: Fasettieren.

Binritzen — lasd: Ritzen.

Einschlag, der = a behajtds.

Einschlagen behajtani, beutni;
das E. = a behajtas, a beiités.

Einschlagschiirfen a beiitest ki
hantolni; das E. = a beiités ki
hintolisa.

Eintauchen -= bemartani, bemeri
teni; das E. a bemartas, a be
merites.

Eintunken, — bemartani, das E. a
bemartas, a bemerités.

Einsteckbogen, der = a dugott iv.

Eiweiss, das = a tojasfehérje.

Email cloisonné, fr. = émejl kloa-
20nné a rekeszes zomane.

Email champléve, ir. = émejl samp-
lév a beagyazoit zoméne.
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Enttirben — szinteleniteni; das E.
a szintelenités.
Erhoben = kimagaslo, félemelt.

F

Fadenheftmaschine, die = ecérna-
fiiz6gép, fonalfiizégép, szalfiizégép.

Fadenheftvorrichtung, die — eérna-
tiiz6késziilek, fonalfiizékésziilék,
szalfiizokésziilék.

Falcot verni = ereszt verni. ereszelni;
v. 8.: Ansetzen am tiefen Falz.

Falsche Signatur, die — lasd: Custos.

Falz, der — az eresz, (a leffentyii).

Falzbein, der a hajtogatocsont, a
simitocsont.

Falzen — hajtogatni; das F. a
hajtogatas.

Farbschnitt, der = a szines metszés,
a festett mctszés.

Fasettieren — keretezni, szegélyezni,
koriilfoglalni; das F. = a kerete-
zes, a szegélyerés, a koriilfoglalads.

Fazettalni = lasd: Fasettieren.

Firben — szinezni;das F. = a szine-
268,

Feder, die (in der Fiirbung) a taraj
(a szinezésben.)

Filete, die a savozd, a gerinediszitd.

Fitzbund, der a hurokkots.

Fischleim, der a halenyv,

Flachbrenner, der a lapos égd, (a
lapos ldngzo).

Flachschnitt, der a sikmetszés.

Flicken — foltozni; das F. a folto-
Zas.

Flor, der a fatyol.

Flugblatt, das = a szarnylap.

Fliigelschraube, die a szarnyas
csavar.

Folie, die —a szarazfesték.

Folio (lat.) —az ivrét.

Format, das a rétnagysag, az alak,
az idom.

Formen = formalni, alakitani; das F.
~—a formalas, az alakitas.

Formierlineal,dus formal6 vonalzo,
alakité vonalzo.

Formiermesser,das formilé kés,ala-
kito kés.

Forzae lasd: Vorsatz.

Franzisischer Marmor lasd: Ader-
schnitt.

Fuehsschwanz, der (mit Riicken)
hatas fiirész.

Fiillfalz, der — a magas eresz, (a
magosgato).

Galle, die =az epe, (0kdrepe).

Ganzfranzband, der = egész francia
bdrkotes.

Ganzlederband, der egész birkités.

Ganzleinenband, der — egész vaszon-
kotés.

Ganzpergamentband, der = egész per
gamentkotés.

Gerundetes Buch (das) a wmeggim
bolyitett kdnyv.

Gesprengter Sehnitt (der) a perme-
tezett metszés.

Gespritzter Schnitt (der) — a fécesen-
tett metszés.

Gewinde, das — a csavarmenet, (az
orsozat).

Gliitten (Satinieren) simitani; das
G. (das S.) a simitas.

Glittkolben, der —a simitévas.

Glittzahn, der —a simité agyar.

Glettelni — 1asd: Gldtten.

Glettelé =1lasd: Gldtikolben és Glitt-
zahn.

Gleichstossen — egyengetni; das G.
az egyengetés.

Glutinator (lat.) apapyrusztekeres
ragaszté iparos, (a konyvkotd).

Golddruek, der az aranynyolnas.

Goldkissen, der — az aranyozo parna.

Goldlinie, die —az arany sav,

Goldmesser, das az aranyvago
kés.

Goldschnitt, der = az aranymetszés,
(az aranymetszet, az aranyvagas).

Griechischer Schnitt (der) a gord-
g0s metszés,

GroBmarmorschnitt — lasd: Z'irke-
scher Schnitt.

Grund, der —az alap, (az alj).

Grund, der a marvanyozé alap, (a
fendéklé).
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Grundieren — alapozni, (aljazni); dag
G. — az alapozas, (az aljazas).

Grundierkasten, det = a marvanyozg
medence. .

Grundirozni lasd: Grundieren.

Grundwasser, das — az alapviz, (az
aljviz).

Gurten, der — a heveder.

Hackstock, der — lasd: der Balken.

Hatten — tapadni; das H. a ta-
padas.

Halbfranzband, der félfraneia ko-
tés.

Halblederband, der a félbdrkotés,

Halbleinenband, der a félvaszon
kotés.

Halbpergamentband, der a [élper
gamentkotés.

Halbsteifebrochiire, die a félke
ménykotes,

Hammer, der a kalapdes.

Handpresse, die — a kézisajto, a kézi
prés.

Handsige, die a kézifiirész.

Hingefalz, der az aggaték.

Hiutchen, das a hartya.

Heftbund, der a fiizéborda, (a fuzd-

kot6).

Heften fiizni; das H. a fiizés.

Heftfaden, der a fiizészal, fiizé-
fonal.

Hefthacken, der g fuzbhorog, a
fiiz6kampo.

Heftklammer, die a fiizdcsiptets.

Heftknoten, der — a fiiz6esomd, a
eérnagob.

Heftlade, die — a fuzéallvany

Heftnadel, die —a fiiz6tii.

Heftschnur, dic —a fiiz6zsineg.

Heftstift, der a fiizépecek, a fiizé
SZOZ.

Heftzwirn, der —a fiiz6cerna.

Hobelklinge, die a gyalupenge, a
gyalukés.

Hochiormat, (das) =1lasd: Lédngsfor-
mat.

Hélmetszés — lasd: Hohlschnitt.

Hohlsehnitt, der = a valyusmetszés.
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Hojzhammer, der a sulyok, a fa
kalapdces,

Holzpappe, die a falemez.

Horppldtichen, das a szarulemez.

Hiijse, die = a gerinchiively.

Hiilznl —asd : Hiilse.

Im Winkel sein szogelleni (derék-
szogben).

Intarsia (lat.) die a berakas, v. 6.
Lederintarsia.

Kalkmarmor, der a mészmarvi
nyozas.

Kamm, der a fésii.

Kammschnitt, der a fésiismetszés.

Kante, die a szegély.

Kantenlineal, das vasperemes Vo
naloz6.

Kantni lasd: Kanfe.

Kapital, das az oromszegeés, az
orompaszomant, (a szegd).

Kapitalband, das & szegdszalag, az
oromszeg8szalag.

Kapitalen —szelelni; das K. aszé
lelés.

Kapitalis — lasd: Kapitalband.

Karragén lasd: Carragheen.

Kaschiereisen, das — (a horolévas)),
a radorzsiolivas.

Kasehieren (horolni), télragasztani,
beragasztani; das K. (a horolas),
a folragasatas, aberagasziaséslasd:
Kleben.

Kaschierholz, das— (a horolofa), a
radorzsidléfa.

Kasirozni ldsd: Kaschieren.

Kerbe, die —a rovatka.

Klauzura lasd: Schliesse.

Kleben ragasztani; das K. ara
gasztas.

Kleesalz, das a hereso.

Kleinschnitt, der —a korpasmetszés.

Kieister, der a keményitd (ra
gaszto).

Kleisterpapier, das —a keményitls
(festékkel készillt) papiros.
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Kleistersehnitt, der a kemenyitdés-
metszés,

Kleiszter lasd: Kleister.

Klinge die a penge.

Klisé lasd: Platlenstempel.

Klopfen = leverni; das K. —aleverés.

Klotzpresse, die az aranyozdprés,
a fatalpasprés.

Kollationieren szambavenni. meg
szamolni, egybevetni; das K.=—a
szambavevés, a megszdmolds, az
egybevetes.

Kopfflilete, die =a fe jvégsavozi,. a
fejvegvonalzé.

Kopfleiste, die —a fejléc.

Kiornerschnitt, der a magos met-
szes,

Kornersehnitt, der a szemes net
szés.

Kremser Marmor, der a kremsi
MArvanyozas.

L

Lage, die a recteg.

Liingsbrett, das a szildeszka.

Lingsformat, das az alléalak.

Lingsseite, diec — hosszanti oldal.

Lederapplikation, die —1lasd: Lede:-
auflage.

Lederauflage, die —a bérfolrakas.

Ledereinlage, die =a bérberakas.

Lederfeile 14sd: dbziehriemen.

Lederintarsia, die lasd: Ledercin
lage.

Ledermosaik, das = a b rmozaik.

Lederspiegel, der = a bégrtiikirlap.

Leichte Brosehiire, die — a boritékos
kités.

Leim, der = az enyv.

Leimbrett, dus — az enyvezd deszka.

Leimbund, der az cnyves borda
(az enyves kotd).

Leimen = enyvezni; das .. azeny-
vezés.

Leimkessel, der = az enyves iist, az
enyves fazék, az enyvezd késziilok.

Leimwasser, das  az envves viz.

Leinsamensechleim, der a lenmag-
fiozet.

Lesmirglizni == lasd: Smiiglizni.

Liber catenatus (lat.) a lancos
konyv.

Liebhaberausgabe,die konyvbarat-
kiadyany.

Liebhaberband, der; Liebhaberein-
band, der — konyvbaratkotés.

Lochbrenner, der =—a lyukegé (a
lyuklangzo).

Lisen eloszlatni; das L. — az el-
oszlatas.

M
. -
Makulatur, die a selejtes papir.
Marginal vagy marginalis a lap-
széljelzd, a jelzogomb.
Markierpunkt, der — a jelzés (a jel-

zépont).
Marmorieren marvanyozni; Das
M. — a marvanyozas.

Marmorierkamm, der — a marva
nyozd fésii.

Marmorierwanne, die a marva
nyoz6 medence.
Marmorschnitt, der a marvanyo

zott metszes.

Matlirozni, matlirozé —=lasd: Mattier
punze.

Mattierpunze, die a szemesés pon-
tozd, a szemesézl.

Matrize, die a fonakdue, a hii-
velydue.

Merkbindchen, das a jelzfszalag.

Metall, das a fém, az alarany.

Metallband, der a fémtablas kotes.

Metalldeckenband lasd: Melall
band.

Metallsehnitt, der a fémes metszes.

Montieren szerelni; das M. — a
szerelés.

Montiroezni lasd; Montieren.

Morser, der a4 mozsar,

Muster, das lasd: Dessin.

Mutter, die (an der Presse) — az
anyacsavar (a présen),a préscsavar.

Nachfalzen utanhajtogatni; das N.
az utanhajrogatas.
Nadel, die — a ti.
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Niederhalten leszoritanj; das N.
a leszoritas.
Niederstreichen lehajtani, letiirni,
lesimitani; das N. = a lehajtas, a
letiires, a lesimitas.

Obersehnitt, der a felsi metszes.
Oktavformat, das — a nyolcadrét.
Ohr, das (der Nadel)  a (ti) foka.

Papiermesser, das — lasd: Buchbin
dermesser.

Papierspan, der a papirreszelék,
a papirforgics.

Papierstreifen, der a papirszelet,
a papiresik.

Papierumschlag, der a papir
boritek.

Pappband, der +a papirkdtes, a
kemény kotés.

Pappendeckel, der a kéregpapir,
a papirlemez.

Pariser Rot, das a parisi voroska.

Passend zuschneiden illegztve ko-
riilvagni.

Pemzli lasd: Pinsel.

Perlpunze, die a gydngypontozo,
a gydngyozd.

Pfauenschnitt, der a pavatollas
metszés.

Picken lasd: Kleben.

Pinsel, der az ecset.

Planierbrett, das — az enyvezd
deszka.

Planieren enyvesiteni, enyvezni;
das P. — az enyvesités, az enyvezés.

Planierkreuz, das ivakaszto.

Planierleinen, der a szaritd (lo-
sz0r-) kotél.

Platni, lasd: Plaile.

Platte, die a fémlemez.

Plattenstempel, der — a leinezbelyeg
76, a nyomtato duc.

Polierhammer, der a simito kala
paes.

Pottasehe, die a hamuzsir.

PreBbalken, der o présgerenda.

Pregpengel, der a préskules, a
sajtoesigazd.)
PreBprett, das a présdeszka, a sajto-
deszka.
Presse, die a prés, a sajto.
Pressen préselni, sajtolni; das P.
a préselés, a saytolas.
PreBgnecht, der az inasdeszka.
Preggehraube, die lasd: Wutter.
Pungtureisen, das a jelzivas.
Punktur, die, a pontjel.
Punkturloeh, das a tfiizitt Iyuk.
Punge, die a pontozo- (vers ) vas.
Punzieren pontozni;dasP. a pon-
tozas.

Quartformat, das a negyedret.

Querformat, das a fekvé alak, a
fekvo idom.

Querprett, das a végdeszka.

Querjeiste, die a fejlée.

Rand, der a szél.

Rechnungsbuch,das aszamlakényv.

Register lisd: Margindlis.

Reiben  eldorzsolni; das K.  az el
dorzsolés.

Reibstein, der a t6roké.

Reisstrohpinsel, der a rizsszalma
eeset.

Ribbeln megtordelni, meglagyitani;
das R. a wmegtordelés, a meglagyi
tas.

Riceelni lasd: Ritzen.

Riemehen, das a szijacska.

Ritzen bemetszeni; das K. a be
metszes,

Rolle, die a gorgetd, az aranyozd
korong.

Rolni — lasd: Rolle.

Rundbrenner, der (a kereklangzu),
a korégo.

Runden herekiteni, domboritani;
dus R. a kerekités, a doniboritas.

Rundklopfen gémbolyiteni, wmeg
gombolyiteni, kerekre sulykolni,
kerckre verni; das R. a Zomb¢
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lyités, a meggombolyités, a kerekre
sulykolas, a kevekreverés.
Rundung, die a kerekiilés, a domnbo-
rulds.
Rundung des Riickens — a hitgdr-
biilet.
Riickeneinlage, die a gerinchetét.
Riickentalz, der — a gerineeresz, (a

part).
Riickenkopf, der a hatfej, a gerine
taraj. .
Riickensehwanz, der a hatalj, a
gerinetd.

Sattel, der 4 nyomozd, a nyereg.

Sandsehnitt, der — a homokos met-
5768,

Satinieren lasd: Glitten.

Sabolni — lasd: Schaben.

Sabolé lasd: Schabeklinge.

Sigeschnitt, der  a fiirészelt meder,
a bordameder, a bordaags.

Schaben hantani; das Sch. a
hantas.

Schabeklinge, die a hanto kés, a
esiszolo lemez, a rojtozé peuge.

Schiilen hamozni; das Sch. a
hamozas.

Sehirfen — hantolni, (lappasztani);
das 8ch. ahantolds, (a lappasztas).

Sehiirfmesser, das a hantolo kés,
(a lappaszté kes).

Schirfstein, der a hantold k6, (a
lappasztéo ko).

Schere, die az ollod.

Schieber, der a toloka.

Schmaladersehnitf, der _ lisd Ade?
schnitt.

Schlagen = verni; das Sch. — a
verés, a sulykolas.

Sehlaghammer, der — a simitokala
péaes.

Schlaglage, die = a verésréteg.

Schlagstein, der — a verokd,

Sehlangenlinie, die = a hullamyonal,
a kigyovonal. .

Schliesse, die — a zdr, a kapoes.

Schlussbegen, der a vegsd iv, az
utolso iv.

Schmalschneidevorrichtung, die
a keskenyvigokésziilék, a keskeny
vigo.

Schmirgel, der a esiszolopapir, a
esiszolovaszon,

Scehmirgeln = csiszolni; das Sch.

a csiszoldis.

Schnalle, die = a csat.

Schneckensehnitt, der a esigds-
metszes.

Schneidebrett, das = a vagddeszka,
a metszédeszka.

Schnitt, der = a metszes.

Schnitteiweiss, das  metszésfehérie
(tojasfeherje).

Schnitzer, der — a vagokés, a metszi
kés.

Schriftkasten, der — betufoglalo, a
betiitaresa.

Sehwammarmor, der . a sSzZivaesos
marvanyozas.

Schwanzfilete, die a labvegdiszito,
a labvégsavozd.

Seidenspiegel, der = a selyemtikir
lap.

Seife, die — a szappan.
Seifenwasser, das a ssappanosviz,
a szappanoldat, (a1 szappanoslé).
Seitensehnitt = 1asd: Vorderschniif.

Seitenzahl, die = az oldalszam.

Serfelni lasd: Schérfen.

Serfelokés 1asd: Schiirfmesser.

Serfelékdé — lasd: Schérfstein.

Signatur, die a jelzés,

Smirgli, smirglizni  lasd: Schkmirgel.
Schmirgeln.

Sniceer  lasd: Schnitzer.

Snitt lasd: Schnitl.

Spalte, die a hasab.

Spaltbér = lasd: Spaltleder.

Spalileder, das  a hasitottbdr,

Spaltpappe, die a rongylemez,

Spange, die a pant.

Spanischer Schnitt, der  a spanyol
metszés.

Spice, spicees lasd: Spit:.

Spiegelblatt, das a tiikdrlap.

Spindel, die az orsd, (a csavar

Spitz, der = a hegy, a csucs; spitai

hegyes, csucsos, (azaz nem deré|
s73gben vagott).
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Sprenggitter, dus — a permeteziracs.
a permetezészita, (a Pottézdraes).

Sprengwasser, das  a permelezéviz,
a hintéviz.

Spriceelni lasd: Sprilzen.

Spritzen focesenteni, permetezni;
das S.  a focesentes, a permetezes.

Stanze, die lasd; Stempel, Platten-
stempel.

Staneni lasd: Stanze.

Stibehen, das  a palcika.

Stirke, die  a keményits.

Stirkeschnitt, der lasd: Kieister
schnitt.

Steife Broschiire, die — a ligykités.

Steigt das Bueh, (es) — a konyv
agaskodik, folduzzad (a fizésnel).

Stempel, der a bélyegzd.

Stempli lasd: Stempel.

Stieh, der az oltés.

Stift, der a s20y, a peeek, a vesszo.

Stoekpresse, die a talpaspres, a
talpassajto.

Stoss, der a halom, az oszlop.

Stész lasd: Stoss.

Sthszolni = oszlopba rakni iveket.

Streicheisen, das  a vonalzévas.

Strohpappe, die a hzalmalimez.

T

Tauenpappe, die a kitélkender-
lemez, a kotéllemez., (Régi hajo-
kételekbsl és hajokotélfoszlanvok-
b6l késziilt kéregpapir, melyet
Angliaban gyartanak.)

Titelblatt, das = a eimiap.

Tragantschleim, der atragantfozet.

Treiben oszlatni; das 7. az el-
oszlas, az eloszlatas.

Treibmittel, das az oszlatiészer.

Trichter, der = a tolesér.

Trocknen szaritani; das?. aszdri-
tas, szaradas.

Tiirkischer Sehnitt, der a torokos-
metszés.

Umbiegen, das lasd: Einschlagen.
Umfalzen ujra hajtogatui, athajto-

gatni; das U.  az ujra hajtogatas,
az athajtogatas.

Umklopfen lisd: Rundklopien.

Umsechlipgen  atkarolni; das U.
&fkarolds.

Umstichen  koriilélteni: das U.
a korildltes.

Unechtes Blattgold, das a fattyu-
arany.

Unterlag, der —az alatét, a boriték.

Untersehnitt, der az alsometszés,

Ubertragen  atrakni; das 0. az
atrakodas, az atrakdas.

Uberziehen  boritani; das U.—a
boritds.

Uberzug, derr  a bevonat, a boritds.

v, W

Venediger Seife, die a velencei
szappan.

Verbreiten — elszeleszteni; das 77,
az elszélesztés.

Verfitzen egybehurkolni; das V.
az egybehurkolds.

Vergoldelampe, die az aranyozd
lampa, 2 szerszammmelegits.

Vergolden aranyozni, bearanyozui;
das V. a7 aranyouzas, a beara
nyozas.

Vergoldepolster lasd: Goldkissen.

Vergoldepomade, die — az aranyozé
kendes.

Verkpoten megesomoéznis: das 17,
a megesomozas.

Verlegerband, der 4, . 3 Byari

Verlegereinband, der } kbtés, az fiz-

uzletl kotés.

Verpressen — legyiirni, elpréselni:
das V. a legyiirés, az elpréselés.

Verreiben — elddrzsdlni; das V. az
eldorzsdles.

Vorderschnitt, der a homlokmet-
szés.

Vinkliben van, vagy V. lenni es
ist im Winkel dervékszégben van.

Vorsatzblatt (Vorsetzblall), das —_ az
elézék, a bélés. (az 6rlap),

Vorsetzblatt lasd: Vorsatzblait,

Wachs, das a viasz,

Wachsen viaszolni; das W. avia
szolas.
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Waehssehnitt, der —=a viaszmetszés.

Walze, die a hengereld, a henger.

Walzen hengerelni; das W. — a
hengerelés.

Wellenlinie lasd: Schlangenlinie

Wiener Kalk, der a béesi mész.

Zange, die o harapofogo.
Zeichenbindchen, das _ lasd : Merk
bindchen.

Ziehen _ vetddni; das Z. — a vetddes.

Ziehklinge, die  a gyalukés (a szi-
nelékés).

Zirkel, der = a korzd.

Zierschnitt, der — a diszitett met
5765,

Zusammentragen 0Osszehordani, £61-
gyijteni, folmarkolni; das Z. = az
osszehordas, a folgyitites, a fo6l-
markolas.

Zwirn, der a cérna.

Zwisehgold, das a felemas arany.

Magyar-német rész.

A

Agatkd der Achatstein.

Aggaték der Héngefalz, das An
héngsel.

Aggatni anhiugen; az agyatas
das A.

Alak — das Format.

Alakitani formen; az alokitas
das F.

Alap der Grund.

Alapozni grundieven; ¢z alapozds

das (5.

Alapviz di s Grundwasser.

Alatét  lasd: Boriték.

Alj lasd: Alap.

Aljazni lasd: Alapozni.

Aljviz lasd: Alapviz.

Alsé metszés  der Unterschunitt.

Amatér- (amatenr) kiadvany — lasd:
Konyvbardt-kiadrany.

Amatér- (amatear) kotés lasd:
Konyvbar dthites.

Anyaesavar (a presen) die Mutter
(an der Presse), die PreBschraube.

Aranyfelhordé keret — der Auftrag
rahmen.

Aranyfiist lasd: Laparany.

Aranymetszet

Aranymetszés der Goldsehnitt.

Aranyvagas

Aranyozni vergolden; az aranyo-
zds das V.

Aranyozé kendes die Vergolde-
pomade,

Aranyozé kés das Goldmesser.

Aranyozé korong lasd: Gorgetd.

Aranyozé lampa lasd: Szerszdm-
melegito.

Aranynyomas der Golddruck.

Aranyozé por das Vergoldepulver.

Aranyoz6é parna der Goldpolster,
der vergolde Polster, der Gold
kissen.

Aranyozo prés (keziaranyozashoz)
die Klotzpresse.

Aranyozé szerszam das Vergolde
wWerkzeug.

Aranysav die Goldlinie.

Aranyvagokés lasd: Aranyozokés.

Agaskodik a kbnyv lasd: Duzzad
a kionyv.

Allé alak das Lingsformat, das
Hochformat.

Athajtas lasd: Beiitds.
Athos-oromszegés (az athos hegyi ko-
lostori kiinyvkoteszet stilusaban)

das Athos Kapital.
Athajtogatni lasd: Ujyiahajliogatni.
Atkarolni — umschlingen; «a: dtka
rolds das U.
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Atmetszeni = lasd: Végigmetszeni.

Atrakni = tibertragen; az dirakds —
das U.

Atvagni — lasd: Végigmetszeni.

Bedgyazott zomane — Email cham-
pléve (fr.).

Beakasztani — einhéngen; a beakasz-
tas = das E.

Bearanyozni = lasd: Aranyozni.

Beboritani — iiberziehen; a bebori-
tds — das U., der Uberzug.

Bebdérozni einledern; a bebdrézés
das E,

Bedorzsolni — anreiben; e bedorzsé
lés — das A.

Befiirészelni einsiigen; a befiré-
szelés = das E.; befiirészelt ein
gesigt.

Behajtani — einschlagen; a behajtds
— das E.

Bekenni — anschmieren; a bekenés
~ das A.

Bekotni — einbinden; a bekdiés

das E., der Einband, der Band.
Bélyegzé der Stempel.
Bemartani eintauchen, eintunken;
a bemdrids — das E.
Bemeriteni — lasd: Bemdrtani.
Bemetszeni — ritzen; a bemelszés
das- R., der Ritz.
Bepréselni — einpressen; a tepreseles

das E.

Beragasztani einkleben; a be-
ragasztds — das B., lasd: Fél-
ragasztant.

Berakas — die Iutarsia, die Leder-
einlage.

Besajtolni — lasd: Bepréselni.

Betablazni — lasd: Csatolni és Eresz-
hez csatolni.

Betét — die Einlage.

Betiitaresa — der Schriftkasten.

Beiitést hantolni — Einschlagscehiir-
fen; a beiités hdntoldsa = das E.

Beiitni einschlagen, umbiegen; a
betités = der E., das U.

Bevonni = lasd: Bekenni és Be-
boritani {Boritani).

Bevonat —= der Uberzug.

Béesi mész = der Wiener Kalk.

Bélés — lasd: Eldzék.

Bélyegzd — der Stempel.

Bind — lasd Borda.

Bindfogé — lasd: Bordaszorito.

Boégni — lasd: Korzet.

Borda — der Bind.

Bordaagy — lasd; Bordameder.

Bordameder — der Sigeschnitt.

Bordaszorité vagy bordatogé die
Bundzange.

Bordakra illeszteni auf die Biinde
ansetzen.

Boritani lasd: Beboritani.

Boriték die Unterlage.

Boritékos kotés die leichte Bro-
schiire.

Bérberakas — die Lederintarsia, lasd:
Berakds.

Bérmozaik das Ledermosaik.

Bértiikorlap der Lederspiegel.

c
Cérna der Zwirn.
Cérnafiizdgép die Fadenheft-
maschine.
Cérnafiizdkeésziilék — die Fadenheft-
vorrichtung.

Cérnagib der Heftknoten.
Cimlap das Tittelblatt.
Cirkli lasd: Korzd.

Csat die Schnalle, die Buch
schliesse.

Csatolni __ ansetzen; a csatolds
das A.

Csatlészelet der Ansetzfalz.

Csavar — die Spindel.

Csavarmenet das Gewinde.

Csigasmetszés der Schnecken-
schnitt.

Csigazd (a sajton) der Bengel.

Csiriz der Kleister, der Schuster-
papp, der Lederpapp.

Csiszolni schmirgeln; « ecsiszolds
das Sch.

Csiszolépapir } . L
Csiszoldovaszon der Schmirgel.
Csokrosmetszet | der Bouquet-
Csokrosmetszés f sehnitt.
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Csues der Spitz,
Csuklyaskotés = der Buchbeutel.

Dekli  lasd: Kéregpapir és Papir-
lemez.

Diszitett metszés der Zierschnitt.

Domboritani lisd: Kerekiteni.

Domborulas dic Rundung.

Droétfiizégép die Drahtheftma-
schine.

Dugottiv der Einsteckbogen.

Puzzad a konyv das Buch steigt

Duzzasztani aunfbauschen; a duz-
casztds das A.

Ecset der Pinsel.

Egész borkiotés  der Ganzlederband.

Egész franciakotés  der Ganziranz
band.

Egész pergamentkotés der Ganz-
pergamentbund.

Egész vaszonkiotés der Ganzleinen-
band.

Egybehurkolni verfitzen; az eqgybe-
hurkolds das V.

Egybevetni _ lasd: Szdmbavenni.

Egyengetni —gleichstossen; azegyen-
gelés das G-

Elddrzstlni reiben, verreiben; az
eldirzsolés = das R., das V.

Elemelni aufnehmen; az elemelés

das A.
Elhabarni _ abquirlen; az elhabards
das A.

Eljaratni  durchlaufen lassen.

Eldlteni = lasd: Kiszurni.

Enyv =der Leim.

Enyvezni leimen; az enyvezés
das L.

Enyvezdédeszka das Leimbrett, das
Planierbrett.

Enyvesiteni planieren; az enyvesi-
tés —das P.

Enyvezni planieren; az cnyvezés
das P.

Enyves borda .
Enyves kotd } der Leimbund

Enyves fazék A

Enyves késziilék j der Leimkessel.

Enyves iist

Enyves viz —das Leimwasser.

Eloszlatni — 18sen, treiben; az el-
oszlatds das L., das T.

Elézék — der Vorsatz, das Vorsatz-
blatt.

Elpréselni = verpressen; az elprése-
lés das V.

Elszéleszteni verbreiten.

Elszéleszteni aufschieben; az elszé
lesztés das A,

Epe —die Galle.

Eres metszés \

Eres metszet /

Eresz der Falz.

Ereszhez tablazni  aunsetzen am tie
fen I"alz.

Ereszt préselni  lasd: Lepréselni.

Erezett metszés der Aderschnitt.

Egd der Brenner.

lasd: Erezet! melszés

F

Fakalapaes lasd: Sulyok.

talemez — die Holzpappe.

Fatalpas prés lasd: dranyozé prés.

Fattyu arany duas unechte Blatt-
gold.

Fatyol der Flor.

Fazettalni lasd: Keretezni. Szeyé-
lyezni, Koriilfoglalni.

Fedél  lasd: Kdnyvfedél.

Fejlée die Querleiste, die Kopf
leiste.

Fejvégsavozé

Fejvégvonalzé J

Fekvé alak das Querformat.

Fémes metszés der Metallschnitt.

Fémiemez die Platte.

Fémtablas kiotés — der Metallbaud.

Félbérkotés der Halblederband.

Felemas arany das Zwischgold.

Felemas metszet  lasd: Kameleon
metszés.

Felemas metszés  lasd: Kameleon
melszés.

Félirancia kotés der Halbfranzband

Félpergamentkiotés der Halbperga-
mentband.

die Kopflilete.

oo

Félvaszonkotés — der Halbleinen-
band.

Fémlemez die Metallplatte, die
Platte.

Fenéklé lasd Mdrvanyozé alap.

Fenéklé medence lasd: Mdarvdnyozo
medence.

Fendszij — die Lederfeile, der Ab-
ziehriemen.

Fésii dger Kamm.

Fésiis metszés — der Kammschnitt.

Fesziteni anspannen; a feszités
das A.

Foltozni = (licken; a foltozds = das F.

Fonikdue die Matrize.

Formalni lasd: Alakitani.

Formald kés das Formiermesser.

Formalé vonalzé das Formier
lineal.

Forzae lasd: K626k, Béles.

Focesenteni bespritzen, spritzen;
a jocesentés das B,, das S.

Focesentett metszés der gespritzie
Schnitt.

Folaggatnl lasd: Aggatni.

Foltaztatnl = aufweichen; a foldzia
tds = das A.

Folemelt 1lasd: Kimagaslo.

Folfiizni aufnadeln; a folfiizés
das A.

Folgyiijteni — lasd: Folmarkolni.

Folhordani auftragen; « félhordds
= das A.

Folmarkolni aufgreifen; a félmar-
kolds = das A.

Folmarkolni zusammentragen; a
folmarkolds das Z.

Folragasztani aufkleben; a félra-
gasztds —das A.

Folragasztani  kaschieren; a félra
gasatds das K.

Folrakas die Applikation.

Fils6 meészés . der Oberschnitt.

Filszéleszteni  aufschieben; a fol
szélesztés  das A.

Fiolverni —lasd: Rdverni.

Fiirészelt meder — lasd: Bordame-
der.

Fiistarany  lasd Laparany.

Fiizet — die Broschiire.

Fiizni heften; @ fiizés das H.

2

wiizéallvapy die Heftlade.
witzéborqa = der Heftbund.
Fiizcérng deyr Heftzwirn.
Fiizdcsiptetdé = die Heftklammer.
piizéesome lasd: Cérnagdb.

g :::g;‘;‘:fﬁ} die Hefthacke
piizokotd — lasd: Fizéborda.
Fiizépeceg lasd: Fizészey.
yiizoszal — der Heftfaden.
wiizbszeg — der Heftstift.
wiizdti ~ die Heftnadel.
Fiizézsineg die Heftschnur.

Gerinebetét die Riickeneinlage.
Gerinediszitd lasd: Sdwvozd.
Gerinceresz der Riickenfalz.
gerinehiively die Hitlse.
Gerinetaraj — der Riickenkopf.
Gerincté  der Riickenschwanz.
Glettelnt 1asd: Simifani.
Gletteld — lasd: Simitévas.
Gombolyiteni rundklopfen, run

den; a gombilyités das R.
Gorgetd die Rolle.

Gordgis metszés der griechische
Sehnitt.

Gyalukés  die Ziehklinge, die Ho-
pelklinge.

Gyari kétés — der Verlegerband, der
Verlegereinband.

Gyongypontozé s Par

GyOngyozs die Perlpunze.

"

Hajtogatni . falzen; e hajlogatds

—das F.

Hajtogaté esont — das Falzbein.
Halenyv der Fischleim.
Halom der Stoss.

Hamuzsir — die Pottasche.
Hamozni — schiilen; @ hdmozds

das Sch.

Hantolni sehirfen; a hdutolds
das Seh,

Hantani — schaben; a hdntds — das
Sch.

Hantokés lasd: Rojtozd penge.
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Hantolokés lasd: Sorvasztékés,

Hantoloké lasd: Sorvasztoks.

Harapoéfogoé die Zange.

Hartya das Hiutchen.

Hasab die Spalte.

Hasitott bér das Spaltleder.

Hatalj — lasd: Gerincté.

Hatas fiirész der Fuchsschwanz
(mit Riicken).

Hattej = lasd: Gerinclarai.

Hatfedé  lasd: Gerincbetét.

Hatgorbiilet — die Rundung des
Riickens.

Hegy der Spitz.

Hengerelni — walzen; a hengerelés

das W.

Hengerld — die Walze.

Heres6 das Kleesalz.

Heveder der (furten.

Hintdviz lasd: Permetezoviz.

Hélmetszés — lasd: Vdlyus melszés
(iir metszés.)

Homlokmetszés der Vorderschnitt.

Homokos metszés  der Sandschnitt.

Horolni = lasd: Félragasztani.

Horolofa = das Kaschierholz.

Horolévas das Kaschiereisen.

Hosszanti oldal die Lingsseite.

Hulladékpapir lasd: Selejtes papir.

Hullamvonal (kigydvonal) die
Schlangenlinie, die Wellenklinie.

Hiilzni = lasd: Gerinrchiie ely.

Hurokkités der Fitzbund.

Hiivelydue lasd: Fonakduc.

Idom — lasd: 4lak.

[leszteni — lasd: Csafolni.

Illesztve korillvagni passend zu
schneiden, anpassen.

Inasdeszka = der Pressknecht.

Iv = der Bogen.

Ivakaszté — das Planierkreuz.

Ivrét = das Folio.

Ivszam = die Bogensignatur.

J

Jelzés die Signatur, der Markir
punkt.

2

Jelzgbetii lasd: JelzGgomb.

Jelz6gomb  das Marginal, margina-
lis (lat.)

Jelziszalag das Merkbiéndchen.

Jelzévas — Punktiereisen.

Kalapaes _ der Hammer.
Kaméleonmetszés der Cameleon-

schnitt.
Kantni lasd: Szegély.
Kapitalis _ lasd: Orompaszomdnt.

Kapoes die Schliesse.

Karagénmoha das Carragheen-
mouvs.

Kasirozni lisd: Félragasziani, Be-
ragasztani.

Kefe die Biirste.

Keményité (nyers) die Stérke.

Keményitd (ragaszto) der Kleister;
lasd: Csiriz.

Keményitds metszés der Kleister-
sehnitt.

Keményitds (festékkel késziilt) papi-
ros das Kleisterpapier.

Kerekiteni runden, hochtreiben;
a kerekités das R.

Kereklangzé lasd: Korégé.

Kerekre sulykolni la<d: Gombolyi
teni.

Kerekiilés lasd: Domborulds.

Keretezni fasettiren, einrahmen;
a keretezés das F., das E.

Keskenyvagokésziilék } die Schmal-

§ ide-
Keskenyvago ch.nelde
vorrichtung.

Kettdskép das Doppelbild.
Keéregpapir — lasd: Papirleme:.
Kézifiirész die Handsige.

EZ;S;& } die Handpresse?®

Kibokni — lisd: Kivdgni.

Kicirkalmazni abzirkeln; v ki-
cirkalmazds  das A.

Kihantolni ausschirfen; a ki-

hdantolds — das A.
Kikériteni lasd: Kicirkalmazni.
Kimagaslé erhoben,
Kinyomozni —— absatteln; ¢ kinyomo-
2ds das A.

4

Kipréseini auspressen; « kiprése.
1és das A.

Kiraspolyozni  lasd: Kireszelni.

Kireszelni — ausraspeln: a kireszelés
— das A.

Kirojtozni  aufschaben; a kirojto-
2ds das A.

Kisorvasztani lasd: Kihdntolne.

Kiszurni lasd : Kivdgni; aus-
stechen; a Aiszurds das A.

Kivagni — ausschneiden; o kivdgds

das A.
Kleiszter lasd: Csiriz, ragaszté,
Kemdényito.

Klisé lasd: Nyomtatiduc.

Kocogatni = lasd: Rdverni.

Korpdsmetszés der Kleienschnitt,

Konyv das Buch.

Konyviodél der Buchdeckel; der
Einbanddeckel.

Konyvkitészet — die Buchbind-rei,

Kionyvkdtd = der Buehbinder;biblio-
pegus (lat.)

Koényvkotégyalu der Buchbinder
hobel.

Konyvkitokés das Papiermesser,
das Buchbindermesser,

Koényvkotémithely die Buchbinder-
werkstatt.

Konyvsark die Buchecke.

Konyvtabla = lasd: Kényvfedél.

Korégd — der Rundbrenner.

Korzet der Bogensatz.

Korzé — der Zirkel.

Kotélkenderlemez die Tauenpappe

Kotéllemez — liasd: Kditélkender-
lemez.

Kotés —=der Einband; der Buchein
band.

Kotés fedele lasd: Konyrfedél.

Kotni — binden; a kdtés; das B.

Koté liesd: Borda.

Kotéanyag — lasd : Kotbszer.

Kotdszer — das Bindemittel.

Kitet = der Band.

Kozbesiteni durchschiessen; a koz-
besités —das D.

Kozbesitett kiotés der durchschos
sener Einband.

Kremsi marvanyozas der Kremser
Marmor.

Lap  das Blatt.

Laparany das Blattgold.
Laparanyfolhordé-ecset — der An-
schiesser.
}::gﬁ:f:’i(:gzé } der Flachbrenner.
Lappaszani lasd: Sorvasztani.
Hdntolni-

Lappasztokés lasd: Sorwvasztokés.
Hdantolokés.

Lappasztokd lasd: Sorvaszicko,
hdntolékd.

Lapszéljelzd lasd: Jelzbgomb.

Labvégdiszité lasd: Ldbvrégsdros.

Labvégsavozé die Schwanzfilete.
Laigykotés die halbsteife Bro
schiire.

Léancoskdnyv Liber Catenatus
(lat).

Langzo lasd: Egé.

Ledorzsolni  abreiben, «¢ lcdirzsilés

das A.

Leemelni abuehmen: a {cemelés
das A.

Lefolozni lasd: Lehuzni.

Leffentyii — lasd: Eresz.

Legyiirni lasd: Elpréselni.

Lehajtani niederstreichen. nieder
biegen; ¢ lehajtds das N.

Lehuzni abstreifen; a lehuzds,
das A.

Lemezbélyegz6 . der Platten
stempel.

Lenmagfézet der Leinsamen
schleim.

Lepréselni abpressen; a leprése
lés — das A.

Leragasztani anpappen; a lera
gaszlds das A.

Lesimitani lasd: Lehajlani.
Lesorvasztani abstossen; a lesor-
vaszlas das A.

Leszedni lasd: Leemelni.
Leszoritani 1lasd: Lepréselni es nie-
derhalten; a leszoritds das N.

Letiirni lasd: Lehajtani.
Levernl klopfen; a leverés das K.
Levonni  lisd: Lehuzni.

Lyukégd
Lyuklz’mgzé} der Lochbrenner.
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M

Magosgaté der Fiillfalz.

Magozott metszés der Korner-
sehnitt.

Marginalis lasd: Lapszéljelzé,
Jelzggomb.

Marokali  das Atzkali.

Marénéatron — das Atznatron.

Marvanymetszés der Marmor-
schnitt.

MAarvanyozni — marmoriercn; ¢ mdr-
vdnyozds das M.

Marvanyezoalap — der Grund; der
Marmorirgrund.

Marvanyozéfésii — der Marmorir-
kamm.

Marvanyozémedence der Grundier-
kasten, die (rundierpfanne; die
Marviorierwanne.

Megesomoézni — Verknoten; « meg-
csomdzds = das V.

Meggombolyiteni = lasd: Gombadlyi-
teni.

Meggombolyitett konyv jerunde-
tes Buch.

Megkozolni — lasd: Kdzbesitend,

Megkozolt metszés — lasd: Kozbesi-
lett metszés.

Meglagyitani ribbeln; a megldgyi-
tds = das R.

Megmetszeni beschneiden; a meg
metszés  das B.

Megnedvesiteni  befeuchten: a meyg
nedvesités das B.

Megtordelni lasd: Megldgyilani.

Megtort hat — gebrochener Riicken.

Megszamolini lasd: Szdmba venni.

Megvagni — lasd: Megmetszeni.

Mészmarvanyozas der Kalkmar-
mor.

Metszés der Schnitt.

Metszésfehérje == das Schnitteiweiss.

Metszddeszka  lasd: Vdgddeszka.

Metsgdgyalu — der Beschneidehobel.

Metszéhasab  die Beschneidespalte.

Metszokés = lasd: Vdgokés.

Metszéprés — lasd: Meiszdsajto.

Metszésajto — die Beschneidepresse,

Minta (diszit6 értelemben) das
Dessin, das Muster.

Montirozni — lasd: Szerelni.

Miibaratkiadvany — die Liebhaber
ausgabe.

Miibaratkétés — der Liebhaberband,
der Liebhabereinband,

Negyedrét  das Quartformat.
Nyereg = der Sattel.

Nyoleadrét — das Oktavformat.
Nyomozé = lasd: Nyereg.
Nyomtatoé due lisd: Lemezbélyegié.

Oldalszam die Seitenzahl.

ol1lé die Schere.

Orompaszomant — das Kapitalband.

Oromszegés das Kapital.

Oromszegdszalag das Kapitalband

Orsé — die Spindel.

Orsézat — lasd: Csavarmenet.

Oszlop — lasd: Halom.

Oltés der Stich.

Oltogetett fiizés — die Broschiirhef
tung.

Oltogetni — broschieren, heften; az
sltogetés das B.

Orjel  der Custos (falsche Sigunatur).

Orlap lasd: El8zék.

Osszehordani — zusammentragen; az
osszehordds das Z.

P

Papirboriték  der Papierumschlag.

Papiresik der Papierstreifen.

Papirforgics der Panicrspan.

Papirkés lasd: Konyvkotékés.

Papirkdtés (kemény kités) der
Pappband.

Papirlemez — der Pappendeckel, der
Deckel.

Papirreszelék lasd: Papirforydcss

Papirszelet lasd: Papiresik.

Papyrusztekeresragasztoé-iparos —
Glutinator (lat.)

Part — lasd: Gerinceiesc.

Partozni lasd: Lepréselni.

Pae — die Beize.

Pacolni = beizen; a prcolds das B.
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Paleika — das Stédbchen.
Pant — die Spange.

Parisi voriské — das Pariser Rot.
Pavatollas metszés der Pfauen-
sehnitt,

Pecek lasd: Szdg.

Pemazli lasd: Ecset.

Penge die Klinge.

Peremes vonalzé das Kanten
lineal.

Permetezett metszés _ der gesprengte
Schnitt.

Permetezni besprengen; a perme
tezés — das B.

Permetezd raes das Sprenggitter;

Permetezd szita liasd: Permetezd
rdes.
Permetez6 viz . das Sprengwasser,

Platni lasd: Féwmiemez.

Pofa die Backe.

Pontjel die Punktur.

Pontozni punzieren; a pontozds
das P.

Pontozé (verd ) vas — die Punze.

Pottozni betupfen; a p6tideds
das B.

Prés die Presse.

Présesavar lasd: Anyacsavar.

Présdeszka  das Pressbrett.

Préselni pressen; a préselés
das P.

Présgerenda der Pressbalken.

Préskules der Pressbengel.

Présnyalab — lasd: Csigdzd.

Ragasztani kleben; a ragaszids =
das K.

Rajz (diszit8 értelemben) _ lasd:
Minta.

Raaggatni aufhingen; @ rdagga-
tds = das A.

Radorzsolni lisd: Beddrzsdlni.

Radorzsblofa lasd: Horoldfa.

Radorzsolévas — lasd: Horoldvas.

Rarakodni _ lasd: Félhordani.

Raverni = daraufklopfen; a rdverés
das D.

Rekeszes zomane — Email cloisonré
(fr.)

Részelni = abschrigen; a lerdészelés
das A.

Réteg = die Lage.

Reételni _ brechen, aufsechieben; a
rételés — das B,, das A. és lésd:
Tarés.

Rétnagysag — lasd: Adlak.

Rézbetiifoglalé _— lasd: Betiitdresa.

Riceelni = 1asd: Bemetszeni.

Rizsszalmaeeset — der Reisstroh-
pinsel.

Rojtozd das Aufschabeblech.

Rojtoz6 penge = die Schabeklinge.

Rolni — lasd: Gérgetd, Araryozd
korong.

Rongylemez — die Hadernpappe,

Rovatka die Kerbe.

Sabolni lasd: Hdntolni.

Sajté  lasd: Prés.

Sajtoesigazo lasd: Préskulcs.

Sajtéodeszka lasd: Présdeszka.

Sajtolni lasd: Préselni.

Sav = das Band.

Savozé — die Filete.

Selejtes papir = die Makulatur.

Selyemtiikorlap — der Seidenspiegel.

Serfelni lasd: Hdntolni,

Sertelokés — lasd: Hdntolékés.

Serfeloké  lasd: Hdnfoldka.

Sikmetszés der Flachschnitt,

Simara kalapalni aus dem Falz
schlagen, flachhammern.

Simitani glitten, satinieren; a sé-
mitds das G., das S.

Simitéagyar - der Glédttzahn.

Simitéesont lasd: Hajtogatscsont.

Simitokalapaes — der Polierhammer,
der Schlaghammer.

Simitévas der Glittkolben.

Smirgli l4sd: Csiszolépapir, Csi
szolovdszon.

Smirglizni  ldsd: Csiszolni,

sniccer — lasd: Metszokés, Vdgokés.

Schnitt — lasd: Meiszés..

Sorvasztani — lasd: Hantolni.

Sorvasztokés — lasd: Hdntolokés.

Sorvasztoké  lasd: Hdntoldko.

Sirteecset —. der Borstenpinsel.
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Spaltbér lasd: Hasitoét bor.

Spanyolos metszés der spanische
Schnitt.

Spice = lasd: Hegy, Csucs.

Spicees — lasd: Hegyes, Csucsos (azaz
nem derékszogii vagas).

Spriceelni lasd Fdoccsenteni, Per-
metezni.

Stanzni — lasd: Nyomtatsduc,

Stempli — lasd: Bélyegzé.

Stosz — lasd: Halom, Oszlop.

Sulyok der Holzhammer.

szalag — das Band.

Szappan die Seife.

Szappanoslé

Szappanosviz das Seifenwasser.

Szappanoldat

Szarulemezke das Hornplittehen.

Szaldeszka — das Lingsbrett.

Szalfiizogép 1asd: Cérnajiizégép.

Szalftiizészerkezet lasd Cérnafiiz6-
készillék.

Szambavennl kollationieren; a
szdmbavevés — das K.

Szaritani trocknen; a sdritds
das T.

Szamlakonyv das Rechnungsbuch.
das Kontobuch.

Szaraz Yesték  die Folie.

Szaritékétél (16szor) das Planier-
leinen.

Szarnyasesavar — die Fliigelmutter.

Szarnylap = das Flugblatt.

Szegély die Kante.

Szegés la Coulisse (fr.)

Szegélyezni — lasd Keretezni.

Szegd _ lasd: Oromszegés.

Szegdszalag =— lisd: Oromszegd-
szalag.
Szemesmarvanyozds = der Augen-
Mmarmor.

Szemesmetszés der Korperschnitt.
SzemcséspontozG} = die Mattier-

Szemesézoé punze
Szerelni — montieren; a szerelés —
das M.

Szerszammelegité — die Werkzeug-
wirmelampe, der Werkzeugwiirmer,

$zél = der Rand.

Szélelni — einfassen; a szélelés =
das E.

Szijaeska — das Riemechen.

Szinelni — lasd: Lefélozni.

Szines metszés — der Farbschnitt.
Szinezni — firben; a szinezés — das F.

Szinteleniteni — entfirben; a szin-
telenités — das E.
Szivatoszelet der Abziehstreifen.

Szivaesos marvanyozas — der
Schwammarmor.

Szog — der Stift.

Szogelleni (derékszogben) — Im
Winkel sein, rechtwinkeln.

T

Talpasprés die Stockpresse.

Talpassajté — lasd: Talpasprés.

Tapadni = haften: atapadds dasH.

Taraj (a szinezésben) die Feder
(in der Fédrbung).

Tabla — lasd: Konyvfodel.

Tablakdze die Deckeldicke.

Tablazni — betafeln; a {dbldzds —
das B.

Timsé der Alaun.

Timsosviz  das Alaunwasser.

Tizenkettedrét — das Duodezformat.

Toléka = der Schieber,

Tojasfehérie — das Biweiss.

Téke — der Balken, der Hackstoek.

Tolesér  der Trichter.

Térés — der Bruch.

Torokos metszés — der tiirkische
Schnitt.

Toréké = der Reibstein.

Tragantfozet der Tragantschleim.

Tiikorlap — das Spiegelblatt.

Tii == die Nadel.

Tiifoka — das Nadelohr.

Tiizottlyuk — das Punkturloch.

U,ii

Ujrahajtogatni umfalzen; az ujra
hajtogatds = das U.

Utanbhajiogatni _ nachfalzen; az
utdnhajtogatds = das N.

Utolsé iv =14sd: Végsé iv.

Urmetszés = lasd: Vdlyusmetszés.
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Uzleti konyv =das Komptoirbuch,
das Kontobueh.
Uzleti kotés = lasd: Gudri koiés,

v

Vaknyomdas der Blinddruck,

Vagodeszka — das Sehneidebrett, das
Beschneidebrett.,

Vagogyalu lasd: Wetszboyalu.

Vagokés der Schnitzer,

Vagoélemez die Beschneidepappe.

Vagoprés — lasd: Metszép?és.

Valtakozo6 fiizés — das Auf- und Ab
heften.

Valyusmetszés — der Hoblschnitt.

Velencei szappan — die Venediger-
Seife.

Veret = der Beschlag; wevetek: die
Beschlige.

Verni = Schlagen; a verés = das
Sch.

Verdké = der Sehlrgstein.

Verdréteg — die Schlaglage.

vesszd lasd: S209.

Vetddni Ziechen « vetddés dasZ.

végdeszka das Querbrett.

végizmetszeri  di rchschneiden; a
végigmetszés  das D.

végigvagni lasd: Végigmetszeni.

Vvégsd iv  der Schlussbogen.

viasz der Wachs. .

Viaszmetszés der Wachsschnitt.

viaszolni wachsen; a wviaszolds —
das W,

Vonalozévas — das Streicheisen.

Vords fold = der Bolus.

Zaeskoéskonyv ~— lasd: Csuklyds-
kotés,
Zar — die Schliesse, das Buchsehloss.
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